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— MOTOR EGYSEG 1 0
MINDEN TiPUS Tisztasag - biztonsag

TISZTASAGI ELOIRASOK A NAGYNYOMASU KOZVETLEN BEFECSKENDEZORENDSZEREN VEGZENDO
BEAVATKOZASOK SORAN

A szennyezddésekkel kapcsolatos kockazatok

Ez a befecskendez8rendszer rendkivll érzékeny a szennyez6désekre. A szennyez8dések bejutasa kdvetkeztében:
— a nagynyomasu befecskendezdrendszer karosodhat vagy tonkremehet,
— egyes elemek beragdédhatnak és tomitettségi problémak Iéphetnek fel.

Az 6sszes vev@szolgalati beavatkozast rendkivil tiszta munkakdrnyezetben kell végezni. Ez azt jelenti, hogy nem
kerilhet semmilyen szennyez6dés (néhany mikron méretli sem) a rendszerbe annak szétszerelése vagy a
csatlakozéinak lekotése soran.

A tisztasaggal kapcsolatos el6irasokat az lizemanyagsziir6t6l kezdve a befecskendez6 szelepekig be kell
tartani.

MILYEN ANYAGOK OKOZHATNAK SZENNYEZEST?

A kovetkez6k:
— fém vagy miianyag forgacsok,
— festékanyagok,
rostok,
@ karton,
@ ecset,
@ papir,
@ ruhazat,
@ rongy.
idegen testek (pl. hajszal),
kornyezeti leveg6,
— stb.

FIGYELEM: Tilos a motort nagynyomasu moséberendezéssel tisztitani, mert a csatlakozék tdnkremehetnek. A
nedvesség a csatlakozéban lecsapddva érintkezési hibakat okozhat.
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— MOTOR EGYSEG 1 0
MINDEN TiPUS Tisztasag - biztonsag

A BEFECSKENDEZORENDSZEREN VEGZENDO OSSZES BEAVATKOZAS ELOTT FIGYELEMBE VEENDO
ELOIRASOK

® Gy6z6djon meg arrdl, hogy rendelkezik a lekétendd csatlakozokhoz zarédugokkal (zarédugé készlet kaphato az
alkatrészraktarban, referenciaszam: 77 01 206 804).
A zarédugodkat csak egyetlen alkalommal szabad felhasznalni. Hasznéalat utan eldobandék, mert letisztitasuk nem
elegendd az ujbdli felhasznalhatésaguk biztositasahoz. A fel nem hasznalt zarédugokat is el kell dobni.

@ Ellendrizze, hogy vannak légmentesen zarhaté miianyag zacskok a kiszerelt alkatrészek tarolasahoz. Az ilyen
modon tarolt alkatrészek kevésbé szennyez6dnek. A mlianyag zacskok csak egyszer hasznalhatok fel, utana
eldobandok.

® Gy6z6djon meg arrdl, hogy rendelkezik nem bolyhosodé flanel tériéanyaggal (térléanyag referenciaszam
77 11 211 707). Rongyot vagy hagyomanyos papirt tilos hasznalni. Ezek az anyagok bolyhosodnak és
szennyezddéseket juttatnak be az tzemanyagellaté rendszerbe. A flanel téri6anyagok is csak egy alkalommal
hasznéalhatok fel.

AZ UZEMANYAGELLATO RENDSZER MEGBONTASA ELOTT ELVEGZENDO TISZTITASI
MUVELETEKKELKAPCSOLATOS TUDNIVALOK

® Minden tisztitasi mlvelethez Uj oldoszert alkalmazzon (az egyszer mar felhasznalt oldészer szennyez6déseket
tartalmazhat). Az oldoszert tiszta edénybe Ontse.

@ Csak tiszta és j6 allapotban 1évd ecsetet hasznaljon, melynek nem hullik a szére.

@ Tisztitsa le oldészeres ecsettel a lekdtendd csatlakozokat.

@ Fujja le siritett levegdvel a letisztitott elemeket (szerszamok, munkaasztal, alkatrészek, csatlakozok és a
befecskendezbérendszer kérnyezetében 1évé elemek). Ellendrizze, hogy az ecset esetlegesen kihullott sz6érei nem
maradtak az alkatrészeken.

@ A beavatkozas el6tt és sziikség esetén kézben is mosson kezet.

@ Ha véddkeszty(t hasznal, a bdr kesztylire huzzon gumikeszty(it.
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MINDEN TiPUS Tisztasag - biztonsag

A BEAVATKOZASI MUVELETEK KOZBEN FIGYELEMBE VEENDO ELOIRASOK

® A rendszer megbontasakor feltétlenil dugaszolja be a nyilasokat, hogy elkeriilhetd legyen a szennyez&dések
bejutasa. A zar6dugok az alkatrészraktarban kaphatok (referenciaszam 77 01 206 804). A zarodugok nem
hasznalhatok fel Gjra.

® A zacskokat mindig zarja le [égmentesen akkor is, ha révid iddn belll ki kell nyitni. A kérnyezeti levegé is tartalmaz
szennyez&édéseket.

® A befecskendezdrendszer dsszes kiszerelt elemét dugaszolja be zarédugokkal és helyezze Iégmentes mlanyag
zacskokba.

® A rendszer megbontasa utan szigoruan tilos ecsetet, oldoszert, siritett levegét, kefét és hagyomanyos rongyot
hasznalni. Ezek az szennyez6déseket juttathatnak a rendszerbe.

@ Valamely alkatrész cseréje esetén az Uj alkatrészt csak kdzvetlenll a beszerelése el6tt csomagolja ki.
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A ZARODUGO KESZLETTEL KAPCSOLATOS SZERELESI UTASITAS (referenciaszam

77 01 206 804)

Yo

-¥

-y

m

C [x1) D {x10)

E {xB)

| O = 1

F (x4)

20977

10-4




— MOTOR EGYSEG 1 0
MINDEN TiPUS Tisztasag - biztonsag
FONTOS

® A motort nem szabad miikédtetni:
— olyan gazolajjal, amelynek diészter tartalma magasabb, mint 10%
— benzinnel, még kis mennyiségben sem.

@ A rendszer a gazolajat maximum 1400 bar nyomassal fecskendezi be a motorba. Minden beavatkozas elé6tt
ellendrizze, hogy a befecskendezészelepek elosztécséve nincs nyomas alatt és az lizemanyag
hémérséklete nem til magas.

® A nagynyomasu befecskendezérendszeren végzend6 barminemii beavatkozas soran tartsa be az ebben a
dokumentumban leirt, tisztasaggal és a biztonsaggal kapcsolatos eldirasokat.

® A nagynyomasu szivattyut és a befecskendez6 szelepeket tilos szétszerelni. A szivattyln csak az aramlasi
szelep, a gazolaj homérséklet érzékeldje és az aramlasszabalyozo cserélhetok.

@ Biztonsagi okokbdl tilos a nagynyomasu csd csatlakozéjat szétcsavarozni, ha a motor jar.
@ A rendszer szennyezddésének veszélye miatt tilos leszerelni az lizemanyag befecskendezdszelepek
elosztécsovének nyomasérzékelbjét. A nyomasérzékeld hibaja esetén ki kell cserélni a nyomasérzékelét,a

befecskendezdszelepek elosztocsovét és az 6t nagynyomasu csovet.

@ Szigoruan tilos leszerelni a nagynyomasu szivattyu szijtarcsajat, amelynek a jelolése N° 070 575. A
nagynyomasu szivattyu cseréje esetén szilkséges a szijtarcsa cseréje.

@ Tilos javitani a gyorsulasérzékel6h6z és a motor fordulatszam érzékel6ho6z csatlakozé kabeleket.
Meghibasodasa esetén a kabelt ki kell cserélni.

@ A rendszer minden elemét tilos kdzvetleniil 12 volttal taplalni.
@ Az ultrahangos koromtalanitas és tisztitas tilos.
@ Soha ne inditsa el a motort, ha az akkumulator nincs megfeleléen visszakotve.

@ Sziintesse meg a befecskendezé berendezés szamitégépének csatlakoztatasat, ha a jarmiivon hegesztést
végez.

@ A lekotott miianyag leveg6szivo cséveket mindenképpen cserélje ki.
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MINDEN TiPUS Tisztasag - biztonsag

A befecskendezd szelepen 16 jegyii jelzés van, amelyet C2l -nek neveznek (a befecskendezészelep egyedi
korrekcidja). Ez kod minden befecskendezé szelepen kiilonb6zd, jelzi a gyartasi értékeket és a szelepek
altal befecskendezett mennyiséget.

A befecskendezdszelep cseréje esetén az Uj befecskendezészelep kodjat a szamitogéppel kozolni kell.

A szamitdégép cseréje esetén az 0j szamitégéppel mind a négy befecskendezdszelep kédjat kozdlni kell.

Két eset lehetséges:

® Amennyiben lehetséges kapcsolatba Iépni a szamitogéppel:
— A szamitogép adatai a diagnosztikai eszkoz segitségével betaplalhatok,
— Cserélje ki a szamitégépet,
— Toltse at a diagnosztikai eszk6z adatait a szamitégépbe,
— Ellenérizze a diagnosztikai eszkdzzel, hogy a szamitégép nem érzékel hibat a befecskendezészelepek
kédjaval kapcsolatban, és hogy a kijelzé a miiszerfalon nem vilagit.

@ Amennyiben nem lehetséges kapcsolatba lIépni a szamitégéppel:
— Cserélje ki a szamitogépet,
— A befecskendezészelepek adatait olvassa le,
— Toltse at 6ket a szamitogépbe a diagnosztikai eszkozzel,
— Ellenérizze a diagnosztikai eszkozzel, hogy a szamitogép nem érzékel hibat a befecskendezészelepek
kodjaval kapcsolatban, és hogy a kijelz6 a miiszerfalon nem vilagit.
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A JAVITASI UTMUTATO HASZNALATA

Ebben a Javitasi Utmutatéban két nagy fejezet
talalhato:

— miiszaki jellemzék,

— a motor feltjitasa.

A jarm( barmely szerkezeti elemének javitasakor
tajékozddjon a Javitasi Utmutatéban és a Technikai
Utasitasban.

MERTEKEGYSEGEK

— Minden adat mértékegysége milliméter mm (kivéve
ellenkezé6 jeldlés esetén).

— A meghuzasi nyomaték mértékegysége
dekanewtonméter daNm (atvaltas: 1 daNm =
1,02 mkp).

— A nyomas mértékegysége bar (atvaltas: 1 bar =
100 000 Pa).

TURESEK

A tlrési adat nélkil megadott meghuzasi nyomatékok
eltérései:

— fokban (+ 3°).

— daNm-ben (+ 10 %).
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Az azonositas alapja a motorblokkon levé jelzés,
amely a kévetkez6ket tartalmazza:

— A: a motor tipusa,

— B: a motor jévahagyasi betijele,

— D: Renault azonositojel,

— E: motor jelz8szama,

— F: motor gyartasi szama,

— G: az Uzem, ahol a motort szerelték
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MOTOR EGYSEG

: 10
MINDEN TiPUS A motor azonositasa
Motor Jelzészam Sdritési arany Furat Loket Hengerurt?e} rtalom
(mm) (mm) (cm?)
700 - 702
K9K 704 - 710 18,25/1 76 80,5 1461
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MINDEN TiPUS Vagas és meghuzasi nyomaték (daNm vagy fok) @

10

A MOTOR FELSO RESZE

Funkcio

Meghuizasi nyomatékok

Hengerfej

A vezérmiitengely csapagyai

A vezérmiitengely szijtarcsaja
Vakuumszivattyu

Hit6folyadék egység a hengerfejen
Kipufogdcsonk

Kipufogogaz visszavezett szelep (EGR)
Izzitogyertyak

Nagynyomasu szivattyu

A befecskendez8szelepek tartdkengyelei

A befecskendezészelepek nagynyomasu elosztécsove
Nagynyomasu csévezeték

Szelepfedél

Turbdkompresszor-gyijtdé csécsonk rogzités
Turbokompresszor olaj visszafolydcsé
Turbokompresszor olaj feltdltécs6
Vezérmiszij feszitégorgbje

FHP rogzitécsap zarécsavarja

Lengé felfliggesztés tartéja a hengerfejen

*

1
3+84°
2,1
1
2,6
21
1,5
21
2,8
2,8
3,8
1
2,6
0,9
23
25
2
21

* Lasd a meghuzasi eljarast.
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MOTOR EGYSEG 1 0
MINDEN TiPUS Vagas és meghuzasi nyomaték (daNm vagy fok) @

A MOTOR ALSO RESZE:

Funkcio

Meghtzasi nyomaték

A hécserélé domborulata

Az olaj szlr6 tartdja
Fétengely csapagyfedelek
Hajtokar

Kopogasérzékeld

Olajszint érzékel6
Olajszivattyu

Alsé olajteknd

Vizpumpa

Lendit6kerék
Tengelykapcsolé mechanika
Foétengely segédberendezéseket hajto szijtarcsa
Vizpumpa bemendcsé
Tébbfunkcids tartéelem
Generator

Kormanyszervo szivattyu
Légkondicionalé kompresszor

4,5
4,5
2,7 +47° £ 5°
2+45°+£6°
2
2,2
2,5

1,1
5-55
0,8
2 +130° £ 15°
2
4
2,1
2,1
2,1

* Lasd a meghuzasi eljarast.
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MOTOR EGYSEG

. 10
MINDEN TiPUS Jellemzok
HENGERFEJ A hengerfejtomités vastagsaga

A hengerfejcsavarok meghuzasanak médszere

EMLEKEZTETO: a csavarok megfeleld
meghuzasanak biztositasa érdekében szivassa ki
fecskendbvel a hengerfejcsavarok rogzitéfurataibol az
olajat.

Kiszerelésiiket kovetéen az 6sszes
hengerfejcsavart ki kell cserélni. Ne olajozza be az
uj csavarokat.

Minden csavar meghuzasi nyomatéka 2,5 daNm.

Ellendrizze, hogy minden csavar meg van hdzva
2,5 daNm nyomatékkal, majd végezzen szbdgben
torténé meghuzast (csavarrodl csavarra) 255° + 10°
szogben.

A fenti miiveletek elvégzését kdvetden a
hengerfejcsavarokat nem kell utanhizni.

A hengerfejtomités vastagsaganak mérése az (A)
helyen térténik:
— A hengerfejtdmités vastagsaga: 0,78 + 0,3 mm.
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MOTOR EGYSEG
Jellemzok
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A dugattyuk tdlnyalasanak ellenérzése
Tisztitsa le a dugattyutetdkrél a lerakédasokat.

Forgassa el a fétengelyt a motor jarasi iranyaban,
hogy az 1. dugattya az FHP kézelében legyen.

Szerelje fel a Mot. 251-01 szerszamot, amely a
Mot. 252-01 mérémiiszerrel van felszerelve, és
keresse meg a dugattyu felsé holtpontjat.

MEGJEGYZES: az dsszes mérést a motor
hossztengelyében kell elvégezni, hogy elkerilhetdk
legyenek a dugattyu elfordulasabdl adédo hibak.

FIGYELEM: a mérémiszer mérécsucsanak nem
szabad a szelepkimélyitésben lennie.

Mérje meg a dugattydk tulnyulasat.

A tdlnyulas értéke legyen: 0,192 + 0,093 mm.

10-13




— MOTOR EGYSEG 1 0
MINDEN TiPUS Jellemzok
Hengerfej magassag (mm) Szelepek

H =127

21702
A tomitési fellilet deformacioja ( mm).

Hengerfej 0,05

Motorblokk 0,03

A FELUJITAS NEM ENGEDELYEZETT

Ellendrizze a hengerfejet az esetleges repedések
felderitése érdekében: ehhez hasznalja a megfeleld
készletet (ez egy edénybdl, és az egyes
hengerfejekhez késziilt zarodugokbol, tomitdlapokbdl
és fedelekbdl all). A készlet referenciaszama: 664 000

Szelepszar atmér6é (mm)

Szivoszelepek
Kipufogoszelepek

5,977 + 0,008
5,963 + 0,008

Kipszog
Szivoszelep és kipufogoszelep 90°

Szeleptanyér atméré (mm):

Szivészelep 33,5+0,12
Kipufogdszelep 29 + 0,12
Szelep hosszusaga (mm)

Szivoszelep 100,95 + 0,22
Kipufogdszelep 100,75 + 0,22

Maximalis szelepemelkedés (mm)

Szivoszelep 8,015
Kipufogoszelep 8,595

A szelepek tulnyulasa a hengerfejtomités sikjahoz
viszonyitva (mm)

Szivo- és kipufogodszelep 0 +0,07
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Szelepiilések

Szelepiilések kupszoge (a)

Szivo- és kipufogdszelep 89° 30’
Nyilasok szélessége (X) (mm)
Szivo- és kipufogdszelep 1,8

Szelepiilés kiils6 atmérdje (D) (mm)
Szivészelep 34,542 + 0,008

Kipufogdszelep 30,042 + 0,008

91880R4
Furatatmérd a hengerfejben (mm)
Szivészelep 34,459 + 0,015
Kipufogoszelep 29,97 + 0,015

Szelepvezetd

Hosszusag (mm)

Szivo- és kipufogdszelep 40,5 + 0,15
Szelepvezet6 kiilsé atméréje (mm)

Normal +0,062
............................................................... 11 *0.044
Szelepvezetd belsé atmérdje (mm)

Szivo- és kipufogoszelepek

Megmunkalatlan 55 +g’12
Megmunkalt* 6,009 + 0,009

* A szelepvezetd megmunkalasa a hengerfejbe szerelt
allapotban torténik.

Furatatmérdé a hengerfejben (mm)

Normal 11 + 0,0075
A szivé- és a kipufogdszelepek szelepvezetéi
szelepszar szimmeringekkel rendelkeznek, melyeket
a szelepek minden kiszerelését kdovetden ki kell
cserélni.
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MINDEN TiPUS Jellemzok

A szelepszar szimmeringek szerelése a Mot. 1511- A szivo- és a kipufogoszelepek szelepvezetdinek
01 szerszammal vagy a megfeleld eszkozzel ddlésszoge a fiiggblegeshez képest (fokban)

torténjen.
Szivészelep és kipufogoszelep o =90°

19878

21702A

A szivo- és a kipufogoszelepek szelepvezetdinek
helyzete (mm)

Szivészelep: A=14
Kipufogoszelep A=142

MEGJEGYZES: felszerelésiik el6tt ne olajozza be a
szelepszar szimmeringeket.

21702B
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MINDEN TiPUS Jellemzok
Szeleprugoék Nyomodugattyu

A szeleprugok kupos tipusuak (figyeljen a szerelési
iranyra).

16051

Hosszusag terheletlen allapotban (mm) 43,31
Hosszusag terhelt allapotban (mm)

23 dN
50 dN

33,80
24,80

Teljesen 6sszenyomott hossz (mm)23,40

Vezeték atmérdje (mm) 3,45

Bels6 atmér6 ( mm)

Alul 18,80 £ 0,2
Feldl 14,10 £ 0,2
Kuls6é atmérd (mm)

Alul 25,70 £ 0,2
Feldl 21+0,2

FIGYELEM: ENNEL A MOTORNAL A o
SZELEPRUGOK ALJANAL NINCSENEK GYURUK.

A nyomodugattyu kiilsé atmérdje (mm)

34,975 + 0,01
Furatatméré a hengerfejben (mm)

35,02 + 0,02
Ellenérizze a szelephézagot.
Az érintett henger szelepeit éllitsa a kipufogasi Gtem
vége, szivasi Utem kezdete allapotba, és ellenérizze a
hézagot (X).
MEGJEGYZES: a gy(iri (Y) a nyomddugattyu

vastagsagi méretosztalyahoz illeszkedik (az
alkatrészraktarban 25 vastagsagi méretosztaly van).

86911-3R

4
2
1
3

N A W -

Hasonlitsa dssze a mért értékeket a megadott
értékekkel, majd cserélje ki azokat a
nyomodugattydkat, melyek adatai nem megfeleléek.

A beallitandé hézag hidegen (mm):

.. + 0,05
Szivészelep 0,20 -0,075
Kipufogdszelep 0,40 To?dgg
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A nyomoddugattyuk cseréje sziikségessé teszi a
vezérmutengely leszerelését.

A gylri meghatarozasa "Y"
A szerelést a Mot. 252-01 szerszammal és a

Mot. 856-02 szerszammal végezze, majd allitsa be a
mérémiszerrel.

@

Mot. 856-02 14878R1

Emelje fel a mérédmiiszer meghosszabbitasat
(anélkil, hogy megvaltozna a mérémiiszer
magneses tartojanak helyzete), majd csusztassa a
mérend6 nyomddugattyut.

@

14678-1S

Emelje fel a gydir(t (Y) és ismételje meg a miveletet
azoknal a nyomoédugattyuknal, amelyeknél a
szelephézag eltérése e megengedettnél nagyobb.

A nyomddugattyu(k) megfelel szélességének
meghatarozasahoz tajékozdodjon a cserealkatrész
katalégusban. Az alkatrészraktarban 25 féle
méretosztalyu osztatlan nyomédugattyu talalhatoé.

Vezérmiitengely
Hossziranyu jaték (mm) 0,08 - 0,178
Csapagyak szama: 6
Vezérmitengely csapagyainak atméréje (mm)

— a vezérmitengelyen:

@ csapagy 1,2, 3,4,5 24,989 + 0,01

@ csapagy 6 27,989 + 0,01
— a hengerfejen:

@ csapagy 1,2, 3,4,5 25,05 + 0,01

@ csapagy 6 28,05 + 0,01

Vezérm( diagramm

— Szivoszelepek nyitasa az FHP el6tt (ROA) * -9
— Szivoszelepek zarasa az AHP utan (RFA) 20
— Kipufogdszelepek nyitasa az AHP utan (AOE) 27

— Kipufogdszelepek zarasa az FHP utan (AFE) ** -7

* ROA ha negativ, a szelep nyitasa a felsé holtpont
utan torténik.

** AFE ha negativ, a szelep zarasa a felsé holtpont
el6tt torténik.
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1 Fix FHP jeldlés a motorblokkon

2 A lendit6kerék FHP mozgé jeldlése

3 A lendit6kerék AHP mozgé jeldlése

4 Szivoszelepek nyitasa az FHP el6étt, ROA

5 Kipufogasi el6zaras AFE

6 Szivoszelepek zarasa az AHP utan RFA

7 Kipufogasi elényitas AOE

8 Motor forgasi iranya (a lendit6kerék feléli oldal).

MOTOR EGYSEG 1 0
K9
MINDEN TiPUS Jellemzok
DUGATTYUK

A dugattyucsapszeg laza illesztési a hajtokarban és a
dugattyuban.

A dugattyucsapszeget rogzitégyri tartja.

Ezek a motorok FEDERAL MOGUL tipusu
dugattyukkal vannak felszerelve.

A dugattyuik jelolése

7—l[«—s6

21703

1 A dugattyu szerelési iranya A a lenditékerék felé

2 Magassag a dugattyucsapszeg €s a dugattyu teteje
kozott (lasd az alabbi tablazatot)

3 Kizéardlag a szallito részére szolgal

4 Kizarélag a szallité részére szolgal

5 Kizardlag a szallito részére szolgal

6 Dugattyu szimmetriatengelye

7 Dugattyucsapszeg furat tengelyvonala

8 Eltérés a dugattyucsapszeg furat tengelyvonala (7)
és a dugattyu szimmetriatengelye (6) k6z6tt 0,3 mm
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A dugattyucsapszeg furat magassagainak
tablazata

A csapszeg

Jel6lés a dugattyun magassaga (mm)

41,667

41,709

41,751

41,793

vl Z|Z|rr| X

41,835

A dugattydcsapszeg furatok magassaganak tirése +
0,02 mm.

* A dugattyucsapszeg furatok magassagi osztalyai
kizarélag a motor szerelését végzo lizemben
hasznalatosak.

Az alkatrészraktar csak a kovetkezé méretosztalyu
dugattyukat kinalja (magassag) L, M, N.

MEGJEGYZES:

@ Ha a motor K osztalyua dugattyaval van
felszerelve, csere esetén L osztalyu dugattyut
kell hasznalni.

@ Ha a motor P osztalyu dugattyuval van
felszerelve, csere esetén N osztalya dugattyut
kell hasznalni.

A dugattyik atméréjének mérése

A dugattyu atméréje a gyirinél A = 56 mm kell, hogy
legyen.

Dugattyu atméréje (mm): 75,94 + 0,007

10027-1R
Dugattyicsapszeg (mm)
Hosszusag 59,7 - 60,3
Kils6 atmérd 24,8 - 25,2
Bels6 atméré. 13,55 - 13,95
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Dugattyugydiriik A dugattyugyiiriikon Iévoé bevagas szélessége:

3 db dugattyugy(ri (vastagsag mm):

Tlzgydrl 2 :g’g;
Témitdgydrd 2 o
Lehuzégy(rd 25 0
A gylriik méretre kaphatok.

12115

T = feldl

A dugattyugyiiriikon
Dugattyugyiirik lévo bevagas
szélessége (mm):
Tlzgydlrl 0,2-0,35
Tomitégyrd 0,7-0,9
Olajlehuzé gydri 0,25-0,5
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HAJTOKAROK A hajtokarfej furatatméréje (mm)

A hajtokarok "SECABLE" tipusuak.

FIGYELEM:

@ A motor hajtokarok felszerelése soran a
csavarokat motorolajjal be kell kenni a csavarfej
alatt és a menetnél,

® A hajtékar fedeleknek a testre helyezését a torési
feliilet egyenetlensége biztositja,

@ Az illesztési feliiletek sériillése vagy idegen
anyag a test és a fedél kozott a hajtokar torését
eredményezheti rovid idén belil.

A hajtokar fej oldaliranyu jatéka (mm)
0,205 - 0,467

A hajtokar fej sugariranyu jatéka (mm)
0,035 - 0,045

Kdzbensé tengely a fej és hajtokarfej kozott (mm)
133,75

47,619 + 0,009

Hajtokarfej furatatmérdje (mm
(gydri nélkal) 27,25 + 0,010

(gy(rivel) 25,019 + 0,006
MEGJEGYZES: a hajtdkarfej gy(rii nem
cserélhetbek.

A maximalis tdmegeltérés a szerelt hajtdkar egység,
dugattyu és csapszeg kozo6tt egy motor esetén
25 gramm.

FIGYELEM: ne hasznaljon pontozét a hajtékarok
fedelének a testtel valo 6sszejeldléséhez a
hajtokar torésének veszélye miatt.

Az osszejelolést alkoholos filctollal végezze.
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A hajtokarok szerelési iranya a dugattyukhoz
képest

Igazitsa a dugattyutetébe vésett "A"-t (1) és a hajtokar
aljanak megmunkalt lapolasat (2) a rajzon lathaté
maodon.

21699

A dugattyik rogzitégylriiinek szerelési iranya

Helyezze a karika nyilasat (3) a le- és felszerelési
horonnyal (4) szembe.

FOTENGELY
Csapok szama

A fétengely oldaliranyu jatéka (mm):
— oldals6 tamasztékok hasznalata nélkil:

0,045 - 0,252
— oldalso6 tamasztékok hasznalataval: 0,045 - 0,852
A fétengely sugariranyu jatéka (mm):
— csapok 0,027 - 0,054
— hajtékarcsapok 0,035 - 0,045
Csapok atmérdje (mm):

48 + 0,01
A hajtokarcsapok atméréje (mm):

43,97 + 0,01

Az oldals6 tamasztékok a 3. csapagynal helyezkednek
el.

SEMMIFELE FELUJITAS NEM ENGEDELYEZETT.
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A fétengely csapagycsészék méretosztalyanak A csapok atméréinek méretosztaly tablazata
meghatarozasa (1. szerelés)
Jelolés (5) a fétengelyen A f:sapok a’tm_erOJ’enek Csapok atmérdje
méretosztaly jelzése a (mm):
fétengelyen )
A=D1 47,990 - 47,996
B =D2 47,997 - 48,003
, C=D3 48,004 - 48,010

14512-1R
A jel6lés (5) részletezése.
Csapok szama
1* 2 3 4 5
A csapok
B|B|]C|C|B atméroéjének
méretosztalyai
A=D1
B =D2
Cc=D3

* A lendit6kerék fel6li oldal.
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MOTORBLOKK A motorblokk csapagyak atmérdinek tablazata

A rpotorblokk csapagyaln_ak’@) atr[u_erm egy furattal A nyilésok A A motorblokk
jeldlve vannak (7), az olajszird feldli oldalon. . . . g
helyzete |méretosztaly| csapagyak atmérdi

(7) jelolése (mm)
A=33mm | 1vagykék | 51,936 - 51,942 kivéve
_ 2 vagy 51,942 beleértve -
B =43 mm piros 51,949

MEGJEGYZES: a jelolés a kdvetkezéket jelenti:
— A - B megadja az 1. vagy 2. csapagyak atmérgjének
méretosztalyat.

A fotengely csapagyak parositasa

A csapok atmérdéjének méretosztalyai

D1 D2 D3
C1 C2 C3
1%(1,949-1,955 | 1,946 - 1,952 | 1,943 - 1,949
sarga kék fekete
2* C4 C1 C2

1,9563-1,959 [ 1,949 - 1,955 | 1,946 - 1,952

piros Sarga Kék

A csapagycsészék szélessége és
méretosztalyai

* Motorblokk fétengely csapagy atmeéré
méretosztalyok.

MEGJEGYZES: Az alkatrészraktar csak a C2 osztalyt
kinalja (kék szinQ).
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CSAPAGYCSESZEK ElGirt szerelési helyzet:

Fotengely csapagycsészéi

Ezek a motorok szerelési helyzetet biztosité
kialakitas nélkiili csapagycsészékkel ellatottak.

— a motorblokkon hornyolt csapagycsészét
hasznaljon mindegyik csapagy esetén,

| 20156

— a csapagyfedeleken horony nélkili
csapagycsészéket hasznaljon.

151978

A motorblokk fétengely csapagycsészék felszerelése

a Mot. 1493-01 szerszammal torténik.
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Hajtékarok csapagycsészéi A csapagycsészék felszerelése a Mot. 1492 és

Mot. 1492-03 szerszammal térténik.
Ezek a motorok szerelési helyzetet biztosito

kialakitas nélkuli 3 6székkel ellatottak.
ialakitas nélkiili csapagycsészékkel ellatotta Mot. 1492

15743R1
176808
Mot.1492-03
MEGJEGYZES: a hajtokar alsé és felsé
csapagycsészéi nem ugyanolyan szélesek.
A csapagycsészék szélessége (mm):
— felll 20,625
— alul 17,625

17584
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A MOTOR ELOKESZITESE A TARTOALLVANYRA
HELYEZESHEZ

A motornak a Mot. 792-03 tartéra valé rogzitése elétt
a motor elektromos kébeleit le kell szerelni és a
motorolajat le kell ereszteni.

Szerelje le:
— - a segédberendezések ékszijat,

— a generatort,
— a légkondicionalé kompresszort vagy a
kormanyszervo szivattyut,

19704
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— avizpumpa bemeneti csoveit.

Szerelje fel a rudakat (A), (X), (Y) Mot. 1378 a
motorblokkra régzitve Ugy, hogy azok a nyilasokba
illeszkedjenek (20, 32, 33) a lemezen Mot. 792-03.

10-29




MOTOR EGYSEG

© 10
MINDEN TiPUS Jellemzok
SEGEDANYAGOK
Tipus Mennyiség Alkalmazasi terulet Cikkszam
Tisztitoszer - Alkatrészek tisztitasa 77 01 421 513
DECAPJOINT Bekenni Tomitéfellletek tisztitasa 77 01 405 952

Tomitémassza

Ragasztécsik

Fétengely csapagyfedél
A vezérmiitengely csapagyai

A fétengely zardlemeze

Loctite FRENETANCH 1-2csepp Vizpumpa csavarjai 77 01 394 070
RHODORSEAL 5661 Kenje be az FHP rogzitécsap reszére készilt 77 00 404 452
furat zarécsavarjat.
OVINTEZKEDES MENETES BETETEK HASZNALATA

FIGYELEM: az iizemanyagellaté rendszeren
végzendob Osszes beavatkozas soran szigoruan
tartsa be a tisztasaggal kapcsolatos eléirasokat
(ez a dokumentum tartalmazza).

KISZERELESUKET KOVETOEN KICSERELENDO

ALKATRESZEK
— Osszes tomités,

— Lenditékerék csavarijai,

— Fétengely csapagyak csavarijai,

— Vezérmitengely szijtarcsaja,

— Fétengely szijtarcsajanak csavarja,
— Hajtékarok csapagyfedeleinek csavarijai,

— Favokatartok bér gy(rdi,

— Nagy nyomasu befecskendezdcs6,

— Csbvezeték zarodugo,

— Szijak,

— Vezérmiszij feszitégorgéje,

— A dugattyu als6 részének hiitéporlasztoéi,
— Turbdkompresszor miianyag csdvek.

A motor alkatrészeinek menetes furatai menetes
betétek segitségével feldjithatok.
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A HASZNALT MOTOR ELOKESZITESE A
VISSZASZALLITASHOZ

Tisztitsa le a motort, Uritse le az olajat és a
hitéfolyadékot.

Hagyja a hasznalt motoron vagy helyezze a dobozba:

— az olajszirét,

az olajnyomas kapcsoldt,
a vizpumpat,

a nagynyomasu szivattyut,
az elosztécsovet,

a befecskendezd szelepeket,
az izzitégyertyakat,

az olaj mérépalcat,

a vakuumszivattyut,

a lenditékereket,

a tengelykapcsolot.

Ne felejtse el leszerelni:

— az 0sszes hajlékony vizcsovet,

a kipufogdcsonkot,

a generéatort,

a kormanyszervo szivattyut,

a légkondicionalé kompresszort,

a tébbfunkcids tartéelemet,

az olajszint érzékeldjét,

a hengerfejen lévé hitéfolyadék elosztoegyseéget.

Roégzitse a hasznalt motort a tartéallvanyra a
cseremotorral megegyez6 modon:

— szerelje be a milanyag zarédugokat és a fedeleket,
— takarja le az egységet egy kartondobozzal.
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Abra Referenciaszam AIkatresz_raktfarl Funkcié
referenciaszam
Csévég 880 00 00 088 000 Tehetetlenségi lehuzé
84328
Q§ Motor 11 00 01 072 500 e fétengely csapagy lehizé
668603
A mérémiszer tartéeleme a
Mot. 251-01 00 00 025 101 Mot. 252-01 szerszammal
838126 hasznalhaté
A hengerperselyek
tulnyuldsénak megfelelé
Mot. 252-01 00 00 025 201 méretl tamasztdlap a
83812¢1 Mot. 251-01 szerszammal
hasznalhaté
Mot. 445 00 00 044 500 Az olajszlré kulcsa
Mot. 582-01 00 00 058 201 Lenditékerék rogzités
Mot. 588 00 00 058 800 A hengerperselyek
tartokengyelei
Ha_jlékony magneses toldat a
Mot. 591-02 00 00 059 102 s2bgmerCs kuleshoz
(hengerfejcsavarok
meghuzasa).
77889
1/2"-0s jeldlt szogmeérds kulcs
Mot. 591-04 00 00 059 104 a hengerfejcsavarok
meghuzasahoz
78181
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- . i Alkatrészraktari ..
Abra Referenciaszam R N Funkcio
referenciaszam

Motortarté lemez Desvil talp

Mot. 792-03 00 00 079 203 ;
esetén
Mot. 799-01 00 00 079 901 Kioldoszerszam a vezermd
bordas szij fogaskerekéhez
Mot. 1329 00 00 132 900 Az olajszlird burkolata
A szelepszar tomités
Mot. 1335 00 00 113 500 leszerelésére szolgald
szerszam
Mot. 1378 00 00 137 800 Szeqecsek X és'Y motorok
esetén
Mot. 1430 00 00 143 000 az FHP régzitécsap holtjatéka
A dugattyu also részének
Mot. 1485-01 00 00 0148 501 hitéporlasztoinak
leszerelésére szolgald
szerszam
Mot. 1489 00 00 148 900 FHP rogzitécsap

Szerszam a hajtokarok
Mot. 1492 00 00 149 200 csapagycseészéinek
beszereléséhez
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Abra Referenciaszam Alkatresz_rakt’an Funkcié
referenciaszam
<
r‘ A hajtékar csapagycsészek
Mot. 1492-03 00 00 149 203 felszerelésére szolgald
beallitokészlet
17584
Szerszam a fétengely
Mot. 1493-01 00 00 149 301 csapagycsészeéinek
beszereléséhez
15866
A dugattyu alsé részének
Mot. 1494 00 00 149 400 hitoporlasztoinak
felszerelésére szolgald
szerszam
Mot. 1505 00 00 150 500 Sziffeszesseg ellen6rzo
miszer
Mot. 1511-01 00 00 151 101 Szerszam a szelepszar
S szimmeringek felszereléséhez
= 19675
Szerszam a nagynyomasu
Mot. 1566 00 00 156 600 csBvezetékek le- és
felszereléséhez
19672
A kipufogdgazok
Mot. 1567 00 00 156 700 visszavezetdcsovenek
pantjaihoz valé fogo
Mot. 1573 00 00 157 300 Tartészerszam a hengerfejhez
Szerszam a lenditékerék feldli
Mot. 1585 00 00 158 500 oldal fétengely szimmering

18896

felszereléséhez

10-34




K9
MINDEN TiPUS

MOTOR EGYSEG 1 0
Nélkulozhetetlen célszerszamok

Abra

Referenciaszam

Alkatrészraktari
referenciaszam

Funkcio

Mot. 1586

00 00 158 600

Szerszam a vezérmii fel6li
oldal fétengely szimmering
beszereléséhez

Mot. 1632

00 00 163 200

Szerszam a vezérm{itengely
szimmering felszereléséhez

Mot. 1638

21419

00 00 163 800

A segédberendezések
ékszijanak megfeszitésére
szolgalo szerszam,
mechanikus feszitégorgdkkel
felszerelt motorok esetén

Forgas 15-01

00 00 001 501

Bels6 tengelyvédd toldat
0 16 mm
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Funkcio

A dugattyukhoz valé szerel6gyilri a motorblokkban

22 mm-es dugodkulcs standard 1/2" (12,7 mm) az olajnyomast ellen6rzé
nyomasmérd leszereléséhez

12624

Készlet a hengerfej ellenérzéséhez, amely tartalmaz egy tartét és a kiilonb6zé
szeleptipusokhoz val6 készleteket (zardsapka, tomitélemez, véddsapka). A
hengerfej ellenérz6 készlet referenciaszama: 664000.

1/2"-os csillagkulcs (anya) 8/12/14 standard (12,7 mm)

Szogmérés kulcs:

— példaul STAHL WILLE referenciaszam 540 100 03,
— paldaul FACOM referenciaszam DM360,

— példaul SAM referenciaszam1 SA.

18077

Szelepszar szimmering felszerelésére szolgalé szerszam, FACOM
referenciaszam DM6J4 példaul

Finom csipesz

Nagynyomasu csévekhez valo szerszam FACOM referenciaszam DM 19 példaul

"crowfoot" toldat példaul a nagynyomasu csévek megszoritasahoz

Csuklés kulcs az izzitdgyertyak ki- és beszereléséhez, FACOM referenciaszam
B10R10A példaul

Lehuzofogé a fétengely csapagyaihoz példaul U49 A D5 FACOM

Szelepemeld
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A motor felsé részének
leszerelése

Szerelje le:
— avezérmi fels6 fedelét,
kipattintva a két nyelvecskét (1),

— avezérmd also fedelét,
kipattintva a harom nyelvecskét
(2) és kivéve a mianyag csavart

)

19654

19664-1
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— aleng® felfiggesztés hengerfejen

lévd tartobakjat,

— az FHP rogzitécsap részére
késziilt furat zarécsavarjat.

19654-2
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A vezérmiinek a beallitasi pontra allitasa

Allitsa szembe vezérmiitengely szijtarcsajan 1évé
furatot (4) a hengerfejen lévé furattal (5).

\\()t(y)’//{%}/\/ NS

ﬂf

19702

Csavarozza be a Mot. 1489 FHP rogzitécsapot.
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850-1

Forgassa a motort az éramutaté jarasaval megegyezé
iranyba (vezérmii fel6l nézve), addig, hogy a fétengely
a Mot. 1489 FHP rogzitécsapra tdmaszkodjon.

A Mot. 1430 rogzitécsapnak a vezérmiitengely
szijtarcsa és a hengerfej nyilasaiba kell régzuini.

e
2

v/.'- /‘/ ¥
e AR

%

® =
19655 g > 4

Vegye le a Mot. 1430 -at és a Mot. 1489 -et.
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Tegye fel a Mot. 582-01
lenditékerék rogzitést.

Szerelje le a fétengely
segédberendezéseket hajtd
szijtarcsajat.

19856
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Lazitsa meg a vezérmiiszijat,
meglazitva a feszitégorg6 csavarjat
(6), majd vegye le a vezérmiszijat.

Szerelje le:
— avezérmiszij feszitégorgbjét,
— avezérm(ihaz belsé fedelét,

19856-1

19730
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— alégszilréhazat, levéve a bilincset (1), és a csavart — a turbékompresszor olaj taplalécsovét a
(2), turbékompresszor feléli oldalon,

— a turbdkompresszor kengyelének csavaranyait (4),
— a katalizator kitamasztokar csavarijait (5),
— a turbdkompresszor olaj visszafolydcsoévét (6).

— a bilincset (3),

— a kartergaz visszavezetés csovét,

— a turbékompresszor olaj taplalécsovét a hengerfej
feldli oldalon, Pattintsa ki a szelepfedél lizemanyag

visszafolydcsovet a (7) pontban, majd vegye le a

szelepfedelet.
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Szerelje le: A HENGERFEJ SZETSZERELESE
— az olajszintjelzd palca vezetécsovét,
— a hengerfejet. Tegye a hengerfejet a Mot. 1573 tartora.

T3
(i (@

& ‘@T-\I o
SR

Mot. 1573

200731

Szigoruan tartsa be a tisztasaggal kapcsolatos
eldirasokat (lasd a dokumentum elejét).

FIGYELEM: a magasnyomasu csovek kilazitasa
soran meg kell tamasztani a befecskendez6
kozbenso csatlakozoéjat (10).

19724

10-43



MOTOR EGYSEG

; 10
MINDEN TiPUS A motor felujitasa
Szerelje le: — a befecskendez8szelepeket (a hengerhez igazitva

— a magasnyomasu csoveket a Mot. 1566
szerszammal vagy egy cs6kulccsal,

tegye a helyére a befecskendezdszelep
eloszt6csb, a magasnyomasu szivattyu, és a
befecskendezbék szennyezddés elleni zarédugéjat.

— a nagynyomasu szivattyut,
— az elosztocsovet,

Oket),
— az izzitégyertyakat a csuklds kulcs segitségével,
— a motor emeléfiilét (lenditékerék feldli oldalon),

a vakuumszivattyut,
— a hengerfejen 1évé hiitéfolyadék-elosztdéegységet,
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— a motor emelé&flilét (vezérmd feldli oldal),
— a kipufogdgaz visszavezetd (EGR) csovet,
— a szivocsovet,

— a kipufogdgaz visszavezetd szelepet,

— a kipufogécsonkot,

— avezérmitengely szijtarcsat a Mot. 799-01
szerszam segitségével,

Mot. 799-01

— avezérmitengely csapagyait,

(el @
> J‘—*‘—f
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Nyomja dssze a szelepek rugoit a szelepemeld MEGJEGYZES: a szelepek és a szelepszar

segitségével.

szimmeringek leszerelése el6tt az egyik régi
tomitést H helyzetbe kell allitani a hengerfejhez

képest, a Mot. 1511-01 -gyel vagy a megfelel6
eszkozzel.

Szerelje le:

— az ékeket,

— a felsd rugotanyérokat,
— a rugdkat.

15738R
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Helyezze a nyomérudat (1) a Mot. 1511-01 -gyel a
szelepszar szimmeringre.

Tegye a nyomorud folé a vezetécsovet, hogy a
vezetdcso érintkezzen a hengerfejjel, a nyomoérudat a
kerék segitségével rogzitve.

MEGJEGYZES: a nyomérad belsé atmérsjének
meg kell egyeznie a szelepszar atméréjével. A
nyomorud alsé részének érintkeznie kell a
szelepszar szimmering fels6 fémes részével.

Tavolitsa el a vezet6cs6-nyomorud egységet, ligyelve
arra, hogy a rovatkolt csavar ne lazuljon meg.

Szerelje le:

— a szelepeket,

— a szelepek vezet8inek tdmitdgydrdit, a Mot. 1335
fogét hasznalva.
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TISZTITAS A TOMITOFELULET ELLENORZESE

Rendkivil fontos, hogy ne sértse meg az aluminium
alkatrészek tomitéfellileteit.

Hasznaljon DECAPJOINT anyagot a letapadt
tdmitésrészek feloldasahoz.

Hordja fel az anyagot a tisztitando6 fellletre, majd
varjon koérllbelll tiz percet és tavolitsa el fa lap
segitségével.

Ajanlott a mivelet kdzben kesztyiit hasznalni.
Az olddszer ne kerilljon a fényezett fellletekre.

Felhivjuk a figyelmét, hogy ennél a miiveletnél
kiilonés gonddal kell eljarni, hogy elkeriilhetd
legyen barmilyen idegen anyag bejutasa a
vezérmiitengely kenését biztosité olajnyomoé
csatornakba (ilyen csatornak talalhatdok a
motorblokkban és a hengerfejben is) és az
olajvisszafoly6 csatornakba.

Ennek az utasitasnak a figyelmen kiviil hagyasa a
kiilonb6z6 vezetékek eldugulasat és a motor gyors
tonkremenését eredményezheti.

Ellenérizze mérdléc és hézagmérd segitségével a

Megengedett deformacio 0,05 mm
Ellenérizze a hengerfejet az esetleges repedések
felderitése érdekében: ehhez hasznalja a megfeleld
készletet (ez egy edénybdl, és az egyes
hengerfejekhez késziilt zarédugokbdl, témitélapokbdl
és fedelekbdl all). A hengerfej-ellen6rz6 készlet
rendelési szama: 664000.
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A VEZERMUTENGELY HOSSZANTI
HOLTJATEKANAK ELLENORZESE

MEGJEGYZES:: a magneses talpnak a hengerfejhez
valé rogzitéséhez a Mot. 588 kengyelt kell hasznalni
és rogziteni kell régzitécsavarral (1) és tavtartoval,
aminek a méretei a kdvetkezdk:

— kils6 atmérd 18 mm,

— acsavar (1) nyilasanak atméréje 9 mm,

— magassag 15 mm.

Szerelje fel:

— a vezérmitengelyt,

— avezérmitengely csapagyakat (ligyelve a
lendit6kerék felSli 1. csapagy helyzetére), majd
huzza meg a csavart 1 daNm nyomatékkal.

Ellenérizze a hossziranyu holtjatékot, ennek eldirt
értéke 0,08 - 0,178 mm.

Szerelje le a vezérmiitengelyt és a vezérmiitengely
csapagyait.

A HENGERFEJ OSSZESZERELESE

Szerelje be az Uj szelepeket és csiszolja 6ssze azokat
kissé a hozzajuk tartozé szelepllésekkel. Tisztitsa le
gondosan az 0sszes alkatrészt, majd végezze el az
Osszeszerelést az 6sszejeldlés alapjan.

Olajozza be a szelepvezetdk belso részét.

A szelepszar szimmeringek szerelése a Mot. 1511-
01 szerszammal vagy a megfelelé eszkozzel

torténjen.

MEGJEGYZES: felszerelésiik el6tt ne olajozza be a
szelepszar szimmeringeket.

Szerelje fel az uj szelepszar szimmeringeket.

Szerelje be a szelepet a hengerfejbe.

157398
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Helyezze a Mot. 1511-01 csovét a szelepszarra (a csé Tolja at a szelepszar szimmeringet a hivelyen, majd
atmérdje azonos legyen a szelepszar atmérdjével). tavolitsa el a hivelyt.

15739-18 15738-35

Tartsa a szelepet a szeleplilésre tamasztva.

lllessze a be nem olajozott szelepszar szimmeringet a
havelyre.

15739-25
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Helyezze a vezetdcs6-nyomorud egységet a
szelepszar szimmeringre.

Allitsa be a szelepszar szimmeringet, megiitve a
tenyerével a persely fels6 részét, hogy a vezetécs6
érintkezzen a hengerfejjel.

16739-6S

Ismételje meg ugyanezeket a miveleteket az 6sszes
szeleppel.

Szerelje be:
— arugodkat,
— a fels6 rugotanyérokat.

Nyomja 6ssze a szeleprugokat.

Helyezze be az éket egy vékony hosszu fogd
segitségével.

(i

i

i

Ellendrizze, hogy a szelepek tulnyulasa 0 = 0,07 mm
legyen.
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A SZELEPHEZAG ELLENORZESE ES
BEALLITASA

Szerelje fel:

— A nyomdédugattyukat,

— a vezérmitengelyt,

— avezérmitengely csapagyait, meghuzva a
csavarokat 1 daNm nyomatékkal.

Az érintett henger szelepeit allitsa a kipufogasi Gitem
vége, szivasi utem kezdete allapotba, és ellenérizze a
hézagot (X).

MEGJEGYZES: a gy(irii (Y) a nyomddugattyu
vastagsagi méretosztalyahoz illeszkedik (az
alkatrészraktarban 25 vastagsagi méretosztaly van).

86911-3R

4
2
1
3

N A W =

Hasonlitsa 0ssze a mért értékeket a megadott
értékekkel, majd cserélje ki azokat a
nyomodugattydkat, melyek adatai nem megfelel6ek.

A beallitando6 hézag hidegen (mm):

ivo +0,05
Szivoszelepek 020 %92
Kipufogdszelepek 0,40 To?dgg

Szerelje le:

— avezérm(tengely csapagyait,

— avezérmitengelyt,

— a tlréshatarnak nem megfelel6 nyomoédugattyukat.

A gyiirii meghatarozasa "Y"
A szerelést a Mot. 252-01 szerszammal és a

Mot. 856-02 szerszammal végezze, majd allitsa be a
mérémuszerrel.

™
_—

Mot. 856-02 14678R1
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Emelje fel a mérémiiszer meghosszabbitasat
(anélkiil, hogy megvaltozna a mérémiiszer
magneses tartojanak helyzete), majd csusztassa a
mérendd nyomddugattyut.

@

14878-1%

Emelje fel a gy(rit (Y) és ismételje meg a miiveletet
azoknal a nyomddugattyuknal, amelyeknél a
szelephézag eltérése e megengedettnél nagyobb.

A nyomodugattyu(k) megfelel szélességének
meghatarozasahoz tajékozodjon a cserealkatrész
katalégusban.

Ellenérizze ujra a szelephézagot.

Szerelje le:

— a vezérmitengely csapagyait,

— a vezérmitengelyt,

— a tlréshatarnak nem megfelel6 nyomodugattyukat.

Olajozza be a nyomodugattyuk felsé részét és a
vezérmUtengely csapagyait.

Zsirtalanitsa a tomitéfeliileteket (a hengerfejen és
az 1 6. csapagyon), ezeknek tisztanak, szaraznak
és zsirtalannak kell lenni (vigyazzon az
ujjnyomokra is).

Tegyen fel a hengerfej 1. és 6. csapagyara négy
Loctite 5181 zsinért (3), amelynek szélessége 1 mm.

: '\;lk

)
=

Y

L':Q“A.- e ’:a"r.
\:.Wg ‘3‘ {
coce?

Szerelje fel:

— a vezérmitengelyt,

— avezérmitengely csapagyait ( ezek 1.-t6l 6.-ig
vannak szamozva és az 1. szamut a lenditékerék
feldli oldalra kell tenni,) meghuzva a csavart
1 daNm nyomatékkal.
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A vezérmiitengely szimmering felszerelése

Ezek a motorok két tipusu szimmeringgel lehetnek
szerelve.

A régi és az uj kivitell szimmering kdnnyen
felismerheté.

A régi kivitelG elasztomer anyagu szimmering egy
rugoéval (2) és egy "V" alaku tomitéajakkal (3) van
ellatva.

20258

Az Uj kivitel( elasztomer anyagu témités lapos
tomitéajakkal (4) és egy védbéelemmel (5) van ellatva,
melynek a szimmering felszerelésekor is van szerepe.

20257
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Huzza meg a Mot. 1632 peremes csavarjat a Uj kiviteli szimmering esetén helyezze a
vezérmutengely técsavaron. szimmeringgel ellatott védéelemet a

vezérmUtengelyre, vigyazva, hogy ne érintse a
szimmeringet.

21887

21687-1

Régi kivitel(i szimmering esetén tegye a szimmeringet
a vezérmitengelyre.

Tegye a helyére a harangot (7) és a Mot. 1632
peremes anyajat (8).

21687-2
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Csavarja be a permes anyat, hogy a harang Tavolitsa el az anyat, a harangot és a peremes

érintkezzen a hengerfejjel.

csavart.

216873

Szerelje fel a vezérmiitengely szijtarcsat, meghuzva
az uj anyat 3 daNm nyomatékkal, majd 84°
szégben.
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Szerelje fel: — az uj tomitéssel ellatott kipufogdcsonkot, meghuzva

— az Uj tomitéssel ellatott vakuumszivattyuat, meghuzva
a csavarokat 2,1 daNm nyomatékkal,

— az Uj tomitéssel ellatott hengerfej htéfolyadék
elosztot, meghuzva a csavarokat 1 daNm
nyomatékkal,

a csavarokat 2,6 daNm nyomatékkal az eldirt
sorrendben,

— a kipufogdégazok visszavezetd szelepét és a
kipufogdgazok visszavezett csdvét Uj bilincsekkel.
Huzza meg a szelep csavarjait 2,1 daNm
nyomatékkal, majd szoritsa meg a csé bilincseit a
Mot. 1567 fogoval,

— az uj tomitéssel ellatott szivocsovet,

— a motor emeléfiilét (vezérmd feldli oldal).
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Tisztitsa meg a befecskendezé nyilasait és a
befecskendez6 testeket, a kengyeleket nem feslé
flanel toriéanyaggal (hasznalja az ehhez a miivelethez
el6irt, oldoszerrel atitatott toribanyagot, melynek
referenciaszama 77 11 211 707).

Szaritsa meg a fellleteket U térléanyag segitségével.
Cserélje ki a tlzgydlrit ujra.

Szerelje fel:

— a befecskendezdket (a leszereléskor Iétrehozott
jeldléseket kdvetve), meghluzva a
rogzitékengyeleket 2,8 daNm nyomatékkal,

— az izzitégyertyakat, megszoritva 6ket 1,5 daNm
nyomatékkal,

— a motor emelé&fiilét (lenditékerék feldli oldalon),

— a nagynyomasu szivattyat, meghuzva a csavarokat
2,1 daNm nyomatékkal,

— a befecskendez6szelepek nagynyomasu
elosztécsovét a rogzitbanyak meghuzasa nélkiil.

A befecskendez6 csoveinek felszerelési modszere

FIGYELEM: Cseréljen ki minden leszerelt
nagynyomasu csovet.

Az Uj nagynyomasu csovek felszerelése el6tt
nedvesitse be a csavaranyak menetét az
alkatrészkészletben taldlhaté anyaggal.
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Szerelje fel a szivattyu-elosztécsé nagynyomasu
csOvezetékét:

szerelje le a véd6 zardcsavart a szivattyu
nagynyomasu kimenetérél, és az elosztdcsé
nagynyomasu bemenetérél,

vezesse a nagynyomasu csé csatlakozévégét a
szivattyl nagynyomasu kimenetének kupjaba,
vezesse a nagynyomasu csé csatlakozévégét az
elosztocsd nagynyomasu bemenetének kupjaba,
a nagynyomasu csé anyait tegye fel kézzel, az
elosztécso feldli oldalon kezdve.

Szerelje fel az elosztocso-befecskendezdszelep
nagynyomasu csovét

FIGYELEM: a magasnyomasu csovek
megszoritasa soran meg kell tamasztani a
befecskendez6 kozbens6 csatlakozoéjat (10).

19724

— szerelje le a véd6 zardcsavart az elosztocsd
nagynyomasu kimenetérél, és a befecskendezé
nagynyomasu bemenetérdl,

— vezesse a nagynyomasu csé csatlakozévégét a
befecskendez nagynyomasu bemenetének
kupjaba,

— vezesse a nagynyomasu csé csatlakozévégét az
elosztécsd nagynyomasu kimenetének kupjaba,

— a nagynyomasu csé anyait tegye fel kézzel, a
befecskendezdb feléli oldalon kezdve.

Szerelje fel a tobbi nagynyomasu csoévet ugy, mint az
el6zbeket.

Szerelje fel a a nagynyomasu csdvekre a kapcsokat,

amiket az Uj csdvekkel egyutt kapott:

— tegye fel az elsé fél burkolatot az allithaté fogd
segitségével,

— tegye fel a masodik fél burkolatot az allithato fogd
segitségével.

FIGYELEM: ugyeljen a masodik burkolat
felszerelési iranyara. A régzitékapocs kézepén
lévo tajoléelemek csak egyetlen helyzetben
illeszthetdk be.

19723
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Huzza meg az elosztdécsé anyait 2,8 daNm
nyomatékkal.

FIGYELEM: ne érjen a kulccsal a cs6hoz a
meghuzas soran.

FIGYELEM: a nagynyomasu csévek
szerelésekor a sorrendre és meghuzasi
nyomatékra figyelemmel kell lenni.

Az eldirt szerszammal hiizza meg az elosztocsé-

szivattyd magasnyomasu cséveinek anyait:

— huzza meg az elosztécso feldli anyat 3,8 daNm
nyomatékkal,

— hldzza meg a szivattyu fel6li anyat 3,8 daNm
nyomatékkal,

:) "'.-'.'_:_:,_ -—‘:j"?f‘— K

NN

_—

o 19744

Az eldirt szerszammal hizza meg az elosztocsé-

befecskendez6 magasnyomasu csoveinek anyait:

— hidzza meg a befecskendezé fel6li anyat 3,8 daNm
nyomatékkal,

— hldzza meg az elosztocsé feldli anyat 3,8 daNm
nyomatékkal,

MEGJEGYZES: szoritsa meg teljesen a csovet,
miel6tt a kovetkezd csének kezdene.

_:r;» - ors,
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A MOTOR ALSO RESZENEK SZETSZERELESE — az olajteknét,

Tegye fel a Mot. 582-01 lenditékerék rogzitést.

20171

— az olajvédé lemezt,

Mot. 582-01

18652
Szerelje le:
— atengelykapcsolé mechanikat,
— alenditbkereket,

20172

201€8
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— az olajszint-érzékelét,
— az olajszivattyut,

FIGYELEM: ne hasznaljon pontozét a hajtékarok
fedelének a testtel valo 6sszejeloléséhez a

— a fétengely zarofedelét,
— avizpumpat,

hajtokar torésének veszélye miatt. Az 6sszejelolést
alkoholos filctollal végezze.

201685

— az olajpumpa lancat,
— az olajpumpa meghajté fogaskerekét.

Szerelje ki a hajtokar fedelek csavarjait és a dugattyu-
hajtokar egységeket.

MEGJEGYZES: meg kell jel6Ini a fétengely
csapagycsészék helyzetét, mert a méretosztaly
mindegyik csapagynal kiilonb6z6 lehet.

Szerelje le:
— a f6étengely csapagyfedeleket,
— a fétengelyt.
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Szerelje le: A dugattyu alsé részének hiitéporlasztéinak
— az olajnyomas érzékeldjét, cseréje
— a kopogasérzeékeldt, )
— az olajszrd tartéelem csavarjat, LESZERELES

A dugattyu alsé részének hitdporlasztdinak (1)
eltavolitdsahoz meg kell farni ket egy 7 mm atmeéréja
furéval. Ez a rugotamasz (2) és a rugé (3) eltavolitasa
érdekében sziikséges.

20167

— a hécserélé domborulatat.

14507R

MEGJEGYZES: nem szabad kivenni a golyét (4),
hogy a fémforgacs ne potyogjon az
olajrendszerbe.

20166
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Tavolitsa el ecsettel a fémforgacsot. — atehetetlenségi megszakitoba Csévég 880 a
Mot. 1485-01 -en és huzza ki a hitéporlasztot.

152598

Tegyen csavart:

— a megfurt hitéporlasztokba, a Mot. 1485-01 -gyel
egy 6 mm-es hatlapu kulcs segitségével, amelyet a
szerszam belsejébdl kifelé kell csusztatni,

Mot. 1485-01
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A dugattyu alsé részének hiitéporlasztéinak Helyezze a nyomérudat a helyére és helyezze be a
felszerelése vezetérudat, majd helyezze a hitéporlasztot a

nyomorudba.
A hlt6éporlasztokat a Mot. 1494 szerszammal kell
végezni. MEGJEGYZES: figyeljen a hiitéporlaszté iranyara,
a vége (4) a henger kdzepe felé nézzen.

Az 1-3. hengerek hiitéporlasztéinak szerelése

Szerelje fel a lemezt (3) a Mot. 1494 -gyel a
motorblokkra (ahogy az alabbi rajzon latszik) a két
csavar meghuzasa nélkul (1).

15262-1R

Usse meg kalapaccsal a nyomérudat, hogy a
nyomorud tamasza (5) a lemezhez (3) érjen.

Helyezze a vezetérudat (2) a lemezbe (3) és a
vezetbrud végét a hitéporlasztd nyilasaba, a lemez
kdzépre helyezése érdekében (3).

Huzza meg a két csavart (1).

Vegye ki a vezetrudat.
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A 2. és 4. hengerek hiitéporlasztéinak szerelése

Szerelje fel a lemezt (3) a Mot. 1494 -gyel a
motorblokkra (ahogy az alabbi rajzon latszik) a két
csavar meghuzasa nélkul (1).

15258-1R

Helyezze a vezetbrudat (2) a lemezbe (3) és a
vezetdrud végét a hitdporlaszté nyildsaba, a lemez
kézépre helyezése érdekében (3).

Huzza meg a két csavart (1).

Vegye ki a vezet6rudat.

Helyezze a nyomérudat a helyére és helyezze be a
vezetbrudat, majd helyezze a hitéporlasztot a
nyomorudba.

MEGJEGYZES: figyeljen a hiitéporlaszté iranyara,
a vége (4) a henger kdzepe felé nézzen.

15262-1R

Usse meg kalapaccsal a nyomérudat, hogy a
nyomorud tamasza (5) a lemezhez (3) érjen.
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A dugattyu alsé részének hiitéporlasztéinak
helyzete (Iasd az alabbi rajzot)

15573R

A, A 2. és 4. hengerek hltéporlasztoinak helyzete
B, Az 1. és 3. hengerek hiitéporlasztéinak helyzete

Tisztitsa le:

— a motorblokkot,

— a fétengelyt, a zsirzécsatornakon fémhuzalt
atvezetve.

A hocserél6 felszerelési moédszere

Szerelje le a motorblokkot a Mot. 792-03
motortartérol.

Cserélje ki a h6cseréld tomitését (1), az ajkat (2) a
h&cserél6 nyelvecskeéi (3) mdgé helyezve.

20154
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A hécseréld pontos felszerelése érdekében a Szerelje le a vizpumpa bemeneti csovét.

kovetkezbket tegye.

Szerelje fel a motorblokkot a Mot. 792-03

Szerelje fel a vizpumpa bemeneti csévét a csavar (4) motortartéra.

segitségével rogzitve.

Tegye a helyére a h6cserélét (a vizesdvekkel egyitt) a
motorblokkra a kiemelkedés (5) segitségével, a

kiemelkedés rogzitése nélkiil.

Vezesse a két vizcsovet (6) a vizcs6 nyilasaiba.

Tartsa meg kézzel a hécserélét, meghlzva a

kiemelkedést (5) 4,5 daNm nyomatékkal.

201656
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Tegye a helyére a levegdsziird tartéelemét (Uj tomitéssel (7) ellatva) a blitykot (8) a hécseréld nyilasaba (9)
igazitva. Majd huzza meg az Uj tomitéssel ellatott csavart (10) 4,5 daNm nyomatékkal.

20153

A DUGATTYUCSAPSZEGEK KISZERELESE

MEGJEGYZES: meg kell jel6Ini a hajtékart a dugattytval, mert a dugattyuk magassagi méretosztalyai
azonos motornal is kiilonb6z6k lehetnek (lasd a Miiszaki adatok fejezetet).

A dugattyucsapszeg kivételéhez huzza ki a palcat csavarhuzé segitségével, majd szabaditsa ki a csapszeget.
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A HAJTOKAROK CSAPAGYCSESZEINEK A hajtokar testén
BESZERELESE
CsuUsztassa a csapagycsésze tartojat (1) a Mot. 1492-
A csapagycsészék felszerelése a Mot. 1492 és 03 -mal (a jelzést (3) "A" ugy allitva, ahogy az
Mot. 1492-03 szerszamokkal térténik. alabbi rajzon latszik) a Mot. 1492 talpanak hornyaba

).

Mot.1492

15743R

21688

Mot. 1492-03 Helyezze az elosztdcsovet (4)a Mot. 1492-03 -mal a

talpra (ahogy a rajzon latszik).

17584

21689
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Helyezze a hajtdkart az allvanyra (az alabbi abra Nyomja be ltkozésig a csapagycsésze-tartét a
szerint). Ellendrizze, hogy a hajtékarfej alsé része (5) hajtokar-testbe.

érintkezzen a kézpontositdcsappal, és nyomja az

elosztécsovet (7) a nyil iranyaba.

21692

Tegye a csapagycsészét (melynek szélessége is.
20,625 mm) (6) a csapagycsésze tartéjara majd
nyomja a nyil iranyaba (ahogy a rajzon latszik).

21681

21690 Szabaditsa ki a csapagycsésze-tartot a hajtokartestbdl
és végezze el az el6zd miveleteket a tdbbi hajtokarral
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A hajtékar csapagyfedelén

Helyezze a csapagycsésze tartéjat:

— ajelzéshez (3) "A", ha a csapagycsésze szélessége
20,625 mm,

— ajelzéshez (4) "B", ha a csapagycsésze szélessége
17,625 mm,

21683

Szerelje fel a hajtokar csapagyfedelét az abra szerint.

21683

Nyomja az elosztécsovet (a nyil iranyaba) a hajtokar
fedeléig a talp csapjait (9) nyomva.

21684

lllessze a csapagycsészét (8) a csapagycsésze
tartéra, majd nyomja a csapagycsésze tartét a nyil
iranyaba (az abra szerint).
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Nyomija be (itkdzésig a csapagycsésze-tartét a A MOTOR ALSO RESZENEK OSSZESZERELESE

hajtékar csapagyfedelébe.
A fétengely csapagycsészék beszerelése

Szerelési irany.

Helyezze a hornyolt csapagycsészéket a
motorblokkra.

Szabaditsa ki a csapagycsésze tartot a hajtokar

csapagyfedelébdl és tegye ezt a tobbi csapagyfedéllel s0156
is.

Helyezze a nem hornyolt csapagycsészéket a
csapagyakra.
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A motorblokkon A csapagyakon
Helyezze a Mot. 1493-01 szerszamot a motorblokkra. Helyezze a Mot. 1493-01 -t a csapagyra.

'16359-18 ' 163585
Helyezze a csapagycsészét a Mot. 1493-01 -be, majd Helyezze a csapagycsészét a Mot. 1493-01 -be, majd
nyomja az (A) pontban, hogy érintkezzen a (B) nyomja az (A) pontban, hogy érintkezzen a (B)
pontban a Mot. 1493-01 -gyel. pontban a Mot. 1493-01 -gyel.

A B

.+ 186359R 16357R
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Olajozza meg a fétengely csapagycsészéket.

Szerelje fel:
— a fétengelyt,

— a 3. csapagy oldalsé tamaszait, a fétengely oldalsé
hornyait elhelyezve,

— a fétengely csapagyfedeleket kivéve az 1.
csapagyfedelet (ezek 1 - 5 -ig szamozva vannak,
igazitsa ezeket a szamokat a vizpumpaval
szembe), majd hizza meg a csavarokat 2,7 daNm
nyomatékkal 47° + 5° szogben.

Ellenérizze a fé6tengely oldaliranyu holtjatékat (mm),
ennek értéke:

— oldals6 tamasztékok hasznalata nélkul: 0,045 - 0,252
— oldals6 tamasztékok hasznalataval: 0,045 - 0,852
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Az 1. csapagy felszerelése

Zsirtalanitsa a tomitéfeliileteket (a hengerfejen és
az 1. csapagyon), ezeknek tisztanak, szaraznak és
zsirtalannak kell lenni, (vigyazzon az ujjnyomokra
is).

Helyezzen két, 1 mm széles Threebond szilikon
zsin6rt (3) a motorblokk 1. csapagyara.

21698

Huzza meg az 1. csapagyfedél csavarjait 2,7 daNm
nyomatékkal 47° + 5°szogben.
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A HAJTOKAR-DUGATTYU EGYSEG A rogzitégydiriik szerelési iranya a dugattyin
OSSZESZERELESE

Helyezze a karika nyilasat (3) a le- és felszerelési
A dugattyutetékon vésett "A" jeldlés talalhatd, amely a horonnyal (4) szembe.
lenditékerék feldli oldalt jeloli.

Olajozza be a dugattylcsapszeget.

Ellenérizze, hogy a csapszegek megfeleléen forognak
az Uj dugattyukban és a megfeleld hajtokarban.

A hajtokarok szerelési iranya a dugattyukhoz

képest
3
Igazitsa a dugattyutetébe vésett Ajelet (1) és a
hajtokar aljanak megmunkalt lapolasat (2) a rajzon /
lathaté modon.
21700

21699
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A DUGATTYUGYURUK FELSZERELESE Olajozza be a dugattyukat.
A gyarilag beallitott dugattyugyriknek a hornyokban A hajtokar-dugattyu egységet a gyiri segitségevel
szabadnak kell lenni. szerelje a motorblokkba (példaul: Facom 750 TB),
Ugyelve az iranyra, (a A jel a lenditékerék feldl
Ugyeljen a dugattyagyiiriik megfelelé szerelési legyen).

irdnyara: a TOP feliratnak felul kell lennie.
lllessze a hajtokarokat a f6tengely megolajozott

A dugattyugyiiriik elhelyezkedése a dugattyun csapjaira.
Allitsa be a dugattyugytiriikén 1évé bevagast az alabbi Helyezze fel a hajtokar fedeleket, ligyelve a
abran léthat6 helyzetbe. parositasra.

Huzza meg a fedelek csavarjait 2 daNm
nyomatékkal, majd hizza meg 45° + 6° szégben.

Ellenérizze a hajtokarfejek oldaliranyu jatékat,
melynek 0,205 - 0,467 milliméternek kell lennie.

12115

T = feldl
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A dugattyuk tdlnyalasanak ellenérzése
Tisztitsa meg a dugattyutet6t.

Forgassa meg a fétengelyt a motor jarasi iranyaban,
hogy az 1. dugattyu az FHP kbézelében legyen.

Helyezze a dugattyura a Mot. 252-01 szerszamot.

Szerelje fel a Mot. 251-01 szerszamot, amely a
Mot. 252-01 mérémdiszerrel van felszerelve, és
keresse meg a fels6 holtpontot.

MEGJEGYZES: az 6sszes mérést a motor
hossztengelyében kell elvégezni, hogy elkerilheték
legyenek a dugattyu elfordulasabol adédo hibak.

FIGYELEM: a mérém(iszer mérécsucsanak nem
szabad a szelepkimélyitésben lennie.

Ellenérizze a dugattyu tulnyulasat, amelynek
0,192 + 0,093 milliméternek kell lennie.

Szerelje fel:

— a kopogasérzékelét 2 daNm nyomatékkal,

— az olajnyomasmérd érzékeldjét 2,2 daNm
nyomatékkal,

— a és az olajszivattyu fogaskerekét és lancat
2,5 daNm nyomatékkal.
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MEGJEGYZES: a tomitofeliileteknek (hengerfej,
fotengely zaréfedele és vizpumpa) tisztanak,
szaraznak és zsirtalannak kell lenni (vigyazzon az
ujjnyomokra is).

A fétengely zarélemez tomitettségét THREEBOND
szilikon biztositja, a zsinér (A) szélessége 1 - 2,5

mm legyen, és a kévetkez6 rajz szerint hasznaljuk.

21701

Szerelje fel:
— afétengely zaréfedelét:
@ el6zetesen meghuzva az 1 - 6 csavarokat
0,8 daNm nyomatékkal,
® meghuzva a 2, 3, 4 és 5 csavarokat 1,2 daNm
nyomatékkal,
® meghuzva az 1 - 6 csavarokat 1,2 daNm
nyomatékkal,

tg/
7] m@i\% _.

\
'34 LEOY: s NN

20185

— az Uj tdmitéssel ellatott vizpumpat. Cseppentsen egy
csepp LOCTITE FRENETANCH ragasztot a
csavarokra, majd hizza meg a csavarokat 1,1 daNm
nyomatékkal az el6irt sorrendben.
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MEGJEGYZES: a tomitofeliileteknek (motorblokk,
fotengely zaroéfedele) tisztanak, szaraznak és
zsirtalannak kell lenni (vigydzzon az ujjnyomokra
is).

Helyezzen fel:

— négy THREEBOND szilikon zsinért (B), melynek
atméréje 5 mm,

— négy THREEBOND szilikon cseppet (C),
amelynek atméréje 7 mm a fétengely zarélemez és
motorblokk talalkozasanal.

20187

201661
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Az also olajtekné felszerelésekor ellendrizze:

— hogy az olajvédé nyelvecskék (D) jol illeszkedjenek a
hornyokba (E),

— hogy a motorblokk és az alsé olajteknd helyzete
megfelel6 a lenditokerék fel6l azért, hogy a
sebességvaltéval valé 6sszeszereléskor a
tengelykapcsolo fedél ne deformalddjon.

Szerelje fel:
— az olajvédé lemezt,
— az also olajteknét a csavarokat a kovetkezé médon
meghuzva:
® clézetesen huzzameg az 1, 2,3,4,5,6,7,8
csavarokat az eldirt sorrendben és 0,8 daNm
nyomatékkal,
® huzzameg az 1, 2, 3,4, 5, 6, 7, 8 csavarokat az
eléirt sorrendben és 1,5 daNm nyomatékkal,
® clbzetesen huzza meg a 9, 10, 11, 12, 13, 14, 15,
16, 17, 18, 19, 20, 1, 2 csavarokat az elG6irt
sorrendben és 0,8 daNm nyomatékkal,
® huzzameg a 9, 10, 11, 12, 13, 14, 15, 16, 17, 18,
19, 20, 1, 2 csavarokat az eldirt sorrendben és
1,5 daNm nyomatékkal.

8 10 12 6 14 16 18 20
400
B 2
?
3 1
0
: Q
017
7 9 11 5 13 15 17
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A fétengely szimmeringek beszerelése

A fétengely vezérmd fel6li rugalmas mianyag
tdmitése.

Csavarozza ki a menetes orsét (13) a fétengelybdl a
Mot. 1586 segitségével.

20772

Tegye fel a f6tengelyre a Mot. 1586 tavtartojat (14).

20771

Tegye fel a tavtartéra a tomitégydrivel ellatott védét,
vigyazva, hogy ne érjen a tomitéshez.

20770

Tegye a helyére a harangot (15) és az anyacsavart
(16) (az anyacsavar menetes rogzitéfuratat (17) a
motor kilseje felé forditva) a Mot. 1586 -tal.
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Csavarja be az anyat, hogy a harang érintkezzen a

tavtartoval.

Tavolitsa el az anyat, a harangot és a menetes csapot.

20768

20767
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A fétengely lenditékerék feldli rugalmas miianyag Tegye a helyére a harangot (19) és az anyacsavart
tomitése. (20) (az anyacsavar menetes rogzitéfuratat (21) a

motor kilseje felé forditva) a Mot. 1585 -tel.
Helyezze fel a fétengelyre a Mot. 1585 -t a

csavarokkal rogzitve (18).

20760

Tegye fel a Mot. 1585 -re a tomitégyUrivel ellatott
védét, vigyazva, hogy ne érjen a tdmitéshez.

20761
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Csavarja be az anyat, hogy a harang érintkezzen a Tavolitsa el az anyat, a harangot és a menetes csapot.

motorblokkal.

20765

Szerelje fel:

— a lendit6kereket, meghuzva az Uj csavarokat
5 - 5,5 daNm nyomatékkal (a lendit6kereket a
Mot. 582-01 -gyel rogzitve),

20764

Mot 58201 &
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— atengelykapcsolét és a kinyomoészerkezetet a
csavart meghuzva 0,8 daNm nyomatékkal.

20178

A MOTOR FELSO RESZENEK OSSZESZERELESE
A hengerfej 0sszeszerelése
Allitsa a dugattytkat a l6kethossz kdzéps6 részére.

Tegye fel a hengerfej tomitést a motorblokk
kézpontositéhlivelyeit hasznalva.

Végezze el a hengerfejcsavarok meghuzasat (lasd
"A hengerfej miiszaki adatai").

MEGJEGYZES: a tomitofeliileteknek (hengerfej,
szelepfedél) tisztanak, szaraznak és zsirtalannak
kell lenni (vigyazzon az ujjnyomokra is).

Tegyen fel négy THREEBOND szilikon zsinért (B),
melynek atméréje 2 mm.

Vegye le a lenditbkerék Mot. 582-01 rogzitését.
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Szerelje fel: Huzza meg:

— a szelepfedelet, meghuzva a csavarokat 1 daNm — a turbékompresszor olaj visszafolydcsd csavarjait
nyomatékkal és az elbirt sorrendben, 0,9 daNm nyomatékkal,

— a turbokompresszor olaj feltdltécsé csavarjat és
anyajat 2,3 daNm nyomatékkal.

Szerelje fel:
— a kartergaz visszavezetés csovét,
— a turbékompresszor levegbdcsé Uj karmantyuit,

— a turbdkompresszor olaj visszafolydcsoveét Uj
tomitésekkel,

— a turbékompresszort, meghuzva a csavaranyakat
2,6 daNm nyomatékkal,

— a katalizator kitamasztdkarjat,

— a turbékompresszor olaj feltdltécsovet,
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Szerelje fel:
— avezérmihaz bels6 fedelét,
— a vezérmiszij feszit6gorgbjet.

19730
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A vezérmi beallitasa

FIGYELEM: feltétlenil
zsirtalanitsa a fétengely végét, a
fétengely vezérmiivet hajté
szijtarcsajanak furatat és a
fétengely segédberendezéseket
hajto szijtarcsajanak
felfekvofeliileteit, hogy
elkeriilhetd legyen a vezérmii és
a fétengely kozotti csuszas, mely
a motor tonkremenetelét
idézhetné elé.

Ugyeljen arra, hogy a
feszitégorgo kiemelkedo része
(7) megfeleléen beilleszkedjen a
horonyba (8).

Roégzitse a Mot. 1430 régzitécsapot
a vezérmitengely szijtarcsa és a
hengerfej nyilasaiba.

Ellenérizze:

— a nagynyomasu szivattyu
szijtarcsajan 1évé jeldlés (9) a
csavarfejen 1évd jeldléssel (10)
szemben helyezkedik-e el,

— a fétengely jol tamaszkodjon a
FHP rogzitécsapra Mot. 1489 (a
fétengely hornya (11) felfelé
legyen).

vy
¢
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Szerelje fel a vezérmiiszijat, az ékszij jeleit a
vezérmutengely szijtarcsa és a nagynyomasu
szivattyu jeleihez igazitva (az ékszij 19 fognyilasa a
vezérmitengely szijtarcsa és a szivattyu jelei k6zott).

Egy 6 mm-es hatlapu kulcs segitségével allitsa a
feszitégorgé mozgo jeldlését (1) az abran lathato
helyzetbe, a kulcsot az éramutaté jarasaval
ellentétesen forgatva.

A feszitbgorg6 csavarjat 2,5 daNm nyomatékkal
hdzza meg.,

Tegye vissza a fétengely segédberendezéseket hajto
szijtarcsajat, a csavart 2 daNm nyomatékkal
meghuzva, majd hizza meg 130° + 15° szégben (a
fétengely az FHP régzitécsapra tdmaszkodik).

Vegye le a Mot. 1489 FHP rogzitécsapot és a
Mot. 1430 vezérmitengely szijtarcsa beallitécsapot.

Forgassa meg kétszer a fétengelyt az 6ramutatéd
jarasaval megegyez6 iranyba (a vezérmdi fel8l nézve),
hogy a vezérmlitengely szijtarcsa nyilasa (4) a
hengerfej nyilasaval (5) szemben legyen, csavarozza
be a Mot. 1489 rogzitécsapot a motorblokkba. Ezt
kovetben forgassa nagyon lassan a fétengelyt, hogy
az a rogzitécsapra felltk6zzon.
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Ellenérizze, hogy a Mot. 1430 rogzitécsap jol
illeszkedik a vezérmitengely szijtarcsa és a hengerfej
nyilasaiba, és az ékszij 19 fognyilasa a
vezérmitengely szijtarcsa jelzése (3) és a
nagynyomasu szivattyu régzitécsapja kzott van. (4).

. 19655

Vegye le a Mot. 1489 FHP rdgzitécsapot és a
Mot. 1430 vezérmitengely szijtarcsa beallitécsapot.

Lazitsa meg maximum egy fordulattal a feszit6gorg6
csavarjat, mikozben ellentartja egy 6 mm-es hatlapu
kulccsal, majd allitsa fokozatosan a mozgo jelzést (1)
(elforgatva a kulcsot az 6ramutato jarasaval
megegyezd iranyban) a beallitdablak kézepére (2) és
hizza meg az anyat 2,5 daNm nyomatékkal.

Szerelje be az FHP rogzitécsap furat zardcsavarjat,
bekenve egy csepp RHODORSEAL 5661 anyaggal a
menetet. Hizza meg a zarécsavart 2 daNm
nyomatékkal.
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Szerelje fel:

— alengé felfiiggesztés hengerfejen
|évé tartobakjat, meghuzva a
rogzitécsavarokat 2,1 daNm
nyomatékkal,

1968542
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— a vezérmihaz also fedelét, a
nyelvecskét (1) a vezérmiihaz
belsd fedelének nyilasahoz (2)
igazitva,

19654-1
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— a vezérmiihaz fels6 fedelét.

Szerelje le motort a Mot. 792-03
tartorol.

Szerelje fel:

— avizcsovet, meghuzva a csavart
2,2 daNm nyomatékkal,

— a hécseréld két csovét,

19654

18706
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— a tébbfunkcids tartéelemet, meghuzva a csavarokat
4 daNm nyomatékkal,

19704

— a generatort, meghlzva a csavarokat 2,1 daNm
nyomatékkal,

— a légkondicionalé kompresszort, meghizva a
csavarokat 2,1 daNm nyomatékkal,

— a kormanyszervo szivattyut vagy a szijtarcsat
helyettesit6 karikat (ha a motor fel van vele
szerelve), meghuzva a csavarokat 2,1 daNm
nyomatékkal,

— a segédberendezések ékszijat.

MEGJEGYZES: a segédberendezések ékszijanak
ot foga van, a szijtarcsanak hat. Meg kell tehat
gy6z6dni az ékszij felszerelésekor arrél, hogy az
"E" fog szabadon maradjon.

20845

Légkondicionaléval felszerelt valtozat

MEGJEGYZES: kotelezéen forgassa meg kétszer a
motort, hogy az ékszij megfeleléen helyezkedjen
el.

19703

18651
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Légkondicionalé nélkiili valtozat A: Fétengely
B: Kormanyszervo szivattyu

A szij megfeszitése a Mot. 1638 szerszammal torténik C: Generator

(a feszitdgbrgd rogzitécsavarjainak kicsavart T: Feszitégorgd

allapotaban). - :feszit6 és ellenérzé pont

A feszességeérték 233 = 5 Hz. MEGJEGYZES: kotelezéen forgassa meg kétszer a
motort, hogy az ékszij megfeleléen helyezkedjen
el.

14977R
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