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MOTOREGYSEG ES A MOTOR ALSO RESZE

Bevezetés

10

A JAVITASI UTMUTATO HASZNALATA

Ebben a Javitasi Utmutatéban két nagy fejezet
talalhato:

— jellemzok,

— a motor felujitasa.

Az egyes szerkezeti egységek gépkocsin végzendd
javitasaval kapcsolatban lasd az adott gépkocsi
Javitasi Utmutatéjat és Technikai Utasitasait.

MERTEKEGYSEGEK

— Az 6sszes méret milliméterben (mm) van megadva
(ettdl eltérd jelzés hianyaban).

— A meghuzasi nyomatékok dekaNewtonméterben
(daNm) vannak megadva
Emlékeztet6: 1 daNm = 1,02 mkg.

— A nyomasértékek bar-ban szerepelnek
Emlékeztets: 1 bar =100 000 Pa.

TURESEK

A tlrés nélkil megadott meghuzasok tlrései:
— fokban (£3°),
— daNm-ben (10 %).
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MOTOREGYSEG ES A MOTOR ALSO RESZE 1 0
A motor azonositasa

Az azonositas a motorblokkra vésett jeldlés
segitségével torténik.

A kovetkezOket tartalmazza:

A : motor tipusa
B : motor jovahagyasi betiijele
D : Renault azonositészam
E : motor jelz6szama
F : motor gyartasi szama
G : motor szerelését végzd lzem
Motor Jelzészam Siiritési arany Furat Loket Hengerurt3a rtalom
(mm) (mm) (cm®)
D4D 700 9,8/1 69 66,8 999
702
D4F 704 9,8/1 69 76,8 1149
712
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A MOTOR FELSO RESZE

Megnevezés

Meghtizasi nyomaték

Hengerfejcsavarok
Vizhémérseéklet-érzékel6
Ht6éfolyadék-elosztéegység a hengerfejen
Szelephimba-tengely

Vezérmiszij feszitégorgéje
Vezérmitengely szijtarcsaja
Gyujtégyertyak

Szelepfedél

Vezérm(ihaz also és kdzbensé fedele
Vezérmiihaz felsd fedele
Kipufogocsonk

Kipufogocsonk hévédélemeze
Gyujtétekercs

Levegbeloszto-csé

Légszlir6haz csavarjai

*

1,5
0.9
2,4
3, majd 45°+6°
2,4
1,2
1,2
3.3
2,5
1,5
0,7

*kk

1

*

*%*

*kk

Lasd a hengerfejcsavarok meghuzasanak médszerét
Lasd a szelephimba-tengely meghtuzasanak moédszerét
Lasd a levegbeloszto-csé meghuzasanak modszerét.
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A MOTOR ALSO RESZE

Megnevezés

Meghtizasi nyomaték

Kopogasérzékeld

Olajszint-érzékeld

F6csapagyak csavarjai

Hajtokarok csapagyfedeleinek csavarjai
Olajszivattyu

Vizpumpa

Fétengely zaréfedele (a lenditékerék oldalan)
Szlir6kosar

Olajtekné

Lenditkerék

Tengelykapcsolé

Fétengely segédberendezéseket hajtd szijtarcsaja
Generator tartéeleme

Légkondicionalé kompresszor tartéeleme
Kormanyszervo-szivattyu tartéeleme
Légkondicionalé kompresszor

Generator

Fels6 csavarok

Alsé csavarok

Kormanyszervo-szivattyu

Olajsziré

2
3.8
2és76°+£6°
1,4 és 39° £6°
0,9
0,9
0,9
0.9
1
1,8és110° £6°
2
4és70°+6°
5
5
2,5
5

2,5
5
2,2
2
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MOTOREGYSEG ES A MOTOR ALSO RESZE

Jellemzok
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HENGERFEJ
A hengerfejcsavarok meghuizasanak médszere

EMLEKEZTETO: a csavarok pontos meghuzasanak
biztositasa érdekében szivassa ki egy fecskendével a
hengerfejcsavarok részére készult rogzitéfuratokban
[évé olajat.

Kiszerelésiiket kovetéen az dsszes
hengerfejcsavart ki kell cserélni. Ne olajozza be az
uj csavarokat.

Huzza meg az dsszes csavart 2 daNm 10,2 daNm
nyomatékkal.

fa) o,
09 i 8.40
()

o [+ o]

QA

-~

Ellenérizze az 6sszes csavar 2 daNm nyomatékkal
torténé meghuzasat, majd huzza meg azokat egymas
utan) de 230° +6°-kal.

A fenti miiveletek elvégzését kovetden a
hengerfejcsavarokat nem kell utanhuizni.
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MOTOREGYSEG ES A MOTOR ALSO RESZE 1 O

Jellemzok
A hengerfejtomités vastagsaga A hengerfej magassaga
A hengerfejtomités vastagsaganak mérése az (A) H =99 mm

helyen térténik:
— az 6sszenyomott hengerfejtdmités vastagsaga:

0,49 +0,04 mm.

Gyujtasi sorrend:
1-3-4-2

A tomitofeliilet megengedett deformacidja (mm):
0,05

Tilos a hengerfej barminemii megmunkalasa

Ellenérizze a hengerfejet az esetleges repedések
felderitése érdekében: ehhez hasznalja a megfeleld
készletet (ez egy edénybdl, és az egyes
hengerfejekhez késziilt zarodugokbol, tomitdélapokbdl
és fedelekbdl all). A készlet referenciaszama: 664 000

A gyujtégyertyak meghuzasi nyomatéka 2 - 2,7 daNm

Egésterek térfogata a szelepekkel és a
gyujtogyertyakkal: 26,775 +1,01 cm3

10-6




MOTOREGYSEG ES A MOTOR ALSO RESZE
Jellemzok
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Szelepek

Szelepszar atméroé (mm)

Szivészelepek: 5,48 -2,015
Kipufogoszelepek: 5,47 -3,015
Kapszog

Szivo- és kipufogdszelepek: 90°
Szeleptanyér atméré (mm):

Szivoszelepek: 26+0,12
Kipufogdszelepek: 22,1 +0,12

Szelepek hosszusaga (mm)

Szivoszelepek:
Kipufogoszelepek:

110,54 - 110,99
112,27 - 112,72

Maximalis szelepemelkedés (mm)

Szivoszelepek: 8,849
Kipufogdszelepek: 8,850
A szelephézagok beallitasi értékei (mm)

Szivészelepek: 0,05-0,12
Kipufogdszelepek: 0,15 -0,22

Szelepiilékek

Szelepiilékek kupszoge (0)

Szivo- és kipufogdszelepek: 89° 30’
Zardfelllet szélessége (X) (mm):

Szivoszelepek: 0,994 +0,403
Kipufogdszelepek: 1,136 +0,377

Szelepiilék kiilsé atmérdje (D) (mm)

Szivészelepek:
Kipufogoszelepek:

27,995 - 28,005
23,995 - 24,005

7 7

W\
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Szelepvezetdk

Hosszusag (mm)

Szivo- és kipufogdszelepek: 40,15 +0,15
Szelepvezet6 kiilsé atméréje (mm)

C . ) + 0,068
Szivo- és kipufogoszelepek: L 0,05
Szelepvezetd belsé atmérdje (mm)

Szivo- és kipufogoszelepek
Eredeti méret: 5 7 3’075
Felujitasi méret*: 55 o0

* A szelepvezeté megmunkalasa a hengerfejbe szerelt
allapotban torténik.

Szelepvezet6 illesztéfuratanak atmérdje a
hengerfejben (mm)

Szivo- és kipufogoszelepek: 11 +0,01
A szivé- és a kipufogdszelepek szelepvezet6i
szelepszar- szimmeringekkel ellatottak és a
szeleprugok also rugétanyérainak szerepét is betoltik.
A szelepszar-szimmeringeket a szelepek minden
kiszerelését kovetden ki kell cserélni.

A szelepszar-szimmeringeket feltétleniil a
Mot. 1511 vagy a FACOM DMJ4 szerszammal
szerelje fel.

Mot.1511

MEGJEGYZES: felszerelésiik el6tt ne olajozza be a
szelepszar-szimmeringeket.
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Jellemzok
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A szivo- és a kipufogoszelepek szelepvezetdinek délésszoge a
fliiggdlegeshez képest (fokban)

Szivészelepek: A=27
Kipufogdszelepek: E=21

A sziv6- és a kipufogoszelepek szelepvezetdinek beszerelési helyzete
(mm)

Szivo- és kipufogoszelepek: B =10,3 0,15

10-9




MOTOREGYSEG ES A MOTOR ALSO RESZE

Jellemzok
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Szeleprugok

A szeleprugdk kupos kialakitasuak.

Terhelés nélkili hossz (mm): 40,20

Hossz az alabbi terhelése esetén (mm):
14,5 daN +8 34
42,8 daN +20 25,15

Teljesen 6sszenyomott hossz (mm): 23,50

Huzalatméré (mm): 3,10 +0,03
Belsd atméré (mm):

Felil 14,10 £0,2
Alul 16,80 +0,2
Kils6 atmérd (mm):

Felil 20,30 +0,2
Alul 23 +0,2
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MOTOREGYSEG ES A MOTOR ALSO RESZE
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Jellemzok
Vezérmiitengely
Hossziranyu jaték (mm): 0,08 - 0,178 //_\
[ ]
Csapagyak szama: 5
Vezérmitengely csapagyainak atmérdéje a
hengerfejben (mm)
A lenditékerék oldalan
1
2
25,05+ 0,01
3
4
5 28,05 + 0,01
A vezérmiioldalon
L L o 1 Fix FHP jelolés a motorblokkon.
Vezermltengely csapagyainak atmerGje (mm) 2 Elmozduld FHP jelélés a lenditékeréken.
3 Elmozduld AHP jeldlés a lenditékeréken
A lenditékerék oldalan 4 Szivoszelepek nyitasa az FHP utan.
5 Kipufogdszelepek zarasa az FHP elétt.
1 6 Szivészelepek zarasa az AHP utan.
2 7 Kipufogoszelepek nyitasa az AHP utan.
2498 + 0,01 8 Motor forgasi iranya (a lenditékerék oldalan).
3
4
5 27,98 + 0,01
A vezérmiioldalon
Vezérlési diagram 0 értékii elméleti szelephézagot
feltételezve (nem ellenérizhetd)
Szivoszelepek nyitasa az FHP utan* -10°
Szivoszelepek zarasa az AHP utan 31°
Kipufogdszelepek nyitasa az AHP utan 25°
Kipufogoszelepek zarasa az FHP el6tt** -8°
* Mivel negativ, a szelep nyitasa az FHP utan
torténik.
**  Mivel negativ, a szelep zarasa az FHP el6tt
torténik.
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MOTOREGYSEG ES A MOTOR ALSO RESZE 1 O

Jellemzok

DUGATTYUK

A dugattyucsapszeg laza illesztési a hajtokarban és a

dugattyuban.

Ezek a motorok Mahle markaju dugattyukkal vannak

szerelve.

A dugattyuk jelolése

D4F motor

1

D4D motor

-—

N~Noah~,WwWDN

A dugattyu szerelési iranya: "A" jeldlés a
lenditékerék oldalan

Dugattyu atmérdosztalya (A - B)

Kizérdlag a szallité részére szolgal

Kizardlag a szallité részére szolgal

Dugattyd szimmetriatengelye
Dugattyucsapszeg-furat tengelyvonala

Eltérés a dugattyucsapszeg-furat tengelyvonala
(6) és a dugattyu szimmetriatengelye (5) kdzott:
0,8 mm

10-12




MOTOREGYSEG ES A MOTOR ALSO RESZE
Jellemzok

A dugattyuk atméréjének mérése

A dugattyuk atmérdjének meérését a megadott
magassagban (mm) kell elvégezni.

D4D motor D4F motor

E 10 9

3,

1)

A HENGERFURATOK ATMEROOSZTALYAI

FIGYELEM: feltétleniil ligyeljen a dugattyuk és a
hengerfuratok megfelelé 6sszeparositasara.
Ehhez:

A "T" jell furatoknak a motorblokk tomitéfellletéhez
viszonyitott helyzetei lehet6vé teszik a hengerfurat
eredeti névleges méretének és ezaltal a hozza tartozo
dugattyuk méretének azonositasat.

|
0 O
=)

A dugattytuatmérok jelolése a hengerfurat-
atmérokhoz képest

D4D motor
A"T" Dugat-
furatok |[tyudosztaly Dugat-
helyzete a | jel6lése a | tyGdatmérd éﬂ;néggr{:;r;t)
motorblok-| dugat- (mm)
kon tyukon
1=5mm | (A Gg’ggg * | 690,015
_ 68,964 + 69,015
2=9mm ®) 0,006 0,015
D4F motor
A"T" Dugat-
furatok [tyuosztaly Dugat-
helyzete a | jelolése a| tyaatméro él-:emné%gr{:‘r;t)
motorblok-| dugat- (mm)
kon tyukon
1=5mm (A) 63’%2 * | 690,015
_ 68,984 + 69,015 +
2=9mm ®) 0,006 0,015




MOTOREGYSEG ES A MOTOR ALSO RESZE 1 O

Jellemzok

DUGATTYUGYURUK

A dugattyugydiriik vastagsaga

3 db dugattyugylri (vastagsdg mm-ben):

— tlzgylri
— toémitégyrd

— olajlehuzoé-gyirt
mely 3 részbdl all:
® két acélgylri (1),
® egy rugos gylrd (2).

1,175 -1,19
1,475 -1,49

2,31 -2,46

A dugattyugyiiriik felszerelése

A gyarilag bedllitott dugattyugyiriiknek szabadon kell
beilleszkedniuk a hornyokba.

Ugyeljen a dugattyagyiiriik megfelelé szerelési
irdnyara (a TOP feliratnak felll kell lennie)

Olajozza be a dugattyugyiiriiket és allitsa be
azokat egymastol 120 fokra.

A dugattyugyiiriikon lIévd bevagas szélessége:

A dugattyugyliriikon
Dugattyugyiirik lévo bevagas
szélessége (mm):
Tlzgylri 0,20 - 0,35
Tomitégydrd 0,35 - 0,50

Olajlehuzé-gyir(i 0,2-0,9




MOTOREGYSEG ES A MOTOR ALSO RESZE

10

Jellemzok

Dugattyicsapszegek (mm) HAJTOKAROK

A dugattytcsapszegek egy belsd vallfelilettel (1) A hajtokarfej oldaliranyu jateka

vannak ellatva. (mm) 0,21 - 0,453
A hajtokarfej sugariranyu jatéka
(mm) 0,025 - 0,064
Tengelytavolsag a hajtokarfej és
a hajtékarszem kodzott (mm) 122 +0,03

N NN N NN . N +0,11
A hajtokarfej furatatméréje (mm) 43,639 0
Hajtokarszem furatatméréje - 0,021
G . 17,5
N NN N (mm): - 0,039
1

MEGJEGYZES: a hajtokarszem nincs gydiriivel
ellatva.
FIGYELEM: a hajtékar-csapagyfedelek és a

HosszUsag: 54 gz hajtékarok osszejeloléséhez ne hasznaljon hegyes

Kulsé atméré (A): 17,495 - 17,499

Belsd atmérd (B): 105 *07
Vallfelllet belsé atmérdje (C) : 9,66 10,2
Belsé vallfeliilet hosszusaga (D) : 8,2 +0,15

A dugattyucsapszegek szerelése (E) a B19 gydir({, a
C19 kdzpontositéelem és az A19 szerelbtiske
(Mot. 574-25) segitségével torténik.

C E

%///////////////}\\\\\\\ I STESSSY

szerszamot a torést okozo fesziiltséggyiijté helyek
kialakulasanak elkeriilése érdekében.

Az 6sszejelolést alkoholos filctollal végezze.

Az 6sszeszerelt hajtdékar-dugattyu-dugattyucsapszeg
egysegek kozotti tdomegeltérés egy motoron belul max.
11 gramm lehet.
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A hajtokarok szerelési iranya a dugattyukhoz
képest

Allitsa be a dugattytn 1évé "V" jeldlést (1) alsé iranyba,
a hajtokar jel6lését (2) pedig az alabbi abranak
megfelelGen.

CSAPAGYCSESZEK
Fotengely csapagycsészéi

Ezek a motorok szerelési helyzetet biztosité
kialakitas nélkiili csapagycsészékkel ellatottak.

FOTENGELY

Csapagyak szama 5
Gorg6zott féesapok: (mm)

— Névleges atméré 44 +0,01
Gorg6zott hajtokarcsapok: (mm) 40 ©

— névleges atmérd - 0,016

— a fétengely oldaliranyu jatéka (mm) 0,045 - 0,235

— a fétengely sugariranyu jatéka (mm) 0,02 - 0,046

A fétengely |I6kethossza:

D4D motor D4F motor

A fétengely

Iokethossza (mm) 66,8 0,05

76,8 + 0,05

Az oldalso tkoztetd alatétek a 3. fécsapagynal
helyezkednek el.

A fétengely csapagycsészéinek felszerelése a
motorblokk és a csapagyfedelek oldalan a
Mot. 1493-02 szerszadm segitségével torténik.

10-16



MOTOREGYSEG ES A MOTOR ALSO RESZE 1 O

Jellemz6k
Eléirt szerelési helyzet: Hajtékarok csapagycsészéi
— szereljen fel a motorblokk 6sszes csapagyara
hornyos csapagycsészéket. Az oldalsé Utkoztetd Ezek a motorok szerelési helyzetet biztosito
alatétekkel ellatott csapagycsészét a 3. kialakitas nélkili csapagycsészékkel ellatottak.

csapagyhoz szerelje.
A csapagycsészék beszerelése a Mot. 1492 és a
Mot. 1492-04 szerszamok segitségével torténik.

Mot.1492

— szereljen fel a csapagyfedelekre horony nélkili

csapagycsészéket.
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A MOTOR ELOKESZITESE A TARTOALLVANYRA
HELYEZESHEZ

Miel6tt a motort a Mot. 792-03 tartdlapra szereli, Uritse
le az olajat a motorbdl.

Szerelje le:

— a légkondicional6 kompresszor ékszijat, meglazitva
a csavart (1) és elforgatva a hatlapu részt (2) az
6ramutato jarasaval megegyez6 iranyban,

— a generator ékszijat, meglazitva a két csavart (3),

10-18



MOTOREGYSEG ES A MOTOR ALSO RESZE
Jellemzok

10

— a segédberendezések tobbfunkcids tartéelemeit.

MEGJEGYZES: miel6tt a menetes csapokat a
motorblokkra szereli, médositsa a W1 csapot egy
élletorés elkészitésével az alabbiak szerint:
X=10 mm

Y =15 mm

[

Szerelje fel a (G), (H), (W1) menetes csapokat és a
(H1) Mot. 1360-01 lapot (a Mot. 1360-01 magaban
foglalja a W1 csapot és a H1 lapot) a motorblokkra,
hogy a csapok a 18., 8. és 4 furataiba illeszkedjenek a
Mot. 792-03 tartélapnak.

W1
Mot.1360-01
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SEGEDANYAGOK
Tipus Mennyiség Alkalmazasi terulet Cikkszam
Tisztitoszer - Alkatrészek tisztitasa 77 01 421 513
DECAPJOINT anyag Bekenni Toémitdfellletek tisztitasa 77 01 405 952
RHODORSEAL 5661 Bekenni V!zpumpa, olajszivattyu, fétengely 77 01 404 452
zarofedele
RHODORSEAL 5661 Vizpumpa, olajszivattyu, fétengely

Ragasztocsik

zarofedele

77 01 421 042

Loctite FRENETANCH

1-2csepp

Csdcsonkok técsavarjai

77 01 394 070

OVINTEZKEDES

KISZERELESUKET KOVETOEN KICSERELENDO ALKATRESZEK:

— 0Osszes tomités,

— lendit6kerék csavarjai,
— f6csapagyak csavarijai,

— hajtokarok csapagyfedeleinek csavarjai,

— szijak,

— vezérmiszij feszitégorgéje,

— hengerfejcsavarok.

MENETES BETETEK HASZNALATA

A motor alkatrészeinek menetes furatai menetes betétek segitségével feldjithatok.
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MOTOREGYSEG ES A MOTOR ALSO RESZE

Cseremotor

10

A HASZNALT MOTOR ELOKESZITESE A
VISSZASZALLITASHOZ

Tisztitsa le a motort, Uritse le az olajat és a
hitéfolyadékot.

Hagyja a hasznalt motoron vagy helyezze a dobozba:
— az olajszintjelzd-palcat és annak vezet6csovet,

a lendit6kereket,

a tengelykapcsolo-tarcsat és a kinyomoszerkezetet,
a vizpumpat,

a szelepfedelet,

az olajnyomas-kapcsolot,

a vezérm(ihaz fedelét,

az olajszirét.

Ne felejtse el leszerelni:

— az dsszes hajlékony vizcsovet,

a szivo- és a kipufogocsonkot,

a generatort,

a légkondicionalé kompresszort,

a tobbfunkcids tartéelemeket,

az olajszint-érzékelét,

a hengerfejen Iév6 hitéfolyadék-elosztoegységet.

Rdgzitse a hasznalt motort a tartéallvanyra a
cseremotorral megegyez6 modon:

— szerelje be a mlianyag zarédugokat és a fedeleket,
— takarja le az egységet egy kartondobozzal.

FIGYELEM: sose tamassza a motort az olajteknére
(az olajszivattyu sziirdkosara tonkremehet).
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Nélkuilozhetetlen célszerszamok

Abra

Ref. szam

Cikkszam

Megnevezés

(% Mot. 574-25 00 00 057 425

Szerszam a dugattyucsapszegek
beszereléséhez (C19-es kdzpontositdéelem, A19-

es tiske és B19-es gydirQ)

Mot. 582-01 00 00 058 201  Lendit6kerék-rogzité szerszam
s’
Mot. 591-02 00 00 059 102 Hajlékony magneses toldat a sz6gmérds
kulcshoz
Mot. 591-04 0000059 104 Kozdarab a szogmeérds kulcshoz
Mot. 799-01 00 00 079 901  Szijtarcsa-rogzitd szerszam
Mot. 1054 00 00 105400 FHP rogzitécsap
Mot. 1330 00 00 133 000 Kulcs az olajsziiréhéz
Mot. 1335 00 00 133500 Fogo a szelepszar-szimmeringek leszereléséhez
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MOTOREGYSEG ES A MOTOR ALSO RESZE
Nélkulozhetetlen célszerszamok

10

Abra Ref. szam Cikkszam Megnevezés

Mot. 1354 00 00 135 400 Sz_erszam a Iendltoke’re’k oldali fétengely-
szimmering beszereléséhez

Mot. 1355 00 00 135 500 Szerszanj az olajszivattyu szimmeringjének
beszereléséhez

Mot. 1360-01 00 00 136 001 Klege§2|tes a Mot. 792-03 szerszamhoz (W1

csap és H1 lap)

Mot. 1374 00 00 137 400 Szerszam az olajszivattyu szimmeringjének
kiszereléséhez
Szerszam a lenditékerék oldali fétengely-

Mot. 1377 0000137700 szimmering
kiszereléséhez

Mot. 1381 00 00 138 100 S_zerszam a vezérmitengely-szimmering
kiszereléséhez

/ Elé. 1382-01 00 00 138 201  Gyertyakulcs
Mot. 1492 00 00 149 200 Szerszam a hajtékarok csapagycsészéinek

beszereléséhez
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MOTOREGYSEG ES A MOTOR ALSO RESZE 1 0
Nélkulozhetetlen célszerszamok

Abra Ref. szam Cikkszam Megnevezés

Adapterkészlet a hajtékarok csapagycsészéinek

Mot. 1492-04 00 00 149 204 . .
beszereléséhez

Szerszam a fétengely csapagycsészéinek

Mot. 1493-02 00 00 149 302 .
beszereléséhez

Mot. 1502 00 00 150 200 Osszenyomdszerszam a szeleprugdkhoz

Mot. 1505 00 00 150 500  Szijfeszesség-ellendrzd miszer

Szerszam a szelepszar-szimmeringek

Mot. 1511 00 00 151 100 .
felszereléséhez

Mot. 1573 00 00 157 300 Tartdszerszam a hengerfejhez

Szerszam a vezérm(tengely-szimmering

Mot. 1587 00 00 158 700 .
beszereléséhez

Szerszam a hengerfej végén lévé zarolap

Mot. 1605 00 00 160 500 .
felszereléséhez
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Nélkulozhetetlen eszkozok

Megnevezés

Szerszam a dugattyugyrikkel ellatott dugattyd motorblokkba szereléséhez.

22 mme-es normal hosszusagu dugéskulcs, 1/2"-os (12,7 mm laptavu)
befogassal az olajnyomas méréséhez szilkséges nyomasmeérd leszereléséhez.

Készlet a hengerfej ellen6rzéséhez. A kdvetkezd elemekbdl all: edény és
kialdnféle eszkdzdk minden tipusu hengerfejhez (zarédugd, témitdlap, fedél). A
hengerfej-ellendrz6 készlet rendelési szama: 664000.

12 mm-es standard dugéskulcs, 1/2"-os (12,7 mm laptavu) befogassal.

Szdgmérds kulcs:

— pl. STAHLWILLE ref. szam: 540 100 03,
— pl. FACOM ref. szam: DM360,

— pl. SAM ref. szam: 1 SA.

Szerszam a szelepszar-szimmeringek felszereléséhez. Pl. FACOM ref. szam:
DM6J4.

Kinyomépisztoly a RHODORSEAL 5661 tubushoz.

/ FACOM gyertyakulcs. Ref. szam: B.J 14 BH2.

Hajlitott fogo:
— pl. SAM ref. szam: 366.1,
— pl. FACOM ref. szam: série 151.
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A motor felujitasa

10

A MOTOR FELSO RESZENEK SZETSZERELESE

lllessze be a Mot. 582-01 lendit6kerék-rogzitd
szerszamot.

Szerelje le:

— a vezérmiihaz felsé fedelét (1),

— a fétengely segédberendezéseket hajtd
szijtarcsajat (2),

— a vezérmlhaz kdzbensd fedelét (3),

— avezérmiihaz also6 fedelét (4).

Tavolitsa el a Mot. 582-01 lendit6kerék-rogzitd
szerszamot.
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A motor felujitasa

A vezérmii beallitasa Ellenérizze, hogy a vezérmitengely szijtarcsajan 1évé
jelolés (7) a motor fliggbleges tengelyvonalaban van-
Forgassa a fétengelyt az 6ramutato jarasaval e.
megegyezd iranyban (a vezérmdioldalrél nézve), hogy
a fétengely szijtarcsajan [évo jeldlés (5) fél foggal az Lazitsa meg a vezérmUszij feszitégorgdjének anyajat
olajszivattyu hazan 1évé fix jeldlés (6) elétt legyen. (8), majd szerelje le a vezérmiiszijat.
VAL PR\ )
L)
I8\ e
G
[*]
5
= 6

lllessze be a Mot. 1054 FHP régzitécsapot, majd
forgassa a fétengelyt, hogy az rogzitve legyen.
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A motor felujitasa

10

Szerelje le:

— a gyujtétekercset és a gyertyakabeleket,

— a levegbeloszto-csé 4 db fels6 csavarjat (1) (ne
huzza a kabelt (2), mert az a szelepfedél és a
levegbelosztd-cs6 kozott helyezkedik el),

— a levegbeloszté-csé 8 db alsé csavarjat (3).

Szabaditsa ki a kabelt a leveg6eloszté-csénél.

Szerelje le:
— a szelepfedelet,

— a hengerfejcsavarokat,
— a hengerfejet.

)

T

i
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A motor felujitasa

10

A HENGERFEJ SZETSZERELESE
Helyezze a hengerfejet a Mot. 1573 tartéallvanyra.

Szerelje le:
— a kipufogécsonk hévéddlemezét,

— a kipufogécsonkot,
— az UzemanyagcsoOvek tartélabat (1),

— avezérmitengely szijtarcsat,
— avezérmiszij feszitégorgbjét,

— avezérmitengely-szimmeringet, becsavarva a

Mot. 1381 szerszamot a szimmeringbe.

.

I {cececrereceeeccetely]

=
®@ \
& .
S ﬁt.ﬂm @
|

10-29




MOTOREGYSEG ES A MOTOR ALSO RESZE 1 0
A motor felujitasa

Szerelje ki a szimmeringet, becsavarva a Mot. 1381 — a szelephimba-tengelyeket, kiszerelve a
szerszam csavarjat (1). csavarokat (2).

A

{

(HATTD

S
=
]
Szerelje le: Jeldlje meg a vezérmitengely csapagyfedeleit
— az emeldfllet, alkoholos filctollal.

— a hengerfejen 1évd hiitéfolyadék-elosztdéegységet,
— avezérmitengely végén lévéd lapot,

10-30



MOTOREGYSEG ES A MOTOR ALSO RESZE 1 0
A motor felujitasa

Szerelje le: — la szeleprugdkat a Mot. 1502 szerszammal.
— avezérmitengely csapagyfedeleit,
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— avezérmitengelyt,
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A motor felujitasa

A szeleprugok megfelel6 6sszenyomasahoz a
Mot. 1502 szerszam dugattyujat (1) feltétlendl a
szelepszaron kell kozpontositani. A felsd

rugotanyérnak (3) a Mot. 1502 szerszam hazanak (3)
nyilasaba (2) kell beilleszkednie.
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/

Szerelje le:

— az ékeket,

— a fels6 rugotanyérokat,

— a rugdkat,

— a szelepeket,

— a szelepszar-szimmeringeket a Mot. 1335 fogdval.
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A motor felujitasa

10

TISZTITAS

Rendkiviil fontos, hogy ne sértse meg az
aluminium alkatrészek tomitéfeliileteit.

E mivelet kdzben ajanlatos véddkeszty(it viselni.

Hasznaljon Décapjoint anyagot a letapadt
tOmitésrészek feloldasahoz.

Hordja fel az anyagot a tisztitando fellletre, majd
varjon kb. 10 percet és tavolitsa el egy fabdl készilt
lap segitségével.

Az olddszer ne keriljon a fényezett felliletekre.

Felhivjuk a figyelmét, hogy ennél a miiveletnél
kiilonés gonddal kell eljarni, hogy elkeriilhetd
legyen barmilyen idegen anyag bejutasa a
vezérmiitengely kenését biztosité olajnyomo-
csatornakba (ilyen csatornak talalhaték a
motorblokkban és a hengerfejben is) és az
olajvisszafoly6 csatornakba.

A TOMITOFELULET ELLENORZESE

Ellenérizze egy méréléc és egy hézagmeérd
segitségével a tomitéfelllet deformacidjat.

Megengedett deformacio 0,05 mm

TILOS A HENGERFEJ BARMINEMU
MEGMUNKALASA

Ellenérizze a hengerfejet az esetleges repedések
felderitése érdekében: ehhez hasznalja a megfeleld
készletet (ez egy edénybdl, és az egyes
hengerfejekhez készlilt zarédugokbdl, témitélapokbdl
és fedelekbdl all). A hengerfej-ellen6rzé készlet ref.
szama: 664000.

A VEZERMUTENGELY HOSSZIRANYU
JATEKANAK ELLENORZESE

Szerelje be:

— a vezérmitengelyt,

— a vezérmitengely csapagyfedeleit,
— a szelephimba-tengelyeket.

Huzza meg az (1) és (2) csavarokat 0,9 daNm
nyomatékkal.

Huzza meg a (3), (4), (5), (7), (8), (9), (10), (11) és (12)
csavarokat 0,5 daNm nyomatékkal.

Lazitsa meg teljesen a (3) csavart, majd huzza meg
azt 0,7 daNm nyomatékkal és 50° +6°-kal.

Végezze el ugyanezeket a miveleteket a (4), (5), (6),
(7), (8), (9), (10), (11) és (12) csavarokkal is.

ULE
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A motor felujitasa

10

Ellenérizze a hossziranyu jatékot, melynek
0,08 - 0,178 mm kozott kell lennie.
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Szerelje ki a szelephimba-tengelyeket, a
vezérm{itengely csapagyfedeleit és a
vezérm(itengelyt.

A HENGERFEJ OSSZESZERELESE
Olajozza be a szelepvezetdk belsé részét.
A szelepszar-szimmeringeket feltétleniil a

Mot. 1511 vagy a FACOM DMJ4 szerszammal
szerelje fel.

Mot. 1511

MEGJEGYZES: felszerelésiik el6tt ne olajozza be a
szelepszar-szimmeringeket.
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A motor felujitasa

Az Uj szelepszar-szimmeringek felszerelése Tartsa a szelepet a szeleplilékre tamasztva.
Szerelje be a szelepet a hengerfejbe. lllessze a be nem olajozott szelepszar-szimmeringet a
havelyre.

lllessze a Mot. 1511 hlvelyt a szelepszarra (a hively Tolja at a szelepszar-szimmeringet a hiivelyen, majd
bels6é atméréjének meg kell egyeznie a szelepszar tavolitsa el a hivelyt.
atmérgjével).
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A motor felujitasa

lllessze a nyomorudat (1) a szelepszar-szimmeringre. Allitsa be a szelepszar-szimmeringet, megiitve a
tenyerével a persely fels6 részét, hogy a vezet6csd
érintkezzen a hengerfejjel.

MEGJEGYZES: a nyomérid belsé atmérsjének
meg kell egyeznie a szelepszar atméréjével. A
nyomorud alsé részének érintkeznie kell a
szelepszar-szimmering fels6 fémes részével.

Ismételje meg ugyanezeket a miveleteket az dsszes
szeleppel.
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A motor felujitasa

10

Szerelje be:
— a szeleprugodkat,
— a fels6 rugotanyérokat.

A szeleprugdk megfeleld 6sszenyomasahoz a
Mot. 1502 szerszam dugattyujat (1) feltétlendl a
szelepszaron kell kdzpontositani. A felsd

rugétanyérnak (3) a Mot. 1502 szerszam hazanak (3)

nyilasaba (2) kell beilleszkednie.
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A motor felujitasa

A SZELEPHIMBAK
ELLENORZESE ES JAVITASA

Szerelje szét a szelephimba-
tengelyt, megjeldlve a szelephimbak
elhelyezkedését a szelephimba-
tengelyekhez képest.

Ellenérizze a gorgok fellletének
allapotat és a szelephimbak
csavarjainak allapotat.

Ellendrizze, hogy a vezérlébutykok /
csuszofelliletek kendfuratai
nincsenek-e eltombédve.

Cserélje ki az elhasznalodott
alkatrészeket.

Szerelje 6ssze a szelephimba-
tengelyeket, megfeleléen bedllitva a
szelephimbakat a
csuszofeluletekhez képest:

— a szivoszelepek szelephimba-
tengelyének jeldlése (1) a
vezérmuoldalon legyen,

— a kipufogdszelepek szelephimba-
tengelyének jeldlése (2) a
lenditékerék oldalan legyen.

-
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A motor felujitasa

Kenje be a vezérmiitengely csapagyait motorolajjal.

Szerelje be a vezérmitengelyt.

()
(/1 0
\ DN
¢
4/"

Szerelje fel:
— avezérmitengely csapagyfedeleit, meghlzva a
csavarokat (1 é 2) 0,9 daNm nyomatékkal

Hordjon fel:

— két csik (3) Rhodorseal 5661 anyagot 2 mm
szélességben a hengerfej 5. csapagyara,

— két pont (4) de Rhodorseal 5661 anyagot a
hengerfej 1. csapagyara.
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A motor felujitasa

— a szelephimba-tengelyeket. Allitsa be azokat
megfeleléen és hizza meg a csavarokat 0,5 daNm
nyomatékkal az el6irt sorrendben. Ezt kdvetéen
lazitsa meg teljesen a (3) csavart, majd huzza meg
azt 0,7 daNm nyomatékkal és 50° +6°-kal.

Végezze el ugyanezeket a miveleteket az 6sszes
tobbi csavarral.

Szerelje fel:

— a motor emel6fulét,

— a hengerfejen lévd hitéfolyadék-elosztdéegységet
egy Uj tdmitéssel elldtva és huzza meg a csavarokat
0,9 daNm nyomatékkal,

— a vezérmitengely végén lévd lapot a Mot. 1605
szerszammal.
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A motor felujitasa

10

A vezérmiitengely-szimmering beszerelése

FIGYELEM: ez a szimmering rendkiviil
TOREKENY. A miiveletek soran feltétleniil
hasznalja a védbéelemet (1). Rendkiviil fontos, hogy
ne nyuljon a szimmeringhez (2), hogy elkeriilhet6
legyen az olajszivargas a szimmering beszerelése
utan.

A szimmering beszerelése a Mot. 1587 szerszammal
torténik.

Szerelje be a Mot. 1587 szerszam menetes csapjat (3)
a vezérmitengelybe.

Helyezze a vezérmiitengelyre a szimmeringgel ellatott
védbelemet. Ne nyuljon a szimmeringhez.
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A motor felujitasa

”

MOTOREGYSEG ES A MOTOR ALSO RESZE

Tavolitsa el az anyat, a harangot és a menetes csapot.

Helyezze el a Mot. 1587 szerszam harangjat (4) és

peremes anyajat (5).

Csavarja be a permes anyat, hogy a harang

érintkezzen a hengerfejjel.
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A motor felujitasa

Szerelje fel: Szerelje fel:
— avezérmitengely szijtarcsajat, meghuzva a csavart — a kipufogdcsonkot egy Uj tomitéssel ellatva és huzza
3 daNm nyomatékkal, majd 45° +6°-kal, meg az anyakat 2,5 daNm nyomatékkal az elGirt
sorrendben,

— a feszitégorg6t (megfelelen beallitva). — a kipufogoérendszer hdvédblemezét és hizza meg a
csavarokat 1,5 daNm nyomatékkal.

lllessze be a feszitégorgd nyelvét (5) a hengerfejen
Iév6 horonyba (6).
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A motor felujitasa

A szelephézagok beallitasa
A szelephézagok beallitasi értékei (mm)

— szivoszelepek 0,05-0,12
— kipufogészelepek 0,15-0,22

A szelephézagok beallitasa a kipufogdszelepek teljesen nyitott helyzetbe allitasaval:

Allitsa teljesen nyitott helyzetbe az 1. henger kipufogdszelepét, majd allitsa be a 3. henger szivoszelepének
hézagat és a 4. henger kipufogdszelepének hézagat.

Végezze el a beallitast a tébbi henger esetén is az alabbi tablazatban lévé sorrendnek megfeleléen.

Beallitand6 szivoszelep-hézag Teljesen nyitott helyzetbe allitott Beallitando kipufogdszelep-hézag
kipufogdszelep

W == NP
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A motor felujitasa

A MOTOR ALSO RESZENEK SZETSZERELESE — az olajteknét,

lllessze be a Mot. 582-01 lendit6kerék-rogzitd
szerszamot.

Szerelje le:
— atengelykapcsolot,

— a lendit6kerék-oldali f6tengely-szimmeringet,
becsavarva a Mot. 1377 szerszamot a
szimmeringbe.

— alendit6kereket,
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A motor felujitasa

Szerelje ki a szimmeringet, becsavarva a Mot. 1377 — az olajszivattyu szimmeringjét, becsavarva a
szerszam csavarjat (1). Mot. 1374 szerszamot a szimmeringbe.

t. 1374
N~

\
Szerelje le: Szerelje ki a szimmeringet, becsavarva a Mot. 1374
— a fétengely tomitégylrijének tartéelemét, szerszam csavarjat (2).
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A motor felujitasa

10

Szerelje le:
— a szlirbkosarat és annak tomitését,

— az olajszivattyut (az olajszivattyl nem javithatd),

g Q‘ﬁ__o_______./ =
S

— a vizpumpat,

S
(0]
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— az olajnyomao-csatorna tomitégyrdijét.

FIGYELEM: a hajtékar-csapagyfedelek és a

hajtékarok 6sszejeloléséhez ne hasznéljon hegyes
szerszamot a torést okozé fesziiltséggyiijté helyek

kialakulasanak elkeriilése érdekében.

Az osszejelolést alkoholos filctollal végezze.
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MOTOREGYSEG ES A MOTOR ALSO RESZE
A motor felujitasa

— afbécsapagyak csészéit.

— a motorblokkot,

— az olajszivattyut,

— avizpumpat,

— a fétengelyt,

— a tomitdégylrl tartdelemét.

Tisztitsa le:

Szerelje le:

— a hajtékarok csapagyfedeleit és a hajtokar-dugattyu

egységeket,

— a fécsapagyak fedeleit,
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A DUGATTYUCSAPSZEGEK KISZERELESE A HAJTOKAROK CSAPAGYCSESZEINEK
BESZERELESE
Szerelje le a dugattyugyriket.

A csapagycsészék beszerelése a Mot. 1492 és a

Helyezze a dugattyut a tartéelem "V" alaku részére. A Mot. 1492-04 szerszamok segitségével torténik.
dugattyucsapszeg egyvonalban legyen a szerszamon

lévé furattal. A hajtokar testén

Sajtolja ki a dugattylcsapszeget a szerel6tiiske (E) és Huzza ki a Mot. 1492 szerszam csapjat (1) egy
egy prés segitségével. véddbetétekkel ellatott satuval és cserélje ki a

Mot. 1492-04 szerszam csapjara (2).
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Csusztassa a Mot. 1492-04 csapagycsésze-tartot (3)
a Mot. 1492 allvanyon Iévé horonyba (4),majd
helyezze a Mot. 1492-04 lapot (5) az allvanyra (az
alabbi abra szerint).

Helyezze a hajtokart az allvanyra (az alabbi abra
szerint). Ellendrizze, hogy a hajtokarszem also része
(6) érintkezik-e a kdzpontositdécsappal. Ezt kdvetden
helyezze a csapagycsészét (7) a csapagycsésze-
tartéra.

Nyomja a csapagycsésze-tartét a nyil iranyaban (az
abra szerint), hogy a csapagycsésze-tarto fellitk6zzon
a hajtokartest alsé részben.

Szabaditsa ki a csapagycsésze-tartét a hajtékartestbél
és végezze el az el6zd miveleteket a tdbbi hajtokarral
is.
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A hajtékar csapagyfedelén

Helyezze el a hajlitott lemezt (8) és a hajtdkar
csapagyfedelét az alabbi abra szerint.

Nyomja a csapagycsésze-tartét a nyil iranyaban (az
abra szerint), hogy a csapagycsésze-tarto fellitk6zzon
a hajtokar csapagyfedelének also részében.

Nyomja a lapot (a nyil iranyaban), hogy a hajtékar
csapagyfedele fellitk6zzon a hajlitott lemezen. Ezt
kovetben helyezze a csapagycsészét (9) a
csapagycsésze-tartora.

Szabaditsa ki a csapagycsésze-tartét a hajtokar
csapagyfedelébdl és végezze el az el6z6 miveleteket
a tobbi csapagyfedéllel is.
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A HAJTOKAR-DUGATTYU EGYSEGEK
OSSZESZERELESE

A dugattyid/dugattyicsapszeg egységek
elékészitése

Ezek az egységek Osszeparositva, készletben
kaphatok.

Jeldlje meg a dobozokban |évé dsszes alkatrészt "A"-
tél "D"-ig, az dsszeparositas megdbrzése érdekében.

Oldja le teljesen a korr6ziovédd filmet. Ezt sose
kaparassal végezze.

A dugattylicsapszegek beszerelése

A dugattyucsapszegek szoros illesztéslek a
hajtokarokban és laza illesztésliek a dugattyukban.
Hasznalja a Mot. 574-25 szerszamkészletet (a

Mot. 574-22 szerszam kiegészitéseként kaphato).

A : szerel6tiskék a kdzpontositéelemeikkel (C).
B : dugattyutamaszté-lapok,

M: sajtolocsap,

S : dugattyutarto-allvany,
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A hajtékarok el6készitése

Ellenérizze szemrevételezéssel a hajtokar allapotat
(elcsavarodas/derékszog eltérés),

Hasznaljon egy 1500 W teljesitményi flitélapot..
Helyezze a hajtokarszemeket a f6zblapra.

Ellenérizze, hogy mindegyik hajtokarszem felilete
érintkezik-e a féz6lappal.

Helyezzen mindegyik hajtokarszemre (a) a
hémérséklet ellenérzése érdekében egy darab
kdénnyen eltavolithaté forrasztodnt, melynek olvadasi
hémérséklete 250° C.

Melegitse a hajtokarszemet a forrasztéon
megolvadasaig.

A dugattylicsapszegek el6készitése

Ellenérizze, hogy a dugattyucsapszegek
elcsusztathatéak-e szabadon a hozzajuk tartozé uj
dugattyukban.

Hasznalja a Mot. 574-25 szerszamot, mely magaban
foglalja a C19-es kdzpontositoelemet és az A19-es
szerel6tusket.

Helyezze a dugattyucsapszeget (E) a szerelStlskére
(A), csavarja be Utkdzésig a kdzpontositoelemet (C),
majd lazitsa meg 1/4 fordulattal..

Sl
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A hajtékar-dugattyi egységek osszeszerelése

A dugattyuk jel6lése a dugattyutetdn egy beltott nyillal
torténik, melynek a lenditékerék felé kell mutatnia.

Allitsa be a dugattyutetdbe vésett "A" jeldlést (1) als6
helyzetbe, a hajtdkarszemen 1évd kiemelkedést (2)
pedig az abranak megfeleléen (vagy az olajszintjelz6-
palca oldalara a motorblokkon).

A dugattyuk és a hajtokarok 6sszeszerelése soran
tartsa be a kdvetkez6 elbirasokat:

® Helyezze a tartoéallvanyra a B19-es gyUrit, majd
helyezze a dugattyut a gy(rire (a nyil lefelé
mutasson) és rogzitse az abra alapjan.

® Kenje be a kdzpontositéelemet és a
dugattyucsapszeget motorolajjal.

@ lllessze be a dugattyucsapszeget a dugattyuba és
ellendrizze, hogy a dugattyucsapszeg szabadon
elcsusztathato-e. Sziikség esetén kdzpontositsa Ujra
a dugattyut.
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A kovetkezd miiveleteket gyorsan végezze, hogy a
héveszteség minimalis legyen.

Amikor a forrasztéon darab megolvadt (csepp alakot
vett fel):

— tordlje le a forrasztoont,

— illessze a kozpontositdéelemet a dugattyuiba,

— helyezze be a hajtékart a dugattyuba,

— nyomja be gyorsan a dugattyucsapszeget, hogy a

vezetbelem fellitkzzon a tartdallvany also részén.

18711

Ellenérizze, hogy a dugattyucsapszeg a dugattyu
atméréméretén belll marad-e a hajtokar valamennyi
helyzetében.

A DUGATTYUGYURUK FELSZERELESE

A gyarilag bedllitott dugattyugyiriknek szabadon kell
beilleszkedniuk a hornyokba.

Tartsa be a dugattyugyriknek az abran lathaté
szerelési helyzetét.
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A MOTOR ALSO RESZENEK OSSZESZERELESE

A csapagycsészék felszerelése a motorblokkra

Helyezze a Mot. 1493-02 szerszamot a motorblokkra.

Helyezze a hornyos csapagycsészét a Mot. 1493-02

szerszamba, majd nyomja meg az (1) helyen, hogy a
csapagycsésze érintkezzen a Mot. 1493-02
szerszammal a (2) részen.

A csapagycsészék felszerelése a
csapagyfedelekre

Helyezze a Mot. 1493-02 szerszamot a
csapagyfedélre.

Mot. 1493-02

Helyezze a horony nélkiili csapagycsészét a
Mot. 1493-02 szerszamba, majd nyomja meg a (3)
helyen, hogy a csapagycsésze érintkezzen a

Mot. 1493-02 szerszammal a (4) részen.
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Szerelje be a fétengelyt.

Kenje be a fécsapokat és a hajtékarcsapokat
motorolajjal.

Szerelje fel a fécsapagyak fedeleit (a vésett nyilak (1)
a lendit6kerék felé mutassanak), majd hizza meg a
csavarokat 2 daNm nyomatékkal és 76° +6°-kal.

Ellendrizze a fétengely hossziranyu jatékat, melynek
0,045 - 0,235 mm értékiinek kell lennie.

Ellenérizze a fétengely akadalymentes forgasat.

Szerelje be a hajtokar/dugattyl egységeket a
szerel6gydrivel.

Szerelje fel a hajtokarok csapagyfedeleit, ligyelve a
parositasra (vegye figyelembe a szétszerelés soran
készitett jeloléseket).
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Huzza meg a hajtékarok csapagyfedeleit 1,4 daNm
nyomatékkal, majd 39° +6°-kal.

Ellenérizze a hajtokarfej oldaliranyu jatékat, melynek
0,21 - 0,453 mm értékiinek kell lennie.

MEGJEGYZES: a fétengely zarélapjanak
tomitettségét a lenditokerék oldalan Rhodorseal
5661 anyaggal kell biztositani. A tomitécsikot (1)
1,3 mm szélességben hordja fel az alabbi abra
szerint.

Huzza meg a fétengely zaréfedelének csavarjait a
lenditékerék oldalan 0,9 daNm nyomatékkal az el&irt
sorrendben.
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MEGJEGYZES: a vizpumpa tomitettségét Minden alkalommal cserélje ki az olajnyomé-csatorna
Rhodorseal 5661 anyaggal kell biztositani. A tomitégydrdjét (3).
tomitocsikot (2) 1,3 mm szélességben hordja fel az

alabbi abra szerint.

FIGYELEM: az olajszivattyu hajtasat a fétengelyen
[évd két lelapolas biztositja.

Huzza meg a vizpumpa csavarjait 0,9 daNm

nyomatékkal az el6irt sorrendben. MEGJEGYZES: az olajszivattyu tomitettségét
Rhodorseal 5661 anyaggal kell biztositani. A
%Q—Cfiz=:¢ to[mtc_ac,smot (4) _1,3 mm szélességben hordja fel az
alabbi abra szerint.
1
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Huzza meg az olajszivattyu csavarjait 0,9 daNm
nyomatékkal az el6irt sorrendben.

S C—
IS
(0]
| o
/ o}
/
D
© \ 5
N 1
7 5

A fétengely-szimmeringek beszerelése

— A lendit6kerék oldalan hasznalja a Mot. 1354
szerszamot.

Mot.1354

— Az olajszivattyu oldalan hasznalja a Mot. 1355
szerszamot.

T

Mot. 1355

Szerelje fel a sziirékosarat egy Uj tomitégydrivel
ellatva és hiuzza meg a csavarokat 0,9 daNm
nyomatékkal.
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MEGJEGYZES: az olajtekné tomitettségének
biztositasahoz kizarolag a vevészolgalatban
kaphato specialis tomitdanyagot hasznalja. A sik
oldal a motorblokk oldalan legyen.

Szerelje fel:
— az olajteknét, és huzza meg a csavarokat 1 daNm
nyomatékkal az elGirt sorrendben,

— a lendit6kereket és hizza meg az Uj csavarokat
1,8 daNm nyomatékkal, majd 110° +6°-kal
(régzitse a lenditékereket a Mot. 582-01
szerszammal).

Mot. 582-01

— a tengelykapcsol6t és huzza meg a csavarokat
2 daNm nyomatékkal.

Tavolitsa el a Mot. 582-01 lendit6kerék-rogzitd
szerszamot.
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Az olajsziiré cseréje

Az olajsz(ir6 (1) cseréjekor feltétlenil cserélje ki a két
tomitést (2).

18848

A szlrébetét kiszereléséhez lisse meg fliggdlegesen a
szlir6hazat egy fadarabbal.

18946

Szerelje fel az olajsz(irét és huzza meg 2 daNm
nyomatékkal az olajszivargas elkerilése érdekében.

MEGJEGYZES: a vizcsé-csatlakozé tomitettségét
Rhodorseal 5661 anyaggal kell biztositani.

A tomitdcsikot (3) 1,3 mm szélességben hordja fel
az alabbi abra szerint.

Huzza meg a vizcs6-csatlakozé csavarjait 0,9 daNm
nyomatékkal.
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A MOTOR FELSO RESZENEK OSSZESZERELESE
A hengerfej 0sszeszerelése

Allitsa a dugattyukat a I6kethelyzetiik kbzépsd
részére.

Szerelje fel a hengerfejtomitést a motorblokkban 1évé
kézpontositécsapok segitségével.

Huzza meg a hengerfejcsavarokat (lasd a
hengerfejet bemutato részt).

Hordjon fel Rhodorseal 5661 tomitécsikokat (1) a
szelepfedél rogzitécsavarjai koré, valamint a
vezérm(itengely 1. és 5. csapagyaira az alabbi abra
szerint.

Cserélje ki a szelepfedél tomitését.

Szerelje fel a szelepfedelet és hizza meg a
csavarokat 1,2 daNm nyomatékkal az el8irt
sorrendben.
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Szerelje be a gyertyaliregek tomitéseit egy 41 mm Cserélje ki a levegbeloszto-csé tomitéseit és a
kiilsé atmérdji szerszammal (pl. 32 mm-es kartergaz-visszavezetés tomitését.

dugoskulcs).
Szerelje fel a levegbeloszto-csovet.

Kenje be egy-egy csepp Loctite FRENETANCH
anyaggal a levegbeloszté-cs6 tomitéseit.

Szerelje be kézzel a 8 db csavart, majd hizza meg a
(4) és az (5) csavarokat 0,6 daNm nyomatékkal.

Lazitsa meg teljesen a (4) és az (5) csavarokat.

Huzza meg véglegesen a 8 db csavart 1 daNm
nyomatékkal az el§irt sorrendben.

A levegbelosztd-csd felszerelése elbtt ellendrizze,
hogy a kabel megfelel6en helyezkedik-e el az (1) és a
(2) részeknél.
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Huzza meg kereszt alakban a leveg6eloszté-csé 4 db — hogy a Mot. 1054 FHP rogzitécsap a helyén van-e,
fels6 csavarjat 1 daNm nyomatékkal.

A vezérmii bedllitasa — hogy a fétengely vezérmiivet hajté szijtarcsajan lévé

jelélés (7) az olajszivattyu hazan 1évé jeldléssel (8)

Ellenérizze: szemben helyezkedik-e el,

— hogy a feszit6gorgd nyelve (5) megfeleléen
beilleszkedik-e a hengerfejen Iévé horonyba (6),
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— hogy a vezérmiitengely szijtarcsajan Iévé jeldlés (9)
a szelepfedélen Iévé6 jeloléssel (10) szemben
helyezkedik-e el.
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Szerelje be a fétengely segédberendezéseket hajté
szijtarcsajanak alatéttel ellatott csavarjat és hizza
meg azt 1,5 daNm nyomatékkal a vezérmuvet hajto
szijtarcsa rogzitése érdekében.

Szerelje fel a vezérmiszijat, egyvonalba allitva a
vezérmUszijon Iévd jeldléseket a vezérmiitengely
szijtarcsajan és a fétengely szijtarcsajan 1évé
jeldlésekkel.

Tavolitsa el a Mot. 1054 FHP rogzitécsapot.

Forgassa a feszit6gorgé excentrikus részét az
6ramutaté jarasaval ellentétes iranyban egy 6 mm-es
imbuszkulccsal és éllitsa be a feszitégoérgd elmozduld
nyelvét (A) az dbra szerint.

Huzza meg a feszitégorgé anyajat 2,4 daNm
nyomatékkal.

Forgassa korbe hatszor a fétengelyt az 6ramutato
jarasaval megegyez§ iranyban (a vezérmioldalrol
nézve).

Helyezze vissza a Mot. 1054 FHP rogzitécsapot és
allitsa a vezérmdvet beallitasi helyzetbe (ellenérizze,
hogy a vezérmiitengely és a fétengely szijtarcsajan
Iévé jeldlések egyvonalban vannak-e a fix
jelolésekkel).

Tavolitsa el a Mot. 1054 FHP régzitécsapot.
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Lazitsa meg max. egy fordulattal a feszit6gorgé
anyajat, mikozben a feszitégorg6t egy 6 mm-es
imbuszkulccsal ellentartja, majd az éramutaté
jarasanak iranyaban allitsa vissza az elmozdul6
nyelvet (11) a beallitéablak (12) k6zépsb részébe. Ezt
kdvetben huzza meg a vezérmiszij feszit6gdrgdjének
anyajat 2,4 daNm nyomatékkal.
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MEGJEGYZES: a feszitégorgd anyajat feltétleniil
az el6irt nyomatékkal hiizza meg, hogy elkeriilhetd
legyen a vezérmiiszij meglazulasa és a motor
tonkremenetele.

lllessze be a Mot. 582-01 lenditkerék-rogzitd
szerszamot.

L

oM

Mot. 582-01 7

Szerelje ki a fétengely segédberendezéseket hajtd
szijtarcsajanak csavarjat.

Szerelje fel:
— vezérm(ihaz also6 fedelét,

10-67



MOTOREGYSEG ES A MOTOR ALSO RESZE 1 0
A motor felujitasa

— avezérmiihaz kézbensd fedelét (3), meghlizva a Szerelje fel:

csavarokat 1 daNm nyomatékkal, — a generator tartéelemét, meghuzva a csavarokat
— a vezérmihaz fels6 fedelét (1), meghuzva a 5 daNm nyomatékkal,

csavarokat 3,3 daNm nyomatékkal, — az uj tdmitéssel ellatott vizcsdvet,
— a fétengely segédberendezéseket hajtd szijtarcsajat — a légkondicionalé kompresszor tartbelemét,

(2), meghuzva a csavart 4 daNm nyomatékkal, meghulzva a csavarokat 5 daNm nyomatékkal,

majd 70° +6°-kal.

Tavolitsa el a Mot. 582-01 lendit6kerék-rogzité — a kormanyszervo-szivattyu tartéelemét
szerszamot. (légkondicionald berendezéssel és

szervokormannyal szerelt gépkocsiknal), meghtuzva
Szerelje le a motort a Mot. 792-03 tartdlaprél. a csavarokat 2,5 daNm nyomatékkal,

— a légkondicionalé kompresszort, meghuzva a
csavarokat 5 daNm nyomatékkal,

— a kormanyszervo-szivattyut, meghuzva a csavarokat
2,2 daNm nyomatékkal,

— a generatort, meghuzva a felsé csavart 2,5 daNm
nyomatékkal, az alsé csavart pedig 5 daNm
nyomatékkal,

— a segédberendezések ékszijat.
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Segédberendezések ékszijai

A segédberendezés-ékszijak feszességének mérése
a Mot. 1505 miszerrel torténik.

Generator ékszija

Légkondicionalé kompresszor és kormanyszervo-
szivattyu ékszija

Kormanyszervo-szivattyu ékszija

Légkondicionalé kompresszor ékszija

Gorgd

l—HDUOUJZD

Fétengely

Generator
Kormanyszervo-szivattyu
Légkondicionalé kompresszor

Feszit6gorgd
Szijfeszesség-ellendrzési hely
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Felszerelési feszességek tablazata

o Légkondicionalé
FESZESSEGERTEK Generator Kormanyszervo- Légkondicionald kompresszor és
(Hertz) ékszija szivattyu ékszija | kompresszor ékszija kormanyszervo-
szivattyu ékszija

Felszerelési érték 2605 2105 2105 2105
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