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Javítási Útmutató

"Az ezen javitási kézikönyvben szereplŒ, a gyártómü által elŒirt javitási módszerek
a kiadvány összeállitásakor érvényes müszaki jellemzŒk alapján lettek kialakitva.

Amennyiben a gyártómü a gépkocsi bizonyos szerkezeti elemeit megváltoztatja,
akkor azzal együtt a javitási módszerek is változhatnak.”

Az összes szerzŒi jog birtokosa a RENAULT.

Ezen kiadvány utánnyomása vagy forditása, akár kivonatosan is, valamint  az alkat-
részszámok és a kódolási rendszer alkalmazása a RENAULT elŒzetes irásos enge-
délye nélkül tilos.
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MOTOREGYSÉG ÉS A MOTOR ALSÓ RÉSZE
Tisztaság / Biztonság 10

A MUNKAKÖRNYEZETTEL KAPCSOLATOS TISZTASÁGI ELÃÍRÁSOK A KÖZVETLEN BEFECSKENDEZÉSÙ, NAGY-
NYOMÁSÚ BEFECSKENDEZÃRENDSZEREN VÉGZENDÃ BEAVATKOZÁSOK SORÁN

A SZENNYEZÃDÉSEKKEL KAPCSOLATOS KOCKÁZATOK

A közvetlen befecskendezés¦, nagynyomásù befecskendezŒrendszer rendkívül érzékeny a szennyezŒdések-
re.
A rendszerbe bejutó szennyezŒdések következtében :
- a nagynyomásù befecskendezŒrendszer károsodik vagy tönkremegy,
- az egyes elemek berágódnak vagy elvesztik tömítettségüket,
- a motor tönkremegy (a befecskendezés folyamatossá válása miatt).

A vevŒszolgálatban történŒ bárminem¦ beavatkozást csak rendkívül tiszta munkakörnyezetben szabad vé-
gezni. Ez azt jelenti, hogy semminem¦ szennyezŒdés (néhány mikron méret¦ sem) nem juthat be a nagynyo-
másù befecskendezŒrendszerbe annak szétszerelése vagy csŒcsatlakozóinak lekötése során.

A tisztaságra vonatkozó elŒírásokat az üzemanyagsz¦rŒtŒl a befecskendezŒszelepekig alkalmazni kell.

MELY ANYAGOK OKOZHATNAK SZENNYEZÃDÉSEKET ?

Az alábbi anyagok :
- fém vagy m¦anyag forgácsok,
- festékanyagok,
- rostok :

• karton,
• ecset,
• papír,
• ruházat,
• rongy,

- idegen testek (pl. hajszál),
- környezeti levegŒ,
- stb.

FIGYELEM : a motor nagynyomásù mosóberendezéssel történŒ mosása következtében a csatlakozók megsé-
rülhetnek, a csatlakozókban maradó nedvesség pedig érintkezési problémákat okozhat.
A mosóvíz a befecskendezŒszelepek és a gyùjtógyertyák részére készült üregekben is összegy¦lhetnek, ezek
az üregek pedig közvetlenül a hengerekkel vannak kapcsolatban.

10-1



MOTOREGYSÉG ÉS A MOTOR ALSÓ RÉSZE
Tisztaság / Biztonság 10

BETARTANDÓ ELÃÍRÁSOK A BEFECSKENDEZÃRENDSZEREN VÉGZENDÃ BÁRMINEMÙ BEAVATKOZÁS ELÃTT

• EllenŒrizze, hogy a m¦helyben találhatók-e megfelelŒ méret¦ ùj záródugók az összes lekötendŒ csatlako-
zóhoz (a záródugók a vevŒszolgálatban készletben kaphatók).
Ezeket a záródugókat csak egyetlen alkalommal szabad felhasználni, ezt követŒen eldobandók (a haszná-
lat következtében megnedvesednek és a megtisztításuk nem elegendŒ az ùjbóli felhasználhatóságuk biz-
tosításához).

• EllenŒrizze, hogy a m¦helyben van-e elegendŒ mennyiség¦, légmentesen zárható m¦anyag zacskó a ki-
szerelt alkatrészek szennyezŒdésmentes tárolásához. Ezek a m¦anyag zacskók egyszeri használat után el-
dobandók.

• EllenŒrizze, hogy a m¦helyben van-e  elegendŒ mennyiség¦, nem bolyhosodó flanell anyag (ilyent a
SODICAM cég forgalmaz). A tisztítási m¦veletekhez tilos rongyot vagy hagyományos papírt alkalmazni,
mert ezek bolyhosodnak és szennyezŒdéseket juttatnak a rendszerbe. A flanell tisztítóanyagok csak egy-
szer használatosak.

AZ ALKATRÉSZEK TISZTÍTÁSÁVAL KAPCSOLATOS ELÃÍRÁSOK A RENDSZER MEGBONTÁSA ELÃTT

• Valamennyi tisztítási m¦velethez ùj oldószert használjon (a használt oldószer szennyezŒdéseket tartal-
maz) és azt csak tiszta edénybe öntse.

• Csak tiszta és megfelelŒ állapotban lévŒ ecsetet használjon, melynek nem hullanak a szálai.

• Tizstítsa le ecsettel és oldószerrel a leszerelendŒ alkatrészeket, a m¦veletekhez szükséges szerszámokat és
a munkaasztalt.

• A beavatkozási m¦veletek elŒtt és szükség szerint közben is mosson kezet.

• VédŒkeszty¦ használata esetén a bŒr keszty¦re hùzzon gumikeszty¦t (a SODICAM cég forgalmazza).

BETARTANDÓ ELÃÍRÁSOK AZ EPIC RENDSZEREN VÉGZENDÃ BEAVATKOZÁS SORÁN

• A rendszer megbontásakor azonnal dugaszolja be a nyílásokat, melyeken keresztül szennyezŒdések jut-
hatnának be. A záródugók cserealkatrészként kaphatók és csak egyszer szabad azokat felhasználni.

• Leszerelésüket és bedugaszolásukat követŒen helyezze az összes alkatrészt m¦anyag zacskókba, melyeket
akkor is zárjon le légmentesen, ha rövid idŒ mùlva fel kell nyitni azokat (a környezeti levegŒ is tartalmaz
szennyezŒdéseket).

• A rendszer megbontását követŒen szigorùan tilos ecsetet, oldószert, s¦rített levegŒt, kefét és hagyomá-
nyos rongyot alkalmazni, mert ezek az eszközök szennyezŒdéseket juttathatnak be a rendszerbe.

• Valamely elem cseréje esetén az ùj alkatrészt csak közvetlenül a beszerelése elŒtt csomagolja ki.

• A tömítŒfelületek tisztításakor használjon nem bolyhosodó nedvszívó papírt. A tisztítást az alkatrész kö-
zéppontjából kiindulva és a szélek felé haladva végezze, hogy a szennyezŒdések megfelelŒen eltávolítha-
tóak legyenek.
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MOTOREGYSÉG ÉS A MOTOR ALSÓ RÉSZE
Tisztaság / Biztonság 10
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MOTOREGYSÉG ÉS A MOTOR ALSÓ RÉSZE
Bevezetés 10

A JAVÍTÁSI ÚTMUTATÓ HASZNÁLATA

Ebben a Javítási Útmutatóban két nagy fejezet található :

- jellemzŒk,

- a motor felùjítása.

Az egyes szerkezeti elemek gépkocsin történŒ javításával kapcsolatban lásd a gép-
kocsi Javítási Útmutatóit és Technikai Utasításait.

MÉRTÉKEGYSÉGEK

• Valamennyi méret mm-ben van megadva (ettŒl eltérŒ jelzés hiányában).

• A meghùzási nyomatékok daNm-ben vannak megadva (1 daNm = 1,02 mkg).

• A nyomásértékek bar-ban vannak megadva (emlékeztetŒ : 1 bar =  100 000 Pa).

TÙRÉSEK

A t¦réshatárok nélkül megadott meghùzások t¦rései :

• fok-ban megadott meghùzások : ± 3°.

• daNm-ben megadott meghùzások : ± 10 %.
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MOTOREGYSÉG ÉS A MOTOR ALSÓ RÉSZE
A motor azonosítása 10

15102G

Motor JelzŒszám
Henger¦r-
tartalom

(cm3)

Furat
(mm)

Löket
(mm)

S¦rítési arány

F5R 740 1998 82,7 93 11,5/1

A MOTOR AZONOSÍTÁSA

A motor azonosítása a motorblokkra szegecselt
azonosítótábla segítségével történik.

Az azonosítótábla a következŒket tartalmazza :

A : motor típusa
B : motor jóváhagyási bet¦jele
C : Renault azonosítójel
D : motor jelzŒszáma
E : motor szerelését végzŒ üzem
F : motor gyártási száma
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* A meghùzási sorrendet lásd a 10-8. oldalon.
** A meghùzási nyomatékok táblázatát lásd a 10-56. és a 10-87. oldalon.
*** FIGYELEM : önmetszŒ csavarok, melyeket feltétlenül nyomatékkulccsal kell meghùzni az elŒírt

nyomatékkal.

MOTOREGYSÉG ÉS A MOTOR ALSÓ RÉSZE
Meghúzási nyomatékok (daNm vagy fok) 10

A motor felsŒ része :

Megnevezés Meghùzás

Légsz¦rŒház rögzítŒcsavarjai 0,9 daNm

OlajvisszavezetŒ-fedél rögzítŒcsavarjai
(lásd a meghùzási sorrendet) ***

1,3 daNm

Vezérm¦tengelyek csapágyfedél-házainak csavarjai
(lásd a meghùzási

sorrendet) **

Vezérm¦tengelyek szíjtárcsáinak rögzítŒanyái 3 daNm + 90°

Hengerfejcsavarok *

LengŒ felfüggesztés tartóbakájnak rögzítŒcsavarjai és anyái :
- M10-es csavarok és anyák
- M8-as csavarok

3,5 daNm
2,5 daNm

Vezérm¦ház közbensŒ fedelének rögzítŒcsavarjai 1 daNm

Gyùjtógyertyák 2,5 - 3 daNm

Kormányszervó-szivattyù rögzítŒcsavarjai 2,1 daNm

Generátor rögzítŒcsavarjai 2,1 daNm

Légkondicionáló kompresszor rögzítŒcsavarjai 2,1 daNm

Generátor és légkondicionáló kompresszor tartóelemének rögzítŒcsavarjai 4,4 daNm

Kormányszervó-szivattyù tartóelemének rögzítŒcsavarjai 2,1 daNm

Segédberendezés-ékszíj vezetŒgörgŒjének rögzítŒcsavarja
(légkondicionáló berendezéssel szerelt gépkocsik)

2,1 daNm

Segédberendezés-ékszíj feszítŒgörgŒjének rögzítŒcsavarja
(légkondicionáló berendezéssel szerelt gépkocsik)

2,1 daNm

Kipufogócsonk rögzítŒanyái (lásd a meghùzási sorrendet) 1,8 daNm

Kipufogócsonk felsŒ és alsó hŒvédŒlemezének rögzítŒcsavarjai 1 daNm

Lambda-szonda (lásd a szerelési utasítást) 4,5 daNm

Kipufogócsonk merevítŒelemének rögzítései :
- csavar
- anya

1 daNm
1,8 daNm

BefecskendezŒszelepek elosztócsövének rögzítŒcsavarjai 1,5 daNm

Nagynyomásù üzemanyagszivattyù rögzítŒcsavarjai 1,2 daNm

Gyùjtókábelek tartóeleme 1 daNm

Gyùjtótekercs tartóelemének rögzítŒanyája 2,5 daNm

Szívócsonk alsó részének M8-as rögzítŒcsavarjai és anyái 2,5 daNm

Szívócsonk alsó részének M6-os rögzítŒcsavarjai 1 daNm

EGR szelep tartóelemének rögzítŒcsavarjai 1 daNm

LevegŒbevezetŒ-szelep rögzítŒcsavarjai 1 daNm

Pillangószelepház csavarjai 1 daNm

EmelŒfül rögzítŒcsavarjai 0,9 daNm

Termosztátház fedelének rögzítŒcsavarjai 1 daNm

VízhŒmérséklet-érzékelŒ a hengerfejen lévŒ h¦tŒfolyadék-elosztóegységen 3,8 daNm

10-6



MOTOREGYSÉG ÉS A MOTOR ALSÓ RÉSZE
Meghúzási nyomatékok (daNm vagy fok) 10

A motor alsó része :

Megnevezés Meghùzás

OlajteknŒ rögzítŒcsavarjai (lásd a meghùzási sorrendet) 1,2 - 1,5 daNm

FŒtengely szíjtárcsájának csavarja 2 daNm, majd 115° ± 15°

FŒtengely zárófedelének rögzítŒcsavarjai 1,5 daNm

LendítŒkerék rögzítŒcsavarjai 5 - 5,5 daNm

Tengelykapcsoló rögzítŒcsavarjai 2 daNm

Olajszivattyù rögzítŒcsavarjai 2,2 - 2,7 daNm

Hajtókarok csapágyfedeleinek rögzítŒcsavarjai 2 daNm, majd 40° ± 6°

FŒcsapok fedeleinek rögzítŒcsavarjai 6 - 6,7 daNm

Vízpumpa rögzítŒcsavarjai 1,7 daNm

Vízpumpa szíjtárcsájának rögzítŒcsavarja 2 daNm

Vezérm¦szíj vezetŒgörgŒjének rögzítŒcsavarja :
- M10-es
- M8-as

5 daNm
2,5 daNm

Vezérm¦szíj feszítŒgörgŒjének rögzítŒanyája 2,8 daNm

Vízpumpa bemeneti csövének rögzítŒcsavarjai 3,6 daNm

KopogásérzékelŒ 2 daNm

Többfunkciós tartóelem rögzítŒcsavarjai 4,4 daNm
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MOTOREGYSÉG ÉS A MOTOR ALSÓ RÉSZE
JellemzŒk 10

15659R

EllenŒrizze az összes hengerfejcsavar 2 daNm nyomatékkal történŒ meghùzását, majd egymás után hùzza
meg azokat 200° ± 6°-kal.

Ezt követŒen a hengerfejcsavarokat nem kell ùjrahùzni.

HENGERFEJ

A hengerfejcsavarok ùjra felhasználhatók, amennyiben a fej alatti hosszuk nem nagyobb 137,7 mm-nél (el-
lenkezŒ esetben az összes hengerfejcsavart ki kell cserélni).

A hengerfejcsavarok meghùzásának menete

EMLÉKEZTETÃ : a hengerfejcsavarok pontos meghùzásának biztosítása érdekében szívassa ki egy fecskendŒ
segítsével az olajat a hengerfejcsavarok részére készült rögzítŒfuratokból. 

Ne olajozza be az ùj hengerfejcsavarokat. Az ùjrafelhasznált hengerfejcsavarokat viszont feltétlenül be kell
kenni motorolajjal.

Hùzza meg az összes hengerfejcsavart 2 daNm nyomatékkal az alábbi ábrán látható sorrendben.
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MOTOREGYSÉG ÉS A MOTOR ALSÓ RÉSZE
JellemzŒk 10

15157R

15648R

Hengerfejtömítés vastagsága

A hengerfejtömítés vastagságának mérése az (A)
helyen történik :
- összenyomott hengerfejtömítés :

0,65 ± 0,02 mm.

Gyùjtási sorrend :

1 - 3 - 4 - 2.

Hengerfej magassága

H = 138,4 mm.

TömítŒfelület max. deformációja : 0,05 mm.

A hengerfej megmunkálása nem engedélyezett !

EllenŒrizze a hengerfejet az esetleges repedések
felderítése érdekében.

A gyùjtógyertyák meghùzási nyomatéka :
2,5 - 3 daNm.
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MOTOREGYSÉG ÉS A MOTOR ALSÓ RÉSZE
JellemzŒk 10

15658R1

SZELEPEK

Szelepelmozdulások (mm)

Szívószelepek : 9,687
Kipufogószelepek : 9

Szelepszár átmérŒ (mm)

Szívószelepek : 5,485 ± 0,011
Kipufogószelepek : 5,445 ± 0,011

Szeleptányér átmérŒ (mm)

Szívószelepek : 31,5 ± 0,12
Kipufogószelepek : 27,46 ± 0,12

Kùpszög

Szívó- és kipufogószelepek : 90°

Szelepek hosszùsága (mm)

Szívószelepek : 113,55 ± 0,20
Kipufogószelepek : 113,97 ± 0,20

SZELEPÜLÉSEK

Kùpszög (α)

Szívó- és kipufogószelepek : 89°

Szelepülés szélessége (X) (mm)

Szívószelepek : 1,8 ± 0,1

Kipufogószelepek : 1,8 ± 0,1 

KülsŒ átmérŒ (D) (mm)

Szívószelepek : 32,53 ± 0,008

Kipufogószelepek : 28,43 

87428R

+ 0,006
- 0,007

Hidraulikus hézagkiegyenlítŒ-dugattyùk

Ez a motor hidraulikus hézagkiegyenlítŒ dugaty-
tyùkkal (A) és görgŒs szelephimbákkal (B) van sze-
relve.

10-10



MOTOREGYSÉG ÉS A MOTOR ALSÓ RÉSZE
JellemzŒk 10

SZELEPVEZETÃK

Hosszùság (mm)

Szívó- és kipufogószelepek : 40,5 ± 0,15

KülsŒ átmérŒ (mm)

Szívó- és kipufogószelepek : 11

BelsŒ átmérŒ (mm)

Szívó- és kipufogószelepek

Eredeti méret : 5 

Felùjítási méret* : 5,5

* A megmunkálás a hengerfejbe szerelt szelep-
vezetŒn történik.

A szívó- és a kipufogószelepek szelepvezetŒi sze-
lepszár-szimmeringekkel vannak ellátva és a sze-
leprugók alsó rugótányérjának szerepét is betöl-
tik.

A szelepszár-szimmeringek felszerelését feltétle-
nül a Mot. 1511 szerszámmal kell végezni.

15771S

A szelepszár-szimmeringek felszerelése

Illessze be a szelepet a hengerfejbe.

+ 0,068
+0,05

Helyezze a Mot. 1511 szerszám hüvelyét a szelep-
szárra (a hüvely belsŒ átmérŒjének meg kell
egyeznie a szelepszár átmérŒjével).

15771-1S

+ 0,018
0

+ 0,075
0

15737R

MEGJEGYZÉS : felszerelésük elŒtt ne olajozza be
a szelepszár-szimmeringeket.
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MOTOREGYSÉG ÉS A MOTOR ALSÓ RÉSZE
JellemzŒk 10

Tartsa meg a szelepet a szelepülésre támasztott
helyzetében.

Illessze a szelepszár-szinmmeringet a Mot. 1511
szerszám hüvelyére. Ne olajozza be a szelepszár-
szimmeringet !

Illessze a nyomóperselyt (1) a szelepszár-szimme-
ringre.

MEGJEGYZÉS : a nyomópersely belsŒ átmérŒjé-
nek meg kell egyeznie a szelepszár átmérŒjével, a
nyomópersely alsó részének pedig a szelepszár-
szimmering azon részére kell támaszkodnia, mely
a szeleprugó alsó rugótányérjaként szolgál.

15771-2S

Nyomja át a szelepszár-szimmeringet a hüvelyen,
majd emelje le a hüvelyt.

15771-3S

15771-5R
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MOTOREGYSÉG ÉS A MOTOR ALSÓ RÉSZE
JellemzŒk 10

15646S

A szívó- és a kipufogószelepek szelepvezetŒinek
dŒlésszöge :

Szívószelepek : 63°

Kipufogószelepek : 61°

15771-6S

15770S

15647S

Sajtolja be a helyére a szelepszár-szimmeringet,
tenyérrel megütve a nyomópersely felsŒ részét,
hogy a szelepszár-szimmering érintkezzen a hen-
gerfejjel.
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MOTOREGYSÉG ÉS A MOTOR ALSÓ RÉSZE
JellemzŒk 10

A szívó- és a kipufogószelepek szelepvezetŒinek
elhelyezkedése (mm) :

Szívószelepek : A = 9,5 ± 0,15
Kipufogószelepek : A = 9,5 ± 0,15

Szeleprugók (mm) :

Terhelés nélküli hossz : 43,42

Terhelés alatti hossz :
22,5 daN 34,50
52,5 daN 24,50

Teljesen összenyomott hossz : 23

BelsŒ átmérŒ : 15,80

KülsŒ átmérŒ : 23,12

A szeleprugók huzalkeresztmetszete ovális alakù.

F5RE668 104 14 22

BCD

15647-1R

15653-2R

VEZÉRMÙTENGELYEK

A vezérm¦tengelyek azonosítása a jelölések (A)
segítségével történik.

A jelölések (A) értelmezése :
- a ”B” jelölés csak a szállítóra vonatkozik.
- a ”C” jelölés a vezérm¦tengelyek azonosítására

szolgál :
A = szívószelepek vezérm¦tengelye
E = kipufogószelepek vezérm¦tengelye

- a ”D” jelölés a motortípusra vonatkozik.

Példa :
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Hosszirányù játék (mm)

A vezérm¦tengelyek hosszirányù játékának 0,08
és 0,178 mm között kell lennie.

Csapágyak száma : 6

Vezérm¦tengely-csapágyak furatátmérŒi a hen-
gerfejben (mm)

Vezérlési diagram (nem ellenŒrizhetŒ)

15653R

LendítŒkerék oldalán

1

2

3

4

5

6

Vezérm¦ oldalán

28 

25 

Vezérm¦tengely-csapágyak csapátmérŒi (mm)

LendítŒkerék oldalán

1

2

3

4

5

6

Vezérm¦ oldalán

28

25

A) A4 - 1 = 4. henger szívószelepe (1).
vagy

E4 - 1 = 4. henger kipufogószelepe (1).

B) A4 - 2 = 4. henger szívószelepe (2).
vagy

E4 - 2 = 4. henger kipufogószelepe (2).

+ 0,061
+ 0,04

+ 0,061
+ 0,04

0
- 0,021

0
- 0,021

Szívó-
szelepek
vezérm¦-
tengelye

1. ve-
zérlŒ-
büty-
kök

2. ve-
zérlŒ-
büty-
kök

Kipufogó-
szelepek
vezérm¦-
tengelye

1. ve-
zérlŒ-
büty-
kök

2. ve-
zérlŒ-
büty-
kök

Szívószelepek
nyitása az FHP

után
11 15 - -

Szívószelepek
zárása az AHP

után
41 45 - -

Kipufogószele-
pek nyitása az

AHP elŒtt
- - 27 31

Kipufogószele-
pekek zárása az

FHP elŒtt
- - 4 0
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11953R

16083R

Dugattyù-
osztály

Dugattyù-
átmérŒ (d)

(mm)

Hengerfurat-
átmérŒ (D)

(mm)

2 vagy B 82,680 ± 0,007
82,710 ≤

D <
82,720

3 vagy C 82,690 ± 0,007
82,720 ≤

D <
82,730

1 FHP jel a motorblokkon

2 FHP jel a lendítŒkeréken

3 AHP jel a lendítŒkeréken

4 Szívószelepek nyitása az FHP után

5 Kipufogószelepekek zárása az FHP elŒtt

6 Szívószelepek zárása az AHP után

7 Kipufogószelepek nyitása az AHP elŒtt

DUGATTYÚK

MAHLE dugattyùk

A dugattyùcsapszeg a hajtókarban és a dugattyù-
ban egyaránt laza illesztés¦.

A dugattyùk jelölése

1 Dugattyù szerelési iránya : ”Λ” jelölés a lendí-
tŒkerék oldalán.

2 Dugattyùosztály (2-3).
3 Kizárólag a szállító részére fenntartva.
4 Kizárólag a szállító részére fenntartva.
5 Dugattyù szimmetriatengelye.
6 Dugattyùcsapszeg-furat tengelyvonala.
7 A dugattyùcsapszeg-furat tengelyvonala (6) és

a dugattyù szimmetriatengelye (5) közötti el-
térés 0,8 mm.

A dugattyùátmérŒk jelölése a hengerfurat-átmé-
rŒkhöz viszonyítva
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A hengerfuratok átmérŒosztályai

FIGYELEM : feltétlenül ügyeljen a dugattyùátmé-
rŒk és a hengerfurat-átmérŒk megfelelŒ összepá-
rosítására. Ennek érdekében a ”T” furatoknak a
motorblokk tömítŒfelületéhez viszonyított hely-
zete lehetŒvé teszi a névleges átmérŒre vonat-
koztatva a hengerfuratok t¦résosztályának azo-
nosítását és ez alapján a megfelelŒ dugattyùát-
mérŒk kiválasztását.

”T” jelölŒfuratok
helyzete a motorblokkon

Osztályjelölés a
dugattyùn

Hengerfurat-
átmérŒ (D) (mm)

Dugattyù-átmérŒ (d)
(mm)

T = 13 mm 2 vagy B
82,710 ≤ D <

82,720
82,680 ± 0,007

T = 19 mm 3 vagy C
82,720 ≤ D <

82,730
82,690 ± 0,007

15189R

MEGJEGYZÉS : léteznek jelölŒfurat nélküli motor-
blokkok is. Ezek B vagy 2 osztályjelölés¦ dugaty-
tyùkkal vannak szerelve.
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A dugattyùk átmérŒjének mérése

Az átmérŒmérést E = 12 mm magasságban kell el-
végezni.

DUGATTYÚGYÙRÙK

Három dugattyùgy¦r¦ (a vastagságok mm-ben) :

- FelsŒ kompressziógy¦r¦ : 1,2

- Alsó kompressziógy¦r¦ : 1,5

- Olajlehùzó és olajáteresztŒ gy¦r¦ : 2
• két acél gy¦r¦ (1),
• egy rugós gy¦r¦ (2).

A dugattyùgy¦r¦kön lévŒ bevágás szélessége

Dugattyùgy¦r¦
Bevágás szélessége

(mm)

FelsŒ kompressziógy¦r¦ 0,2 - 0,35

Alsó kompressziógy¦r¦ 0,4 - 0,6

Olajlehùzó és
olajáteresztŒ gy¦r¦

0,2 - 0,9

16081R

15650R

- 0,01
- 0,03

- 0,01
- 0,03
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A dugattyùgy¦r¦k felszerelése

A gyárilag beállított dugattyùgy¦r¦knek szaba-
don el kell mozdulniuk a horonyban.

Ügyeljen a dugattyùgy¦r¦k szerelési irányára.

HAJTÓKAROK

A hajtókarfej oldalirányù játéka (mm) :
0,22 - 0,402

A hajtókarfej átmérŒirányù játéka (mm) :
0,020 - 0,071

Tengelytávolság a hajtókarfej és a hajtókarszem
között (mm) :
144 ± 0,035

Hajtókarfej furatátmérŒje (mm) :
51,587

Hajtókarszem furatátmérŒje (mm) :
23 (csapágycsésze nélkül)
21 (csapágycsészével)

15650S

0
- 0,019

Dugattyùcsapszegek (mm)

Hosszùság : 58,7 - 59

KülsŒ átmérŒ : E = 20,995 - 21

BelsŒ átmérŒ : C = 17 ± 0,2

I = 12,5

MEGJEGYZÉS : a dugattyùcxsapszeg kettŒs kùp-
felülettel ellátott, és a kialakítása lehetŒvé teszi a
mozgásban lévŒ tömegek lecsökkentését.

+ 0,1
 - 0,2

12962R
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15183S

FIGYELEM : a hajtókar-csap-
ágyfedelek és a hajtókarok
összejelölését ne hegyes szer-
számmal végezze (elkerülve
így a törést okozó feszültség-
gy¦jtŒ helyek kialakítását), ha-
nem használjon alkoholos fil-
cet.

Egy motoron belül a dugattyùk
tömegeltérése max. 6 gramm
lehet.
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A hajtókarok szerelési iránya a dugattyùkhoz ké-
pest

Állítsa a dugattyùtetŒn lévŒ vésett ”Λ” jelölést (1)
alsó helyzetbe, a hajtókarszem kenŒfuratát (2) pe-
dig a függŒleges szimmetriatengely jobb oldalára
(lásd az alábbi ábrát).

15651R

FÃTENGELY

Csapágyak száma : 5

GörgŒzött fŒcsapok :
- névleges átmérŒ (mm) 54,795 ± 0,010

GörgŒzött hajtókarcsapok :
- névleges átmérŒ (mm) 48

FŒtengely oldalirányù játéka (mm) 0,07 - 0,23

FŒtengely átmérŒirányù játéka (mm) :
0,04 - 0,075

Az oldalsó ütköztetŒ alátétek a 2. fŒcsapágynál
helyezkednek el.

CSAPÁGYCSÉSZÉK

FŒcsapágyak csészéi

A fŒcsapágyak csészéin nincs szerelési helyzetet
biztosító kialakítás.

0
- 0,02

15197S

MEGJEGYZÉS : a dugattyùcsapszeg biztosítógy¦-
r¦jén lévŒ bevágás felül, ± 45°-os helyzetben le-
gyen a dugattyù függŒleges szimmetriatengelyé-
hez képest.

16082S
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15181S

15469-1R
15469R

A fŒcsapágyak csészéinek szerelési iránya :
a hornyos csapágycsészék a motorblokk, a horony nélküliek pedig a csapágyfedelek oldalán helyezkednek el.

Motorblokk

Helyezze a Mot. 1493 szerszámot a motorblokkra.

Illessze be a csapágycsészét a Mot. 1493 szerszám-
ba, majd nyomja meg a csapágycsészét az (A) he-
lyen, hogy a csapágycsésze a Mot. 1493 szerszám
(B) felületével érintkezzen.

10-22



MOTOREGYSÉG ÉS A MOTOR ALSÓ RÉSZE
JellemzŒk 10

Csapágyfedelek

Helyezze a Mot. 1493 szerszámot a csapágyfedél-
re.

15467R

15466R

Illessze be a csapágycsészét a Mot. 1493 szerszám-
ba, majd nyomja meg a csapágycsészét az (A) he-
lyen, hogy a csapágycsésze a Mot. 1493 szerszám
(B) felületével érintkezzen.
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15655S

15743R1

15743R

15744R

HAJTÓKAROK CSAPÁGYCSÉSZÉI

A hajtókarok csapágycsészéin nincs szerelési hely-
zetet biztosító kialakítás.

A csapágycsészék beszerelése a Mot. 1492 szer-
szám segítségével történik.

A hajtókarfej csapágycsészéjének beszerelése a
hajtókarfej oldalán

Válassza ki a motortípusnak megfelelŒ csapágy-
csésze-tartót (1) (a motortípus jelölése a csapágy-
csésze-tartó (2) részén található).

Illessze be a csapágycsésze-tartót az alaplap hor-
nyába (3). 

Helyezze a hajtókart az alaplapra az alábbi ábra
szerint. EllenŒrizze, hogy a hajtókarszem furatá-
nak hajtókarfej felöli része része (4) érintkezik-e a
központosítócsappal. 
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Helyezze a csapágycsészét (5) a csapágycsésze-
tartóra az alábbi ábra szerint.

15745S

Nyomja a csapágycsésze-tartót a nyíl irányában,
hogy a csapágycsésze-tartó felütközzön a hajtó-
karfejben.

15744-1R

A hajtókarfej csapágycsészéjének beszerelése a
csapágyfedél oldalán

Ütköztesse a csapágyfedelet az alaplapon lévŒ
csapokhoz (6), majd helyezze a csapágycsészét (7)
a csapágycsésze-tartóra.

15746R

Nyomja a csapágycsésze-tartót a nyíl irányában,
hogy a csapágycsésze-tartó felütközzön a csap-
ágyfedélben.

15747S

Ezt követŒen szabadítsa ki a csapágycsésze-tartót
a hajtókarfejbŒl, majd végezze el az elŒbbi m¦ve-
leteket a többi hajtókarral is.
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10024R

OLAJSZIVATTYÚ

Az olajszivattyù típusa : fogaskerékszivattyù 

Szétszerelés :

Szerelje ki az 5 db csavart (1), emelje le a fedelet,
majd távolítsa el :

- a kapcsot (2),
- az ütközŒcsavart (3),
- a rugót (4),
- a szelepet (5).
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- ”B” hézag (mm) :
minimális érték 0,020
maximális érték 0,086

Az olajszivattyù ellenŒrzése :

EllenŒrizze a hézagokat :

- ”A” hézag (mm) :
minimális érték 0,110
maximális érték 0,249

10023R

10022R
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10024R

Összeszerelés

Szerelje be :

- a szelepet (5),
- a rugót (4),
- az ütközŒcsavart (3),
- a kapcsot (2), az alábbi ábrán látható irányban,
- az olajszivattyù fedelét (1-es jel¦ csavarok).
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16079S1

MielŒtt a motort a Mot. 792-03
tartólapra szerelné, szerelje le
a motor kábelkötegét és ürítse
le a motorolajat.

Szerelje le :
- a kipufogócsonk hŒvédŒle-

mezét,

16080S

- az EGR szelep/csŒvezeték
egységet,

- a lambda-szondát a Mot.
1495 szerszámmal,
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15619-2R

Rögzítse a motort a Mot. 792-
03 tartólapra a Mot. 995 me-
netes csapok segítségével.

A (B), (N) és (P) Mot. 995 me-
netes csapokat ùgy kell a mo-
torblokkra szerelni, hogy azok
másik végei a tartólap 12, 25 és
26 jel¦ furataiba illeszkedje-
nek.

15619S

- a kipufogócsonkot.
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SEGÉDANYAGOK

KISZERELÉSÜKET KÖVETÃEN CSERÉLENDÃ AL-
KATRÉSZEK

- Összes tömítés.

- LendítŒkerék csavarjai.

- FŒcsapágyak fedeleinek csavarjai.

- Vezérm¦tengelyek szíjtárcsáinak anyái.

- Hajtókarok csapágyfedeleinek anyái.

- Szíjak.

- Vezérm¦szíj feszítŒgörgŒje.

- Vezérm¦szíj vezetŒgörgŒi.

- Nagynyomásù üzemanyagszivattyù alátétje.

- Kipufogószelepek vezérm¦tengelye zárófede-
lének tömítŒdugója.

- BefecskendezŒszelepek rögzítŒkapcsai.

ÓVINTÉZKEDÉSEK

Megnevezés
Alkalmazás

módja
Alkalmazási terület Rendelési szám

Tisztítószer - Alkatrészek tisztítása 77 01 421 513

DECAPJOINT Bekenni TömítŒfelületek tisztítása 77 01 405 952

RHODORSEAL 5661 Bekenni FŒtengely csapágyfedelei 77 01 404 452

Loctite 518 Bekenni Vezérm¦tengelyek csapágyfedél-házai 77 01 421 162

Loctite FRENETANCH 1 - 2 csepp Hengerfej tŒcsavarjai 77 01 394 070

RHODORSEAL 5661 tubus Csíkban FŒtengely zárófedele 77 01 421 042

FIGYELEM : az üzemanyagellátó rendszeren vég-
zendŒ bárminem¦ beavatkozás során szigorùan
tartsa be a tisztasággal kapcsolatos elŒírásokat
(lásd a 10-1. oldalt).

MENETES BETÉTEK HASZNÁLATA

A motor alkatrészeinek menetes furatai menetes
betétek segítségével javíthatók, a vezérm¦tenge-
lyek csapágyfedél-házainak kivételével.
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A HASZNÁLT MOTOR ELÃKÉSZÍTÉSE A VISSZA-
SZÁLLÍTÁSHOZ

Tisztítsa le a motort, engedje le az olajat és a h¦-
tŒfolyadékot.

Hagyja a használt motoron, vagy helyezze a szállí-
tódobozba :

- az olajszintjelzŒ-pálcát és annak vezetŒcsövét,

- a lendítŒkereket,

- a tengelykapcsoló-tárcsát és a kinyomószerke-
zetet,

- a vízpumpát,

- a fŒtengely szíjtárcsáját,

- a gyùjtógyertyákat,

- a szíjfeszítŒt,

- a nyomáskapcsolót és a hŒkapcsolót,

- a vezérm¦ház fedelét.

Ne felejtse el leszerelni :

- a hajlékony h¦tŒfolyadék csöveket,

- a szíj(ak)at (kivéve a vezérm¦szíjat).

Rögzítse a használt motort az alaplapra a felùjí-
tott motorokkal megegyezŒ módon :

- szerelje fel a m¦anyag záródugókat és fedele-
ket,

- takarja le a motort egy kartondobozzal.
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Emb. 880 00 00 088 000 Tömeges kisajtolószerszám

Mot. 582-01 00 00 058 201 LendítŒkerék-rögzítŒ

Mot. 588 00 00 058 800

84328S

99614S

76666S

Leszorítókengyelek

Mot. 591-02 00 00 059 102

77889S1

Mágneses toldat a szögmérŒs kulcshoz, a
hengerfejcsavarok meghùzásához

Mot. 591-04 00 00 059 104

78181S

1/2"-os befogásù szögmérŒs közdarab muta-
tóval (a hengerfejcsavarok meghùzásához)

Mot. 792-03 00 00 079 203 Motortartó-lap

82919S

Mot. 799-01 00 00 079 901 RögzítŒszerszám a fogazott szíjtárcsákhoz

80359S

Mot. 445 00 00 044 500 Szerszám az olajsz¦rŒhöz

69716S1

Ábra Ref. szám
Rendelési

szám
Megnevezés
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Mot. 1054 00 00 105 400

Mot. 1329 00 00 132 900

Mot. 1335 00 00 133 500

Mot. 1383 00 00 138 300

90277S1

97160-1S1

98503S

10578S1

Mot. 991-01 00 00 099 101

96898S

Mot. 995 00 00 099 500

84900S1

Mot. 990-03 00 00 099 003

96897S

Mot. 1423 00 00 142 300

12875S1

17 mm-es kulcs a nagynyomásù csövek
lekötéséhez

Ábra Ref. szám
Rendelési

szám
Megnevezés

Szerszám az olajsz¦rŒ leszereléséhez

Fogó a szelepszár-szimmeringek
leszereléséhez

Szerszám a fŒtengely-szimmering
beszereléséhez (a lendítŒkerék oldalán)

Menetes csapok (a Mot. 793-03 motortartó-
lappal használandók együtt)

FHP rögzítŒcsap

Szerszám a fŒtengely-szimmering 
beszereléséhez (a vezérm¦ oldalán)

Szerszám a fŒcsapágy szilikonos tömítés¦
fedelének leszereléséhez.
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Mot. 1495 00 00 149 500

14923S

Mot. 1502 00 00 150 200 Szerszám a szeleprugók összenyomásához

Mot. 1492 00 00 149 200

15867S1

Mot. 1493 00 00 149 300

15866S1

Mot. 1488 00 00 148 800

14926S

Szerszám a kipufogószelepek vezérm¦tenge-
lye tömítŒdugójának beszereléséhez

16088S

Mot. 1485
Mot. 1485-01

00 00 148 500
00 00 148 501

15868S1

Szerszám a dugattyùk h¦tŒfùvókáinak
kiszereléséhez

Mot. 1511 00 00 151 100

15737S1

Szerszám a szelepszár-szimmeringek
beszereléséhez

Mot. 1512 00 00 151 200

15864S1

Szerszám a vezérm¦tengely-szimmeringek
beszereléséhez

Ábra Ref. szám
Rendelési

szám
Megnevezés

Dugóskulcs a lambda-szonda ki- és
beszereléséhez

Szerszám a hajtókarok csapágycsészéinek
beszereléséhez

Szerszám a fŒcsapágyak csészéinek
beszereléséhez
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Nélkülözhetetlen célszerszámok 10

Mot. 1516 00 00 151 600

15863S1

Szerszám a dugattyùk 5°-os beállítási helyzet¦
h¦tŒfùvókáinak beszereléséhez

Mot. 1526 00 00 152 600

15861S

Mot. 1530 00 00 153 000

16630S

Mot. 1532 00 00 153 200

16517S

Mot. 1533 00 00 153 300

16372S

Szerszám a befecskendezŒszelepek teflon
tömítéseinek beszereléséhez

Mot. 1535 00 00 153 500
Szerszám a vezérm¦tengelyek szíjtárcsáinak
rögzítéséhez

Szerszám a vezérm¦tengelyek beállításához

Szerszám a befecskendezŒszelepek
kiszereléséhez

Szerszám a befecskendezŒszelepek
elosztócsövének leszereléséhez

Mot. 1516-01 00 00 151 601
Lap a dugattyùk 3°-os beállítási helyzet¦
h̋¦tŒfùvókáinak beszereléséhez
(kiegészítés a Mot. 1516 szerszámhoz)

Ábra Ref. szám
Rendelési

szám
Megnevezés
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12624S

Megnevezés

MOTOREGYSÉG ÉS A MOTOR ALSÓ RÉSZE
Nélkülözhetetlen célszerszámok 10

22 mm-es, 1/2"-os befogásù (12,7 mm laptávù) dugóskulcs az olajnyomás el-
lenŒrzéséhez használt nyomásmérŒhöz

83391S

Szerszámkészlet a hengerfej ellenŒrzéséhez : edény és készletek az egyes
hengerfejekhez (dugó, tömítŒlap, fedél) (ref. szám : 664 000)

Szerszám a szögben történŒ meghùzáshoz :
- STAHL WILLE (ref. szám : 540 100 03)
- FACOM (ref. szám : DM 360)

8/12/14 mm-es, 1/2"-os befogásù (12,7 mm laptávù) dugóskulcs

Szerszám a szelepszár-szimmeringek beszereléséhez
(FACOM ref. szám : DM 6J4)

Hajlított fogó :
- SAM (ref. szám : 366.1)
- FACOM (ref. szám : 151)

Pisztoly a RHODORSEAL 5661 tubus használatához

Szorítóbilincs a dugattyùgy¦r¦kkel ellátott dugattyùk hengerfuratba
illesztéséhez
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MOTOREGYSÉG ÉS A MOTOR ALSÓ RÉSZE
A motor felújítása 10

A motor szétszerelése

Szerelje le :
- a levegŒ-rezonátort,

- a gyùjtótekercset és a gyùjtókábelek tartóele-
mét,

15617R3

15618S

- a szívócsonk alsó részét,

15616S

- az EGR papír tömítését,
- a kipufogószelepek vezérm¦tengelyének tömí-

tŒdugóját,

Szigorùan tartsa be a tisztasággal kapcsolatos
elŒírásokat (lásd a 10-1. oldalt).

- a nagynyomásù üzemanyagcsöveket a Mot.
1383 szerszám segítségével,

- a nagynyomásù üzemanyagszivattyùt.

15615S

Dugaszolja be az üzemanyagszivattyù, a nagy-
nyomásù csŒvezeték és a befecskendezŒszelepek
elosztócsövének nyílásait.
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MOTOREGYSÉG ÉS A MOTOR ALSÓ RÉSZE
A motor felújítása 10

Szerelje le :
 - a segédberendezések ékszíját, elforgatva a

kulcsot jobbra, hogy az ékszíj meglazuljon.
Rögzítse a feszítŒgörgŒt egy 6 mm-es imbusz-
kulccsal (1),

15111R

- az FHP rögzítŒcsap részére készült furat záró-
csavarját,

15102-1R

- a vezérm¦ház felsŒ fedelét.

15578-3S
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MOTOREGYSÉG ÉS A MOTOR ALSÓ RÉSZE
A motor felújítása 10

A vezérm¦ beállítási helyzeté-
nek biztosítása

Módszer

Állítsa be a kipufogószelepek
vezérm¦tengelyének szíjtár-
csáján lévŒ jelölést (1) egy fog-
gal a vezérm¦tengely-jeladó
rögzítése (2) elé. Ekkor a vezér-
m¦tengelyek végein lévŒ hor-
nyoknak az alábbi ábrán látha-
tó közel vízszintes helyzetben
kell lenniük.

15614-1S

15740-1R
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MOTOREGYSÉG ÉS A MOTOR ALSÓ RÉSZE
A motor felújítása 10

MEGJEGYZÉS : az elŒzŒ oldalon szereplŒ m¦vele-
tekre azért van szükség, hogy elkerülhetŒ legyen
az FPP rögzítŒcsap beilleszkedése a fŒtengelyen
lévŒ kiegyensùlyozó furatba.

Hibás helyzet

15163S

MegfelelŒ helyzet

15163-1S

Ezt követŒen illessze be a Mot. 1054 FHP rögzítŒ-
csapot, melynek ekkor a fŒtengelyen lévŒ beállí-
tóhorony és a kiegyensùlyozó furat között kell el-
helyezkednie.

15163-2S
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MOTOREGYSÉG ÉS A MOTOR ALSÓ RÉSZE
A motor felújítása 10

Forgassa a motort az óramu-
tató járásával megegyezŒ
irányban (a vezérm¦oldalról
nézve) a vezérm¦ beállítási
helyzetének eléréséig.

A vezérm¦tengelyek hornyai-
nak ekkor a szomszédos ábrán
látható helyzetben kell lenni-
ük, a kipufogószelepek vezér-
m¦tengelyének szíjtárcsáján
lévŒ jelölésnek pedig a vezér-
m¦tengely-jeladó rögzítésével
szemben kell elhelyezkednie.

15614S

15740S 15163-1S
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Szerelje le :
- a vezérm¦ház közbensŒ fe-

delét,

MOTOREGYSÉG ÉS A MOTOR ALSÓ RÉSZE
A motor felújítása 10

Szerelje fel a Mot. 582-01 len-
dítŒkerék-rögzítŒ szerszámot
és emelje ki az FHP rögzítŒcsa-
pot (ellenkezŒ esetben a fŒ-
tengely tönkremehet).

15108R

15578-5S
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- a fŒtengelyrŒl a segédbe-
rendezéseket hajtó szíjtár-
csát.

MOTOREGYSÉG ÉS A MOTOR ALSÓ RÉSZE
A motor felújítása 10

15578-1S

- a vezérm¦ház alsó fedelét,

15578-2S

10-44



MOTOREGYSÉG ÉS A MOTOR ALSÓ RÉSZE
A motor felújítása 10

- a vezérm¦szíjat, ügyelve arra, hogy a fŒtengely
vezérm¦vet hajtó szíjtárcsája ne essen le,

- a vezérm¦tengelyek szíjtárcsáit a Mot. 1535
szerszám segítségével (szerelje be a vezérm¦-
tengely közbensŒ fedelének csavarját a furatba
(5) a Mot. 1535 szerszám rögzítéséhez),

15578R1

Lazítsa meg a feszítŒgörgŒ
anyáját (1).

Szerelje le :
- a vezetŒgörgŒt (4),

16078R3
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MOTOREGYSÉG ÉS A MOTOR ALSÓ RÉSZE
A motor felújítása 10

15576-2S

- a kormányszervó-szivattyù szíjtárcsáját,

15576-4R

- a kormányszervó-szivattyù csavarjait (1),

15575R1

- a kormányszervó-szivattyù tartóelemének csa-
varjait (2) és anyáját (3),

- a generátort,

15576-3S
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MOTOREGYSÉG ÉS A MOTOR ALSÓ RÉSZE
A motor felújítása 10

- a légkondicionáló kompresszort,

15576-1S

- a többfunkciós tartóelemet,

15576R1

- a vezérm¦ hátsó részét, kiszerelve a csavart (1),

15574R1

- a motor emelŒfüleit,
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MOTOREGYSÉG ÉS A MOTOR ALSÓ RÉSZE
A motor felújítása 10

15613R3

- a befecskendezŒszelepek
elosztócsövének rögzítŒcsa-
varjait.

MEGJEGYZÉS : a befecskende-
zŒszelepek kapcsokkal vannak
rögzítve az elosztócsŒre. Az
elosztócsŒ leszereléséhez nem
kell leszerelni a befecskende-
zŒszelepeket.

16601R

A befecskendezŒszelepek elosztócsövének lesze-
relése a Mot. 1532 szerszám segítségével történik.

Csavarja be a perselyeket (1) az elosztócsŒ rögzí-
tŒcsavarjainak helyére.

Csavarja be a csavarokat (2) a perselyekbe (1),
majd válassza le az elosztócsövet a csavarok (2) fo-
kozatos meghùzásával.

16126R1

Dugaszolja be az elosztócsŒ nyílásait.
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MOTOREGYSÉG ÉS A MOTOR ALSÓ RÉSZE
A motor felújítása 10

15612S

Szerelje le :
- az olajvisszavezetŒ-fedelet,

16630R

Szerelje ki a befecskendezŒszelepek rögzítŒkap-
csait.

Dugaszolja be a befecskendezŒszelepek nyílásait.

A befecskendezŒszelepek kisajtolása a Mot. 1530
szerszám segítségével történik.

Dugaszolja be a befecskendezŒszelepek végein
lévŒ nyílásokat.

16635S

Illessze a Mot. 1530 szerszámot a befecskendezŒ-
szelepre, majd forgassa a szerszámot, hogy a be-
fecskendezŒszelep végén lévŒ lerakódások levál-
janak.
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MOTOREGYSÉG ÉS A MOTOR ALSÓ RÉSZE
A motor felújítása 10

15612-2S

- a vezérm¦tengelyek csap-
ágyfedél-házainak csavarja-
it.

15612-3R

- az EGR szelep tartóelemét,
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MOTOREGYSÉG ÉS A MOTOR ALSÓ RÉSZE
A motor felújítása 10

15612-1R

Válassza le :
- függŒleges irányban a szí-

vószelepek vezérm¦tenge-
lyének csapágyfedél-házát,
megütve a füleket (1) egy
fakalapáccsal,

15660-1R

- függŒleges irányban a kipufogószelepek vezér-
m¦tengelyének csapágyfedél-házát, megütve a
füleket (2) egy fakalapáccsal és ezzel egyidej¦-
leg becsùsztatva egy csavarhùzót a fül (3) alá.

15660R
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MOTOREGYSÉG ÉS A MOTOR ALSÓ RÉSZE
A motor felújítása 10

15656S

Szerelje ki :
- a vezérm¦tengelyeket,

15657S

- a szelephimbákat és a hidra-
ulikus hézagkiegyenlítŒ-du-
gattyùkat.
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MOTOREGYSÉG ÉS A MOTOR ALSÓ RÉSZE
A motor felújítása 10

15659S

- a hengerfejet.
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MOTOREGYSÉG ÉS A MOTOR ALSÓ RÉSZE
A motor felújítása 10

16088R

A szeleprugók összenyomása a Mot. 1502 szer-
szám segítségével történik.

16087R

A szeleprugó megfelelŒ összenyomásához a Mot.
1502 szerszám nyomócsapjának (1) egytengely¦-
nek kell lennie a szelepszárral, a szelep felsŒ rugó-
tányérjának pedig be kell illeszkednie a Mot. 1502
szerszám perselyének (3) nyílásába (2).

16086S

16085S
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MOTOREGYSÉG ÉS A MOTOR ALSÓ RÉSZE
A motor felújítása 10

Szerelje ki :
- a félgy¦r¦ket,
- a felsŒ rugótányérokat,
- a szeleprugókat,
- a szelepeket,
- a szelepszár-szimmeringeket a Mot. 1335 fogó

segítségével.

TISZTÍTÁS

Rendkívül fontos, hogy ne sértse meg az alumí-
niumból készült tömítŒfelületeket.

Használjon DECAPJOINT anyagot a letapadt tömí-
tésrészek feloldádához.

Hordja fel a DECAPJOINT anyagot a tisztítandó fe-
lületre, várjon kb. 10 percet, majd távolítsa el a tö-
mítésrészeket egy fából készült lap segítségével.

E m¦velet közben ajánlatos védŒkeszty¦t viselni.

Ügyeljen arra, hogy a tisztítószer ne kerüljön a fé-
nyezett felületekre.

Ezt a tisztítási m¦veletet óvatosan végezze, hogy
elkerülje a szennyezŒdések bejutását a hidrauli-
kus hézagkiegyenlítŒ-dugattyùk olajellátását biz-
tosító csatornákba, a vezérm¦tengelyekbe (csa-
tornák a motorblokkban és a hengerfejben) és az
olajvisz-szafolyó csatornákba.

Ha nem tartja be a fenti utasítást, fennáll az olaj-
csatornák eltömŒdésének veszélye, mely a motor
gyors tönkremenetelét idézi elŒ.

A TÖMÍTÃFELÜLET ELLENÃRZÉSE

EllenŒrizze egy mérŒléc és egy hézagmérŒ segít-
ségével a tömítŒfelület deformációját.

- Megengedett deformáció : 0,05 mm.

A hengerfejen semmilyen megmunkálást sem
szabad végezni.

EllenŒrizze a hengerfejet az esetleges repedések
felderítése érdekében.
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MOTOREGYSÉG ÉS A MOTOR ALSÓ RÉSZE
A motor felújítása 10

A vezérm¦tengelyek hosszirá-
nyù játékának ellenŒrzése

Szerelje be :
- a vezérm¦tengelyeket, ügyel-

ve a megfelelŒ elhelyezésükre
(lásd a vezérm¦tengelyek azo-
nosítását a 10-14. oldalon),

- a a vezérm¦tengelyek csap-
ágyfedél-házait és hùzza meg
a rögzítŒcsavarokat 1,2 daNm
nyomatékkal az ábrán látha-
tó sorrendben.

15612-2R

EllenŒrizze a hosszirányù játékot, melynek 0,08 és
0,178 mm között kell lennie.

MEGJEGYZÉS : a mágneses állványnak a henger-
fejre rögzítéséhez használjon egy Mot. 588 szo-
rítókengyelt, melyet az olajvisszavezetŒ-fedél
rögzítŒcsavarjai (1) és a távtartók (2) segítségével
kell felszerelni.

A távtartók méretei :
-   külsŒ átmérŒ 18 mm,
- furat a csavar (1) részére 9 mm,
-   magasság 15 mm.

15741R

A szívószelepek vezérm¦tengelye hosszirányù já-
tékának ellenŒrzése :
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MOTOREGYSÉG ÉS A MOTOR ALSÓ RÉSZE
A motor felújítása 10

15742S

Szerelje le ismét a vezérm¦tengelyek csapágyfe-
dél-házait és a vezérm¦tengelyeket.

A kipufogószelepek vezérm¦tengelye hosszirá-
nyù játékának ellenŒrzése :

A HENGERFEJ ÖSSZESZERELÉSE

Szerelje be az ùj szelepeket és csiszolja össze
azokat kissé a hozzájuk tartozó szelepülésekkel.
Jelölje meg és gondosan tisztítsa le az összes al-
katrészt, majd szerelje be azokat a hengerfejbe.

Olajozza be a szelepvezetŒk belsŒ részét.

A szelepszár-szimmeringek felszerelését a Mot.
1511 vagy a FACOM DM6J4 szerszámmal kell vé-
gezni.

15737R

MEGJEGYZÉS : felszerelésük elŒtt NE ne olajozza
be a szelepszár-szimmeringeket.
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MOTOREGYSÉG ÉS A MOTOR ALSÓ RÉSZE
A motor felújítása 10

15771S

A szelepszár-szimmeringek felszerelése

Illessze be a szelepet a hengerfejbe.

Helyezze a Mot. 1511 szerszám hüvelyét a szelep-
szárra (a hüvely belsŒ átmérŒjének meg kell
egyeznie a szelepszár átmérŒjével).

15771-1S

Tartsa meg a szelepet a szelepülésre támasztott
helyzetében.

Illessze a szelepszár-szinmmeringet a Mot. 1511
szerszám hüvelyére. Ne olajozza be a szelepszár-
szimmeringet !

15771-2S

Nyomja át a szelepszár-szimmeringet a hüvelyen,
majd emelje le a hüvelyt.

15771-3S

10-58



MOTOREGYSÉG ÉS A MOTOR ALSÓ RÉSZE
A motor felújítása 10

Illessze a nyomóperselyt (1) a szelepszár-szimme-
ringre.

MEGJEGYZÉS : a nyomópersely belsŒ átmérŒjé-
nek meg kell egyeznie a szelepszár átmérŒjével, a
nyomópersely alsó részének pedig a szelepszár-
szimmering azon részére kell támaszkodnia, mely
a szeleprugó alsó rugótányérjaként szolgál.

15771-5R

Sajtolja be a helyére a szelepszár-szimmeringet,
tenyérrel megütve a nyomópersely felsŒ részét,
hogy a szelepszár-szimmering érintkezzen a hen-
gerfejjel.

15771-6S

15770S

Végezze el az elŒbbi m¦veleteket a többi szelep-
pel is.
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MOTOREGYSÉG ÉS A MOTOR ALSÓ RÉSZE
A motor felújítása 10

Szerelje fel :
- a szeleprugókat,
- a felsŒ rugótányérokat.

A szeleprugó megfelelŒ összenyomásához a Mot.
1502 szerszám nyomócsapjának (1) egytengely¦-
nek kell lennie a szelepszárral, a szelep felsŒ rugó-
tányérjának pedig be kell illeszkednie a Mot. 1502
szerszám perselyének (3) nyílásába (2).

16087R

Szerelje be a félgy¦r¦ket egy csipesz segítségével.

16084S

16086S

16085S
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MOTOREGYSÉG ÉS A MOTOR ALSÓ RÉSZE
A motor felújítása 10

Szerelje le :
- a tengelykapcsolót és a len-

dítŒkerekeket,
- az 1. - 7. ábrán megjelölt al-

katrészeket.

1

15159S1

2

15159-1S1
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MOTOREGYSÉG ÉS A MOTOR ALSÓ RÉSZE
A motor felújítása 10

15160-2S

15161S

15161-1S

3

4

5
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MOTOREGYSÉG ÉS A MOTOR ALSÓ RÉSZE
A motor felújítása 10

15183S

6

15184S

7

FIGYELEM : a hajtókar-csap-
ágyfedelek és a hajtókarok
összejelölését ne hegyes szer-
számmal végezze (elkerülve
így a törést okozó feszültség-
gy¦jtŒ helyek kialakítását), ha-
nem használjon alkoholos fil-
cet.

Szerelje le a hajtókarok csap-
ágyfedeleit és a hajtókar-du-
gattyù egységeket.
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MOTOREGYSÉG ÉS A MOTOR ALSÓ RÉSZE
A motor felújítása 10

15182S

MEGJEGYZÉS : a fŒcsapágyak
fedelei 1-tŒl 5-ig számozva
vannak.
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MOTOREGYSÉG ÉS A MOTOR ALSÓ RÉSZE
A motor felújítása 10

15180R

Szerelje le a fŒcsapágyak fedeleit. A Mot. 1423
szerszámot kizárólag az 1. jel¦ csapágyhoz hasz-
nálja.

15190S

Szerelje le :
- az olajsz¦rŒt,
- a vízcsövet,
- a kopogásérzékelŒt,
- az olajnyomás-érzékelŒt.

Feltétlenül jelölje meg a fŒcsapágyak csészéinek
elhelyezkedését, mert az átmérŒosztályuk csapá-
gyanként eltérŒ lehet.
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MOTOREGYSÉG ÉS A MOTOR ALSÓ RÉSZE
A motor felújítása 10

15654S

15743R1

15743R

A dugattyùcsapszegek kiszerelése

A dugattyùcsapszegek kiszereléséhez szerelje ki a
biztosítógy¦r¦t egy csavarhùzóval, majd szabadít-
sa ki a dugattyùcsapszeget.

Feltétlenül jelölje meg a hajtókarok csapágycsé-
széinek elhelyezkedését, mert az átmérŒosztá-
lyuk csapágyanként eltérŒ lehet.

A hajtókarok csapágycsészéinek beszerelése

A csapágycsészék beszerelése a Mot. 1492 szer-
szám segítségével történik.

A csapágycsészék beszerelése a hajtókarfej olda-
lán

Válassza ki a motortípusnak megfelelŒ csapágy-
csésze-tartót (1) (a motortípus jelölése a csapágy-
csésze-tartó (2) részén található).

Illessze be a csapágycsésze-tartót az alaplap hor-
nyába (3). 
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MOTOREGYSÉG ÉS A MOTOR ALSÓ RÉSZE
A motor felújítása 10

Helyezze a hajtókart az alaplapra az alábbi ábra
szerint. EllenŒrizze, hogy a hajtókarszem furatá-
nak hajtókarfej felöli része (4) érintkezik-e a köz-
pontosítócsappal. 

Helyezze a csapágycsészét (5) a csapágycsésze-
tartóra az alábbi ábra szerint.

Nyomja a csapágycsésze-tartót a nyíl irányában,
hogy a csapágycsésze-tartó felütközzön a hajtó-
karfejben.

15745S

15744R

15744-1R

Ezt követŒen szabadítsa ki a csapágycsésze-tartót
a hajtókarfejbŒl, majd végezze el az elŒbbi m¦ve-
leteket a többi hajtókarral is.
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MOTOREGYSÉG ÉS A MOTOR ALSÓ RÉSZE
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Nyomja a csapágycsésze-tartót a nyíl irányában,
hogy a csapágycsésze-tartó felütközzön a csap-
ágyfedélben.

A dugattyùk h¦tŒfùvókáinak cseréje

Kiszerelés

A dugattyùk h¦tŒfùvókáinak (1) kiszereléséhez
fùrja ki azokat egy 7 mm átmérŒj¦ fùróval. Erre
azért van szükség, hogy a rugótámasz (2) és a ru-
gó (3) kiemelhetŒ legyen.

15179R

15746R

15747S

MEGJEGYZÉS : ne vegye ki a golyót (4), hogy el-
kerülhetŒ legyen a forgács bejutása a kenŒkörbe.

14803R

A csapágycsészék beszerelése a csapágyfedél ol-
dalán

Ütköztesse a csapágyfedelet az alaplapon lévŒ
csapokhoz (6), majd helyezze a csapágycsészét (7)
a csapágycsésze-tartóra.
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Távolítsa el a forgácsot egy ecsettel.

Csavarja be :
- a kifùrt h¦tŒfùvókába a Mot. 1485 vagy a Mot.

1485-01 szerszámot egy 6 mm-es imbuszkulcs
segítségével, melyet a szerszámba illeszt,

15179-1S

15178R
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A dugattyùk h¦tŒfùvókáinak beszerelése

A h¦tŒfùvókák beszerelését feltétlenül a Mot.
1516 szerszámmal és a Mot. 1516-01 alaplappal
kell végezni.

- az Emb. 880 tömeges kisajtolószerszámot a Mot. 1485 vagy a Mot. 1485-01 szerszámba és sajtolja ki a h¦tŒ-
fùvókát.

15178-1R1

15863R
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Az 1. és a 3. dugattyùk h¦tŒfùvókáinak beszere-
lése

Szerelje fel a Mot. 1516 szerszám alaplapját (3) a
motorblokkra az alábbi ábra szerint, a két rögzí-
tŒcsavart (1) azonban ne hùzza meg.

Az alaplap (3) központosításához illessze be a ve-
zetŒcsap (2) végét az alaplapba (3), majd a h¦tŒ-
fùvóka furatába.

Hùzza meg a két rögzítŒcsavart (1), majd emelje ki
a vezetŒcsapot.

Illessze be a h¦tŒfùvókát a sajtolócsap furatába.

MEGJEGYZÉS : ügyeljen a h¦tŒfùvóka szerelési
irányára, a fùvókaszárnak (4) a henger közép-
pontja felé kell mutatnia.

15572-2R

15572-1R

15262-1R

Illessze be a sajtolócsapot a vezetŒcsap helyére.

Üsse meg kalapáccsal a sajtolócsap végét, hogy a
sajtolócsap vállfelülete (5) felütközzön az alapla-
pon (3).

15572R1
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Az alaplap (3) központosításához illessze be a ve-
zetŒcsap (2) végét az alaplapba (3), majd a h¦tŒ-
fùvóka furatába.

15571-2R

15571-1R

15262R1

15571R1

A 2. és a 4. dugattyùk h¦tŒfùvókáinak beszere-
lése

Szerelje fel a Mot. 1516 szerszám alaplapját (3) a
motorblokkra az alábbi ábra szerint, a két rögzí-
tŒcsavart (1) azonban ne hùzza meg.

Hùzza meg a két rögzítŒcsavart (1), majd emelje ki
a vezetŒcsapot.

Illessze be a h¦tŒfùvókát a sajtolócsap furatába.

MEGJEGYZÉS : ügyeljen a h¦tŒfùvóka szerelési
irányára, a fùvókaszárnak (4) a henger közép-
pontja felé kell mutatnia.

Illessze be a sajtolócsapot a vezetŒcsap helyére.

Üsse meg kalapáccsal a sajtolócsap végét, hogy a
sajtolócsap vállfelülete (5) felütközzön az alapla-
pon (3).
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A dugattyùk h¦tŒfùvókáinak elhelyezkedése :

15573R

A : 2. és 4. dugattyù h¦tŒfùvókái
B : 1. és 3. dugattyù h¦tŒfùvókái

A motor összeszerelése

Tisztítsa le a motorblokkot.

Szerelje fel :
- az ùj olajsz¦rŒt,
- az ùj tömítéssel ellátott vízcsövet,
- az olajnyomás-érzékelŒt,
- a kopogásérzékelŒt.

A HAJTÓKAR-DUGATTYÚ EGYSÉGEK ÖSSZESZE-
RELÉSE

A dugattyùtetŒre vésett ”Λ” jelölésnek a lendítŒ-
kerék oldalán kell lennie.

A hajtókarok szerelési iránya a dugattyùkhoz ké-
pest

Állítsa a dugattyùtetŒn lévŒ vésett ”Λ” jelölést (1)
alsó helyzetbe, a hajtókarszem kenŒfuratát (2) pe-
dig a függŒleges szimmetriatengely jobb oldalára
(lásd az alábbi ábrát).

15651R

MEGJEGYZÉS : a dugattyùcsapszeg biztosítógy¦-
r¦jén lévŒ bevágás felül, ± 45°-os helyzetben le-
gyen a dugattyù függŒleges szimmetriatengelyé-
hez képest.

16082S
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Szerelje be a fŒtengely oldalsó
ütköztetŒ alátéteit (1) a 2. fŒ-
csapágyhoz (a hornyok a fŒ-
tengely oldalán legyenek).

15181R

A FÃCSAPÁGYAK CSÉSZÉINEK BESZERELÉSE

A motorblokk oldalán

Helyezze a Mot. 1493 szerszámot a motorblokkra.

15469-1R

15469R

Illessze be a csapágycsészét a Mot. 1493 szerszám-
ba, majd nyomja meg a csapágycsészét az (A) he-
lyen, hogy a csapágycsésze a Mot. 1493 szerszám
(B) felületével érintkezzen.
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15467R

15466R

A csapágyfedelek oldalán

Helyezze a Mot. 1493 szerszámot a csapágyfedél-
re.

Illessze be a horony nélküli csapágycsészét a Mot.
1493 szerszámba, majd nyomja meg a csapágy-
csészét az (A) helyen, hogy a csapágycsésze a Mot.
1493 szerszám (B) felületével érintkezzen.
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Szerelje be a fŒtengelyt.

Kenje be a fŒcsapokat motor-
olajjal.

Szerelje fel a fŒcsapágyak fe-
deleit az 1. csapágy kivételével
(a fŒcsapágyak 1-tŒl 5-ig szá-
mozva vannak) és hùzza meg a
rögzítŒcsavarokat 6 - 6,7 daNm
nyomatékkal.

15182S

EllenŒrizze a fŒtengely oldalirányù játékát, mely-
nek 0,07 és 0,23 mm között kell lennie.

EllenŒrizze a fŒtengely akadálymentes forgását.

86909S
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Szerelje fel az 1. fŒcsapágy fedelét és hùzza meg a
rögzítŒcsavarjait 6 - 6,7 daNm nyomatékkal.

Keverjen össze 45 ml RHODORSEAL 5661 anyagot
(kb. fele a 100 g-os tubusnak) fél tubusnyi edzŒvel
egy keverŒlappal, hogy homogén, enyhén ró-
zsaszín anyag keletkezzen.

A SZILIKONOS TÖMÍTETTSÉGÙ 1. FÃCSAPÁGY
ÖSSZESZERELÉSE

FONTOS : az elŒkészített tömítŒanyagot 5 percen
belül fel kell használni, elkerülve ezáltal annak
polimerizációját a fecskendŒben.

Tisztítsa le nagy gondossággal a motorblokk és a
csapágyfedél felületeit (25) egy oldószerrel átita-
tott ronggyal.

Hagyja megszáradni a felületeket.

Kenje be a motorblokk alsó felületeit (26)
RHODORSEAL 5661 anyaggal.

92791R

92793R

89195S
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Törölje le gondosan egy ronggyal a felesleges
tömítŒanyagot a külsŒ és a belsŒ oldalon egya-
ránt.

Töltse be a tömítŒanyagot a fecskendŒbe és fecs-
kendezze be az 1. fŒcsapágy hornyaiba.

Hagyja rövid ideig beszivárogni s tömítŒanyagot a
csapágyfedél illesztési hézagaiba, biztosítva ezál-
tal a megfelelŒ tömítettséget.

92794S
89197S

92797S

Hagyja száradni rövid ideig a tömítŒanyagot,
majd vágja le a kitüremkedŒ részeket.

92795S

EllenŒrizze a fŒtengely akadálymentes forgását.
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15650S

A DUGATTYÚGYÙRÙK FELSZERELÉSE

A gyárilag beállított dugattyùgy¦r¦knek szaba-
don el kell mozdulniuk a dugattyù hornyaiban.

Tartsa be a dugattyùgy¦r¦k elŒírt szerelési irá-
nyát. A ”TOP” feliratnak felfelé kell mutatnia.

A dugattyùgy¦r¦k helyzetének beállítása a hor-
nyokban

A dugattyùgy¦r¦kön lévŒ bevágásoknak az alábbi
ábrán látható helyzetben kell lenniük.
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BESZERELÉS

Olajozza be a dugattyùkat.

Szerelje be a hajtókar-dugaty-
tyù egységeket a motorblokk-
ba egy szorítóbilincs (pl.
FACOM 750 TB) segítségével.
Ügyeljen arra, hogy a dugaty-
tyùtetŒkön lévŒ ”V” jelölés a
lendítŒkerék oldalán legyen.

Illessze a hajtókarokat a fŒten-
gely beolajozott hajtókarcsap-
jaira.

Szerelje fel a hajtókarok csap-
ágyfedeleit, a szétszereléskor
készített jelölések figyelembe-
vételével.

15183-1S1

Szerelje fel a hajtókarok csap-
ágyfedeleinek ùj anyáit és hùz-
za meg azokat 2 daNm nyoma-
tékkal, majd 40° ± 6°-kal.

15184S
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Szerelje fel az olajszivattyù hajtóláncát.

15161S

15161-1S

MEGJEGYZÉS : a fŒtengely zárófedelének tömí-
tettségét RHODORSEAL 5661 anyaggal kell bizto-
sítani. Hordja fel a tömítŒcsíkot 1,6 mm széles-
ségben az alábbi ábrának megfelelŒen.

15160-2R

16247R

Szerelje fel :
- a fŒtengely zárófedelét és hùzza meg a rögzí-

tŒcsavarokat 1,5 daNm nyomatékkal,
- az ùj tömítéssel ellátott vízpumpát és hùzza

meg a rögzítŒcsavarokat 1,7 daNm nyomaték-
kal,

- a vízpumpa szíjtárcsáját és hùzza meg a rögzí-
tŒcsavarokat 2 daNm nyomatékkal,

- a vezérm¦szíj ùj vezetŒgörgŒit (1 és 2) (az M10-
es csavar meghùzási nyomatéka 5 daNm, az
M8-as csavaré pedig 2,5 daNm).

10-81



MOTOREGYSÉG ÉS A MOTOR ALSÓ RÉSZE
A motor felújítása 10

Szerelje fel :
- a habosodásgátló lapot,
- az olajszivattyùt, meghùzva

a rögzítŒcsavarokat 2,2 -
2,7 daNm nyomatékkal,

- az olajszint-érzékelŒt.

15159-1S1

15159-2R1

Hordjon fel kis mennyiség¦
RHODORSEAL 5661 anyagot az
1. fŒcsapágy mindkét oldalára
(A), valamint a fŒtengely záró-
fedele és a motorblokk érint-
kezési felületére (B).
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15195R

15158-2R

12350S
15160-3R

- A vezérm¦ oldalán használja a Mot. 990-03
szerszámot.

Szerelje fel az olajteknŒt ùj tömítéssel ellátva. A
rögzítŒcsavarokat elŒször 0,8 daNm, majd 1,2 - 1,5
daNm nyomatékkal az alábbi ábrán látható sor-
rendben. Ügyeljen arra, hogy a motorblokk és az
olajteknŒ a lendítŒkerék oldalán egy síkban le-
gyen, elkerülve ezáltal a tengelykapcsolóház de-
formációját a sebességváltó felszerelésekor.

Szerelje fel :
- a lendítŒkereket, meghùzva az ùj rögzítŒcsava-

rokat 5 - 5,5 daNm nyomatékkal (csillag alak-
ban),

- a tengelykapcsolót, meghùzva a rögzítéseket
2 daNm nyomatékkal.

A fŒtengely szimmeringjeinek beszerelése

- A lendítŒkerék oldalán használja a Mot 991-01
szerszámot.
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15658R

15640S

A HENGERFEJ ÖSSZESZERELÉSE

Állítsa be a dugattyùkat a lökethosszuk középsŒ
helyzetébe.

Szerelje fel a hengerfejtömítést, majd a hengerfe-
jet.

EllenŒrizze a hengerfejcsavarokat, majd hùzza
meg azokat az elŒírt módon (lásd a 10-8. oldalt).

Szerelje fel az ùj tömítéssel ellátott h¦tŒfolyadék-
elosztóegységet és hùzza meg a rögzítéseit 1
daNm nyomatékkal.

Egy bizonyos idŒ után az olaj eltávozhat a hidra-
ulikus hézagkiegyenlítŒ-dugattyùkból, ezért azo-
kat ùjra fel kell tölteni.

Nyomja meg a hidraulikus hézagkiegyenlítŒ-du-
gattyù felsŒ részét a hüvelykujjával az (A) helyen.
Amennyiben összenyomható, merítse a hézagki-
egyenlítŒ-dugattyùt egy gázolajjal teli edénybe.

Szerelje be a hidraulikus hézagkiegyenlítŒ-du-
gattyùkat és a szelephimbákat.
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15656S

Olajozza be a vezérm¦tengelyek
csapágyait.

Ügyeljen arra, hogy az olaj ne
kerüljön a vezérm¦tengelyek
csapágyfedél-házainak tömítŒ-
felületére.

Illessze be a vezérm¦tengelye-
ket, ügyelve azok megfelelŒ el-
helyezésére.

A szívószelepek vezérm¦tenge-
lyén egy lelapolás található a
nagynyomásù üzemanyagszi-
vattyù hajtásához.

15656-1S

EllenŒrizze a vezérm¦tengelyek
csapágyfedél-házai központosí-
tócsapjainak jelenlétét.
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15614S

15641R

Állítsa be a vezérm¦tengelyek
végein lévŒ hornyokat a szom-
szédos ábrának megfelelŒen.

15642R

MEGJEGYZÉS : törölje le egy ronggyal a vezérm¦-
tengelyek csapágyfedél-házainak (1) felületeirŒl
a Loctite 518 anyagot.

MEGJEGYZÉS : a tömítŒfelületeknek tisztának,
száraznak és zsírmentesnek kell lenniük (ujjlenyo-
matok sem lehetnek rajtuk).

Hordjon fel Loctite 518 anyagot a hengerfej-fedél
tömítŒfelületére egy festŒhengerrel, hogy a tömí-
tŒfelület piros szín¦ legyen.
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Szerelje fel :
- a vezérm¦tengelyek csapágy-

fedél-házait, meghùzva a rög-
zítéseket 1,2 daNm nyomaték-
kal,

15612-2R

- az EGR szelep tartóelemét.

15612-3S
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15643R

15612R

Szerelje fel :
- az olajvisszavezetŒ-fedelet és

hùzza meg a rögzítŒcsavaro-
kat 1,3 daNm nyomatékkal
(ezeket az önmetszŒ csavaro-
kat feltétlenül nyomaték-
kulccsal kell meghùzni az
elŒírt nyomatékkal).

MEGJEGYZÉS : a tömítŒfelületeknek tisztának,
száraznak és zsírmentesnek kell lenniük (ujjlenyo-
matok sem lehetnek rajtuk).

Hordjon fel Loctite 518 anyagot az olajvisszave-
zetŒ-fedél tömítŒfelületére egy festŒhengerrel,
hogy a tömítŒfelület piros szín¦ legyen (ne kerül-
jön Loctite 518 anyag a válaszfalakra (1)).
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16374R

MielŒtt a befecskendezŒszelepeket felszerelné az
elosztócsŒre, feltétlenül cserélje ki a befecsken-
dezŒszelepek teflon tömítéseit.

Ehhez :
- megfelelŒ oldószerbe merítve tisztítsa le a be-

fecskendezŒszelepek végeit. Tilos drótkefét,
csiszolópapírt vagy ultrahangos tisztítást alkal-
mazni,

- törölje le a befecskendezŒszelepek végeit nem
bolyhosodó flanell anyaggal,

- távolítsa el óvatosan a tömítést egy rögzítŒ-
gy¦r¦-fogóval. Ügyeljen arra, hogy a befecs-
kendezŒszelep ne sérüljön meg,

16373S

16372R

- tisztítsa ki a befecskendezŒszelep hornyát.
A teflon tömítés felszerelése a Mot. 1533 szer-
szám segítségével történik.

Helyezze fel :
- a Mot. 1533 szerszám kùpját a befecskendezŒ-

szelep végére,
- a tömítést.

Tolja át kézzel a teflon tömítést a kùpfelületen,
majd távolítsa el a Mot. 1533 szerszám kùpját.

16375S
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16125S

16376R1

A teflon tömítést feltétlenül össze kell zsugoríta-
ni. Ehhez nyomja rá érintkezésig a Mot. 1533
szerszám perselyét a befecskendezŒszelep (1) ré-
szére.

Cserélje ki :
- a befecskendezŒszelepek rögzítŒkapcsait,
- a befecskendezŒszelepek tömítŒgy¦r¦jeit.

Helyezze a rögzítŒkapcsokat a befecskendezŒsze-
lepekre.

Illessze a befecskendezŒszelepeket az elosztó-
csŒre (lásd az alábbi ábrát).

10-90



MOTOREGYSÉG ÉS A MOTOR ALSÓ RÉSZE
A motor felújítása 10

Szerelje fel :
- a befecskendezŒszelepekkel

ellátott elosztócsövet és hùz-
za meg a rögzítŒcsavarokat
1,5 daNm nyomatékkal,

15613S

- a vezérm¦ház hátsó részét,

15574S1
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- a vezérm¦tengely-szimmeringeket a Mot. 1512
szerszám segítségével (használja fel a régi anyá-
kat (B)),

- a többfunkciós tartóelemet, meghùzva a csava-
rokat és a tŒcsavart 4,4 daNm nyomatékkal,

15576S

- a légkondicionáló kompresszort, meghùzva a
rögzítŒcsavarokat 2,1 daNm nyomatékkal,

15576-1S

- a generátort, meghùzva a rögzítŒcsavarokat
2,1 daNm nyomatékkal,

15576-3S

15644R1
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- a kormányszervó-szivattyù tartóelemének csa-
varjait és anyáját (1), valamint a kormány-
szervó-szivattyù csavarjait (2) (meghùzási nyo-
maték : 2,1 daNm),

15576-4R1

15575R2

15576-2S

- a kormányszervó-szivattyù szíjtárcsáját,

15652R

- a vezérm¦szíj feszítŒgörgŒjét, beillesztve a fe-
szítŒgörgŒ nyelvét (3) a horonyba (4).

10-93



15614S

MOTOREGYSÉG ÉS A MOTOR ALSÓ RÉSZE
A motor felújítása 10

A vezérm¦ beállítása

FIGYELEM : feltétlenül zsírtala-
nítsa a fŒtengely végét (a ve-
zérm¦oldalon), a fŒtengely ve-
zérm¦vet hajtó szíjtárcsájának
furatát, a fŒtengely segédbe-
rendezéseket hajtó szíjtárcsá-
jának felfekvŒfelületeit, a ve-
zérm¦tengelyek végeit (a ve-
zérm¦oldalon) és a vezérm¦-
tengelyek szíjtárcsáinak fura-
tait, hogy elkerülhetŒ legyen a
vezérm¦, a fŒtengely és a
vezérm¦ szíjtárcsái közötti
csùszás, mely a motor tönkre-
menetelét idézhetné elŒ.

MEGJEGYZÉS : a hornyok víz-
szintes helyzetbe állításának
megkönnyítése érdekében sze-
relje fel a vezérm¦tengelyek
szíjtárcsáit és a régi rögzítŒa-
nyákat. Ezeket max. 1,5 daNm
nyomatékkal hùzza meg.

Állítsa be a vezérm¦tengelyek
végén lévŒ hornyokat a szom-
szédos ábrán látható vízszintes
alsó helyzetbe (szükség esetén
forgassa a vezérm¦tengelye-
ket a Mot. 799-01 szerszám-
mal).

Szerelje fel a Mot. 1526 szerszámot a vezérm¦ten-
gelyek végeihez.

Szerelje le a szíjtárcsák régi anyáit és cserélje ki
azokat ùj anyákra (a rögzítŒanyákat ne hùzza
meg, 0,5 - 1 mm hézag legyen az anyák és a szíj-
tárcsák között).

16077R
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15163S

EllenŒrizze, hogy a fŒtengely FHP helyzetben
van-e (az FHP rögzítŒcsapnak nem szabad a kie-
gyensùlyozó furatba illeszkednie).

Hibás helyzet

15163-1S

MegfelelŒ helyzet

15577R1

A fŒtengely hornyának (1) a fŒ-
tengely zárófedelén lévŒ két je-
lölés (2) középvonalában kell el-
helyezkednie.

Állítsa szembe a kipufogószele-
pek vezérm¦tengelyén lévŒ jelö-
lést (3) a vezérm¦tengely-jeladó
menetes furatával (4).
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15578S

Szerelje fel :
- a vezérm¦szíjat,
- a vezetŒgörgŒt. Kenje be a

rögzítŒcsavart Loctite Frene-
tanch anyaggal és hùzza
meg azt 5daNm nyomaték-
kal.

15578-1S

MEGJEGYZÉS : a fŒtengely se-
gédberendezéseket hajtó szíj-
tárcsájának csavarja ùjra fel-
használható, amennyiben a
csavarfej alatti hosszùsága leg-
feljebb 49,1 mm (ellenkezŒ
esetben cserélje ki ezt a csa-
vart),

Szerelje fel a fŒtengelyre a se-
gédberendezéseket hajtó szíj-
tárcsát (a csavart ne hùzza
meg, 2 - 3 mm hézag legyen a
csavar és a szíjtárcsa között).
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Állítsa egyvonalba a kipufogószelepek vezérm¦-
tengelyének szíjtárcsáján lévŒ jelölést (8) a
vezérm¦tengely-jeladó menetes furatával (9).

A vezérm¦szíj feszességének beállítása

EllenŒrizze, hogy megvan-e a 0,5 - 1 mm hézag a
vezérm¦tengelyek szíjtárcsái és a rögzítŒanyáik
között.

MEGJEGYZÉS : ne forgassa a feszítŒgörgŒt az
óramutató járásával ellentétes irányban.

Állítsa egyvonalba a feszítŒgörgŒn lévŒ jelölése-
ket (6 és 7) egy 6 mm-es imbuszkulcs segítségével
a (B) nyíláson keresztül.

15649R1

Hùzza meg a feszítŒgörgŒ anyáját 0,7 daNm nyo-
matékkal.

MEGJEGYZÉS : ellenŒrizze, hogy a vezérm¦tenge-
lyek anyái nem érintkeznek-e a szíjtárcsákkal.
IdŒnként nyomja a szíjtárcsákat a vezérm¦tenge-
lyekhez.

Forgassa körbe hatszor a vezérm¦vet a kipufogó-
szelepek vezérm¦tengelyének szíjtárcsáján ke-
resztül a Mot. 799-01 szerszám segítségével.

Szükség esetén állítsa egyvonalba a (6) és a (7) je-
löléseket, meglazítva max. egy fordulattal a feszí-
tŒgörgŒ anyáját, miközben a feszítŒgörgŒt egy 6
mm-es imbuszkulccsal ellentartja. Ezt követŒen
hùzza meg az anyát 2,8 daNm nyomatékkal.

Hùzza meg a fŒtengely segédberendezéseket haj-
tó szíjtárcsájának csavarját 2 daNm nyomatékkal
(az FHP rögzítŒcsap továbbra is legyen a fŒten-
gelyben).

TÁVOLÍTSA EL AZ FHP RÖGZÍTÃCSAPOT.

15740R
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Rögzítse a lendítŒkereket a Mot. 582-01 szerszám
vagy egy nagyméret¦ csavarhùzó segítségével,
majd hùzza meg a fŒtengely segédberendezése-
ket hajtó szíjtárcsájának csavarját 115° ± 15°-kal.

Szerelje fel a Mot. 1535 szíjtárcsa-rögzítŒ szerszá-
mot (szerelje be a vezérm¦ház közbensŒ fedelé-
nek csavarját a furatba (5) a Mot. 1535 szerszám
rögzítéséhez).

Hùzza meg a szívószelepek vezérm¦tengelye szíj-
tárcsájának rögzítŒanyáját 3 daNm nyomatékkal,
majd 90°-kal.

Hùzza meg a kipufogószelepek vezérm¦tengelye
szíjtárcsájának rögzítŒanyáját 3 daNm nyomaték-
kal, majd 90°-kal.

15108S

15163-1S

Rögzítse a fŒtengelyt az FHP rögzítŒcsap segítsé-
gével, egyvonalba állítva a kipufogószelepek ve-
zérm¦tengelyének szíjtárcsáján lévŒ jelölést és a
vezérm¦tengely-jeladó menetes furatát. Erre
azért van szükség, hogy az FHP rögzítŒcsap a beál-
lítóhoronyba és ne a fŒtengely kiegyensùlyozó fu-
ratába illeszkedjen be.

MegfelelŒ helyzet

15163S

Hibás helyzet

16078R3

10-98



MOTOREGYSÉG ÉS A MOTOR ALSÓ RÉSZE
A motor felújítása 10

Távolítsa el a Mot. 1526 beállítószerszámot, a
Mot. 1535 szíjtárcsa-rögzítŒ szerszámot és a Mot.
1054 FHP rögzítŒcsapot.

A beállítás és a szíjfeszesség ellenŒrzése

A szíjfeszesség ellenŒrzése :

Forgassa körbe kétszer a fŒtengelyt az óramutató
járásával megegyezŒ irányban (a vezérm¦oldalról
nézve). A két fordulat vége elŒtt (amikor a kipufo-
gószelepek vezérm¦tengelyének szíjtárcsáján lé-
vŒ jelölés fél foggal a vezérm¦tengely-jeladó me-
netes furata elŒtt helyezkedik el) illessze be a
Mot. 1054 FHP rögzítŒcsapot (erre azért van szük-
ség, hogy a rögzítŒcsap a kiegyensùlyozófurat és
a beállítónyílás között legyen), majd forgassa a
vezérm¦vet a beállítási helyzetbe.

Távolítsa el a Mot. 1054 FHP rögzítŒcsapot.

EllenŒrizze, hogy a feszítŒgörgŒ nyelvei egyvonal-
ban vannak-e. Ha nincsenek egyvonalban, ismé-
telje meg a feszítési m¦veletet.

Lazítsa meg maximum egy fordulattal a feszítŒ-
görgŒ anyáját, miközben a feszítŒgörgŒt egy 6
mm-es imbuszkulcscsal ellentartja.

Állítsa egyvonalba a feszítŒgörgŒn lévŒ jelölése-
ket és hùzza meg véglegesen az anyát 2,8 daNm
nyomatékkal.

A vezérm¦ beállításának ellenŒrzése

A vezérm¦ beállításának ellenŒrzése elŒtt ellenŒ-
rizze a feszítŒgörgŒn lévŒ jelölések megfelelŒ 
helyzetét.

Illessze be a Mot. 1054 FHP rögzítŒcsapot (ellenŒ-
rizze, hogy a kipufogószelepek vezérm¦tengelyé-
nek szíjtárcsáján lévŒ jelölés és a vezérm¦tengely-
jeladó menetes furata egyvonalban helyezkedik-e
el).

Illessze be erŒltetés nélkül a Mot. 1526 beállító-
szerszámot a vezérm¦tengelyek végén lévŒ hor-
nyokba (melyeknek vízszintes alsó helyzetben kell
lenniük). Amennyiben a szerszám nem illeszthetŒ
be, végezze el ismét a vezérm¦ és a szíjfeszesség
beállítását.

15740-1S

16077R
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Szerelje fel :
- az FHP rögzítŒcsap részére ké-

szült furat zárócsavarját, miu-
tán a menetes furatot beken-
te egy csepp RHODORSEAL
5661 anyaggal,

- a vezérm¦ház közbensŒ fede-
lét, meghùzva a rögzítŒcsava-
rokat 1 daNm nyomatékkal,

15578-2S

- a vezérm¦ház felsŒ fedelét
(2), meghùzva a rögzítŒcsava-
rokat az elŒírt nyomatékkal
(M 10 : 3,5 daNm, M 8 :
2,5 daNm),

15578-5S
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- a vezérm¦szíj felsŒ védŒbur-
kolatát.

15578-3S

15110R

MEGJEGYZÉS : a segédberendezések ékszíját fel-
tétlenül ùgy szerelje fel, hogy a szíjtárcsák belsŒ
oldalon lévŒ hornyai (X) szabadon maradjanak.

- a segédberendezések ékszíját, elforgatva a csil-
lagkulcsot jobbra.

Rögzítse a feszítŒgörgŒt egy 6 mm-es imbusz-
kulccsal (1).

15579-1R

Feltétlenül forgassa körbe kétszer a motort, hogy
az ékszíj megfelelŒen elhelyezkedjen.
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Szerelje fel :
- az ùj alátéttel ellátott nagynyomásù üzema-

nyagszivattyùt, meghùzva a rögzítŒcsavarokat
1,2 daNm nyomatékkal,

- a nagynyomásù csŒvezetéket,
- az EGR szelep tartóeleme és a csŒcsonk között

lévŒ tömítést,

15615S

- a szívócsonkot, meghùzva a rögzítŒcsavarokat
az elŒírt nyomatékkal (M 8 : 3,5 daNm, M 6 :
1 daNm),

15616S

- a gyùjtókábelek tartóelemét és a gyùjtóteker-
cset (ellenŒrizze, hogy a gyùjtókábelek nem
érintkeznek-e a szívócsonk alsó részével),

15617S

- a kipufogószelepek vezérm¦tengelyének ùj tö-
mítŒdugóját a Mot. 1488 szerszám segítségé-
vel,

15645R
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- a levegŒ-rezonátort.

15618S

Szerelje le a motort a Mot. 790-
03 tartólapról.

Szerelje fel a kipufogócsonkot,
meghùzva a rögzítéseket 1,8
daNm nyomatékkal a szomszé-
dos ábrán látható sorrendben.
Amennyiben a tŒcsavarok az
anyákkal egyidej¦leg megla-
zultak, feltétlenül használjon
egy-egy csepp Loctite FRENE-
TACH anyagot.

15619R1
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16079S1

Szerelje fel a lambda-szondát és
hùzza meg azt 4,5 daNm nyoma-
tékkal a Mot. 1495 szerszámmal.

MEGJEGYZÉS : ellenŒrizze, hogy
a kipufogócsonk hŒvédŒlemeze
megfelelŒen helyezkedik-e el a
lambda-szondához és a kipufo-
gócsonkhoz képest, hogy elke-
rülhetŒ legyen a lambda-szonda
csatlakozójának megolvadása.

Szerelje fel :
- az EGR szelepet, meghùzva a

két rögzítŒcsavart 2,7 daNm
nyomatékkal,

16080S

- a kipufogócsonk felsŒ hŒvé-
dŒlemezét, meghùzva a rög-
zítŒcsavarokat 1 daNm nyo-
matékkal.
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