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MOTOREGYSEG ES A MOTOR ALSO RESZE 10
Tisztasag / Biztonsag

A MUNKAKORNYEZETTEL KAPCSOLATOS TISZTASAGI ELAIRASOK A KOZVETLEN BEFECSKENDEZESU, NAGY-
NYOMASU BEFECSKENDEZARENDSZEREN VEGZENDA BEAVATKOZASOK SORAN

A SZENNYEZADESEKKEL KAPCSOLATOS KOCKAZATOK

A kozvetlen befecskendezés}, nagynyomasu befecskendezErendszer rendkivil érzékeny a szennyezEdések-
re.

A rendszerbe bejuté szennyezEdések kovetkeztében :

- anagynyomasu befecskendezErendszer karosodik vagy tonkremegy,

- az egyes elemek beragédnak vagy elvesztik tomitettségiiket,

- amotor ténkremegy (a befecskendezés folyamatossa valasa miatt).

A vevEszolgalatban torténE barminem| beavatkozast csak rendkiviil tiszta munkakdrnyezetben szabad vé-
gezni. Ez azt jelenti, hogy semminem} szennyezEdés (néhany mikron méretj sem) nem juthat be a nagynyo-
masu befecskendezErendszerbe annak szétszerelése vagy csEcsatlakozéinak lekdtése soran.

A tisztasagra vonatkozo elGirasokat az Gzemanyagsz j rEtEl a befecskendezEszelepekig alkalmazni kell.

MELY ANYAGOK OKOZHATNAK SZENNYEZADESEKET ?

Az aldbbi anyagok :
- fém vagy m}anyag forgacsok,
- festékanyagok,
- rostok:
= Kkarton,
- ecset,
- papir,
= ruhézat,
= rongy,
- idegen testek (pl. hajszal),
- kornyezeti levegC,
- sth.

FIGYELEM : a motor nagynyomasu mosoberendezéssel torténE mosasa kdvetkeztében a csatlakozok megsé-
rulhetnek, a csatlakozokban maradd nedvesség pedig érintkezési probléméakat okozhat.

A mosoviz a befecskendezEszelepek és a gyujtogyertyak részére készilt tregekben is 6sszegy § Ihetnek, ezek
az Uregek pedig kdzvetlentl a hengerekkel vannak kapcsolatban.
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MOTOREGYSEG ES A MOTOR ALSO RESZE 10
Tisztasag / Biztonsag

BETARTANDO ELAIRASOK A BEFECSKENDEZARENDSZEREN VEGZENDA BARMINEMU BEAVATKOZAS ELATT

= EllenErizze, hogy a m}helyben talalhatok-e megfelel€ méret} Uj zarodugok az 6sszes lekdtendE csatlako-
z6hoz (a zar6dugok a vevEszolgalatban készletben kaphatok).
Ezeket a zarédugokat csak egyetlen alkalommal szabad felhasznalni, ezt kévetEen eldobanddk (a haszna-
lat kdvetkeztében megnedvesednek és a megtisztitasuk nem elegend€ az ujbéli felhasznalhatésaguk biz-
tositasahoz).

= EllenErizze, hogy a m}helyben van-e elegendE mennyiség}, légmentesen zarhaté m}anyag zacské a ki-
szerelt alkatrészek szennyezEdésmentes tarolasahoz. Ezek a mjanyag zacskok egyszeri hasznalat utan el-
dobandok.

= EllenErizze, hogy a m}helyben van-e elegend® mennyiség}, nem bolyhosodd flanell anyag (ilyent a
SODICAM cég forgalmaz). A tisztitasi m}veletekhez tilos rongyot vagy hagyomanyos papirt alkalmazni,
mert ezek bolyhosodnak és szennyezEdéseket juttatnak a rendszerbe. A flanell tisztitbanyagok csak egy-
szer hasznalatosak.

AZ ALKATRESZEK TISZTITASAVAL KAPCSOLATOS ELAIRASOK A RENDSZER MEGBONTASA ELATT

= Valamennyi tisztitasi m}velethez Uj oldoszert hasznaljon (a hasznalt oldoszer szennyezEdéseket tartal-
maz) és azt csak tiszta edénybe Ontse.

= Csak tiszta és megfelel€ allapotban IévE ecsetet hasznaljon, melynek nem hullanak a szalai.

= Tizstitsa le ecsettel és olddszerrel a leszerelendE alkatrészeket, a mj veletekhez sziikséges szerszamokat és
a munkaasztalt.

= A beavatkozasi mjveletek elEtt és szlikség szerint kdzben is mosson kezet.

= VédCkeszty} hasznalata esetén a bEr keszty j re huzzon gumikeszty jt (a SODICAM cég forgalmazza).

BETARTANDO ELAIRASOK AZ EPIC RENDSZEREN VEGZENDA BEAVATKOZAS SORAN

< A rendszer megbontéasakor azonnal dugaszolja be a nyilasokat, melyeken keresztiil szennyezEdések jut-
hatnanak be. A zarédugok cserealkatrészként kaphatok és csak egyszer szabad azokat felhasznalni.

= Leszerelésiket és bedugaszolasukat kovetEen helyezze az ¢sszes alkatrészt mjanyag zacskokba, melyeket
akkor is zarjon le Iégmentesen, ha rovid id€ mulva fel kell nyitni azokat (a kérnyezeti levegt€ is tartalmaz
szennyezEdéseket).

= A rendszer megbontéasat kdvetEen szigoruan tilos ecsetet, olddszert, s} ritett levegEt, kefét és hagyoma-
nyos rongyot alkalmazni, mert ezek az eszkdzok szennyezEdéseket juttathatnak be a rendszerbe.

< Valamely elem cseréje esetén az Uj alkatrészt csak kozvetlenil a beszerelése elEtt csomagolja ki.
= A tomitEfelUletek tisztitdsakor hasznaljon nem bolyhosod6 nedvszivo papirt. A tisztitast az alkatrész ko-

zéppontjabdl kiindulva és a szélek felé haladva végezze, hogy a szennyezEdések megfelelen eltavolitha-
téak legyenek.
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Tisztasag / Biztonsag
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MOTOREGYSEG ES A MOTOR ALSO RESZE
Bevezetés

10

A JAVITASI UTMUTATO HASZNALATA

Ebben a Javitasi Utmutatoban két nagy fejezet talalhato :

- jellemzCk,

- amotor felujitasa.

Az egyes szerkezeti elemek gépkocsin tortén€ javitasaval kapcsolatban lasd a gép-
kocsi Javitasi Utmutatoit és Technikai Utasitasait.

MERTEKEGYSEGEK

= Valamennyi méret mm-ben van megadva (ettEl eltérC jelzés hianyaban).

= A meghuzasi nyomatékok daNm-ben vannak megadva (1 daNm = 1,02 mkag).

= A nyomasértékek bar-ban vannak megadva (emlékeztetE : 1 bar = 100 000 Pa).

TURESEK
A t]réshatarok nélkul megadott meghuzasok t}rései :
= fok-ban megadott meghuzasok : + 3°.

= daNm-ben megadott meghuzésok : + 10 %.
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MOTOREGYSEG ES A MOTOR ALSO RESZE
A motor azonositasa

10

A MOTOR AZONOSITASA Az azonositotbla a kdvetkezEket tartalmazza :
A motor azonositasa a motorblokkra szegecselt A : motor tipusa
azonositotabla segitségével torténik. B : motor jovahagyasi bet}jele
C : Renault azonositojel
D : motor jelzEszama
E : motor szerelését végzE Gizem
F : motor gyartasi szama
T BC D
C guuunng
T
E F 15102G
Henger}r- .
Motor JelzEszam tartalom Furat Loket Sjritési arany
(mm) (mm)
(cm3)
F5R 740 1998 82,7 93 11,571
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MOTOREGYSEG ES A MOTOR ALSO RESZE 10

Meghuzasi nyomatékok (daNm vagy fok)

A motor felsE része :

Megnevezés Meghuzés
Légsz j rEhaz régzitEcsavarjai 0,9 daNm
OlajvisszavezetE-fedél rogzitEcsavarjai 1,3 daNm

(lasd a meghuzasi sorrendet) ***
Vezérm ;tengelyek csapagyfedél-hazainak csavarjai

Vezérm jtengelyek szijtarcsainak régzitEanyai
Hengerfejcsavarok

LengC felfliggesztés tartobakajnak rogzitEcsavarjai és anyai :
- M10-es csavarok és anyak
- MB8-as csavarok

Vezérm jhaz kdzbensE fedelének régzitEcsavarjai

Gyujtogyertyak

Kormanyszervo-szivattyu rogzitEcsavarjai

Generator rogzitEcsavarijai

Légkondicionald kompresszor rogzitEcsavarjai

Generator és légkondicionalo kompresszor tartéelemének rogzitEcsavarjai
Kormanyszervoé-szivattyu tartdelemének rogzitEcsavarjai

Segédberendezés-ékszij vezetEgorgCEjének rogzitEcsavarja
(legkondicional6 berendezéssel szerelt gépkocsik)

Segédberendezés-ékszij feszitEgdrgEjének rogzitEcsavarja
(Iégkondicional6 berendezéssel szerelt gépkocsik)

Kipufogécsonk régzitEanyai (lasd a meghuzéasi sorrendet)
Kipufogdcsonk felsE és als6 hEvédElemezének rogzitEcsavarjai
Lambda-szonda (lasd a szerelési utasitast)

Kipufogécsonk merevitEelemének régzitései :
- csavar
- anya

BefecskendezEszelepek elosztdcsdvének rogzitEcsavarjai
Nagynyomasu Uzemanyagszivattyu rogzitEcsavarjai
Gyujtékabelek tartéeleme

Gyuijtétekercs tartéelemének rogzitEanyaja

Szivacsonk also részének M8-as rogzitEcsavarjai és anyai
Szivocsonk alsé részének M6-os rogzitEcsavarjai

EGR szelep tartdelemének rogzitEcsavarjai
LevegEbevezetE-szelep rogzitkcsavarjai
Pillangoszelephaz csavarjai

EmelEfll rogzitEcsavarjai

Termosztathaz fedelének régzitEcsavarjai

VizhEmérséklet-érzékelE a hengerfejen 16vE h } tEfolyadék-elosztéegységen

(lasd a meghuzasi
sorrendet) **

3 daNm +90°

*

3,5 daNm
2,5 daNm

1 daNm
2,5-3daNm
2,1 daNm
2,1 daNm
2,1 daNm
4,4 daNm
2,1 daNm
2,1 daNm

2,1 daNm

1,8 daNm
1 daNm
4,5 daNm

1 daNm
1,8 daNm

1,5daNm
1,2 daNm
1 daNm
2,5daNm
2,5daNm
1 daNm
1 daNm
1 daNm
1 daNm
0,9 daNm
1 daNm
3,8daNm

* A meghuzasi sorrendet lasd a 10-8. oldalon.
** A meghuzasi nyomatékok tablazatat lasd a 10-56. és a 10-87. oldalon.

*** FEIGYELEM : OnmetszE csavarok, melyeket feltétlentil nyomatékkulccsal kell meghuzni az elEirt

nyomatékkal.
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MOTOREGYSEG ES A MOTOR ALSO RESZE
Meghuzasi nyomatékok (daNm vagy fok) @
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A motor alsé része :

Megnevezés Meghuzas
Olajtekn€ rogzitEcsavarijai (lasd a meghuzasi sorrendet) 1,2-1,5daNm
FEtengely szijtarcsajanak csavarja 2 daNm, majd 115° + 15°
FEtengely zaréfedelének rogzitEcsavarijai 1,5daNm
LenditEkerék rogzitEcsavarijai 5-5,5daNm
Tengelykapcsol6 rogzitEcsavarjai 2 daNm
Olajszivattyu rogzitEcsavarjai 2,2 -2,7daNm
Hajtokarok csapagyfedeleinek rogzitEcsavarjai 2 daNm, majd 40° + 6°
FEcsapok fedeleinek rogzitEcsavarjai 6 - 6,7 daNm
Vizpumpa roégzitEcsavarjai 1,7 daNm
Vizpumpa szijtarcsajanak rogzitEcsavarja 2 daNm
Vezérm }szij vezetEgorgEjének rogzitEcsavarja :
- M10-es 5daNm
- MB8-as 2,5daNm
Vezérm | szij feszitEgorgEjenek rogzittanyaja 2,8 daNm
Vizpumpa bemeneti csévének rogzitEcsavarjai 3,6 daNm
KopogasérzékelE 2 daNm
Toébbfunkcios tartoelem rogzitEcsavarjai 4,4 daNm

10-7




MOTOREGYSEG ES A MOTOR ALSO RESZE 10
JellemzEk

HENGERFEJ

A hengerfejcsavarok ujra felhasznalhatok, amennyiben a fej alatti hosszuk nem nagyobb 137,7 mm-nél (el-
lenkezC esetben az 6sszes hengerfejcsavart ki kell cserélni).

A hengerfejcsavarok meghuzasanak menete

EMLEKEZTETA : a hengerfejcsavarok pontos meghtizasanak biztositasa érdekében szivassa ki egy fecskend
segitsével az olajat a hengerfejcsavarok részére késziilt rogzitEfuratokbdl.

Ne olajozza be az uj hengerfejcsavarokat. Az ujrafelhasznalt hengerfejcsavarokat viszont feltétlentl be kell
kenni motorolajjal.

Huzza meg az 0sszes hengerfejcsavart 2 daNm nyomatékkal az alabbi abran lathaté sorrendben.

15659R

EllenCGrizze az 6sszes hengerfejcsavar 2 daNm nyomatékkal torténE meghuzasat, majd egymas utan huzza
meg azokat 200° + 6°-kal.

Ezt kdvetEen a hengerfejcsavarokat nem kell ujrahuzni.
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MOTOREGYSEG ES A MOTOR ALSO RESZE
JellemzEk

10

Hengerfejtomités vastagsaga

A hengerfejtémités vastagsaganak mérése az (A)
helyen torténik :
- 0sszenyomott hengerfejtomités :

0,65 £ 0,02 mm.

15157R

Gyaujtasi sorrend :

1-3-4-2

Hengerfej magassaga

H =138,4 mm.

15648R

TomitEfeltlet max. deformécidja :

0,05 mm.

A hengerfej megmunkalasa nem engedélyezett !

EllenCErizze a hengerfejet az esetleges repedések

felderitése érdekében.

A gyujtogyertyak meghuzasi nyomatéka :
2,5-3daNm.

10-9




MOTOREGYSEG ES A MOTOR ALSO RESZE
JellemzEk

10

Hidraulikus hézagkiegyenlitE-dugattyuk

Ez a motor hidraulikus hézagkiegyenlitE dugaty-
tyukkal (A) és gorgCs szelephimbéakkal (B) van sze-

relve.

SZELEPEK

Szelepelmozdulasok (mm)
Szivoszelepek :
Kipufogészelepek :
Szelepszar atmérE (mm)
Szivoszelepek :
Kipufogészelepek :
Szeleptanyér atmérE (mm)

Szivoszelepek :
Kipufogészelepek :

Kupszog

Szivé- és kipufogoszelepek :

Szelepek hosszusaga (mm)
Szivészelepek :
Kipufogoészelepek :
SZELEPULESEK

Kupszog (a)

Szivé- és kipufogoszelepek :

Szelepuilés szélessége (X) (mm)
Szivészelepek :

Kipufogoészelepek :

KulsE atmérE (D) (mm)
Szivészelepek :

Kipufogoészelepek :

90°

113,55+ 0,20
113,97 £ 0,20

89°

1,8+0,1

1,8+0,1

32,53 £ 0,008

0,006
2843 T goor

9,687

5,485 + 0,011
5,445 + 0,011

315+0,12
27,46 + 0,12

87428R
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MOTOREGYSEG ES A MOTOR ALSO RESZE 10

JellemzEk

SZELEPVEZETAK
Hosszusag (mm)

Szivé- és kipufogbszelepek : 40,5+0,15

KalsE atmérE (mm)

Szivé- és kipufogdszelepek : 11 10,%’5(,)68

BelsE atmérE (mm)

Szivé- és kipufogoszelepek
Eredeti méret : 5 06075

Felujitasi méret* : 55 * 0018

* A megmunkalas a hengerfejbe szerelt szelep-
vezetEn torténik.

A szivo- és a kipufogoszelepek szelepvezetCi sze-
lepszar-szimmeringekkel vannak ellatva és a sze-
leprugok alsé rugotanyérjanak szerepét is betdl-
tik.

A szelepszar-szimmeringek felszerelését feltétle-
nil a Mot. 1511 szerszammal kell végezni.

Mot.1511

15737R

MEGJEGYZES : felszerelésiik elEtt ne olajozza be
a szelepszar-szimmeringeket.

A szelepszar-szimmeringek felszerelése

Illessze be a szelepet a hengerfejbe.

15771S

Helyezze a Mot. 1511 szerszam hlivelyét a szelep-
szarra (a hively belsE &tmérEjének meg kell
egyeznie a szelepszar &tmérEjével).

15771-1S
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MOTOREGYSEG ES A MOTOR ALSO RESZE 10
JellemzEk

Tartsa meg a szelepet a szelepiilésre tamasztott Illessze a nyomoperselyt (1) a szelepszar-szimme-
helyzetében. ringre.

Illessze a szelepszar-szinmmeringet a Mot. 1511
szerszam hivelyére. Ne olajozza be a szelepszar-
szimmeringet !

MEGJEGYZES : a nyomopersely belsE atmérEjé-
nek meg kell egyeznie a szelepszar &tmérEjével, a
nyomopersely alsé részének pedig a szelepszéar-
szimmering azon részére kell tamaszkodnia, mely
Nyomja &t a szelepszar-szimmeringet a htivelyen, a szeleprug0 also rugétanyérjakent szolgél.

majd emelje le a hlivelyt.

15771-2S

15771-3S

10-12



MOTOREGYSEG ES A MOTOR ALSO RESZE 10

JellemzCEk
Sajtolja be a helyére a szelepszar-szimmeringet, A szivo- és a kipufogodszelepek szelepvezetEinek
tenyérrel megiitve a nyomapersely felsE részét, dElésszoge :
hogy a szelepszar-szimmering érintkezzen a hen-
gerfejjel. Szivoszelepek : 63°

)
15771-6S [ - 15646S

15770S

15647S
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MOTOREGYSEG ES A MOTOR ALSO RESZE 10

JellemzEk

A szivo6- és a kipufogoszelepek szelepvezetEinek
elhelyezkedése (mm) :

Szivészelepek : A=95+0,15
Kipufogészelepek : A=95+0,15

15647-1R

Szeleprugdk (mm):
Terhelés nélkili hossz : 43,42

Terhelés alatti hossz :

22,5 daN 34,50
52,5 daN 24,50
Teljesen 6sszenyomott hossz : 23

BelsE atmérE : 15,80
KUIsE atmérE : 23,12

A szeleprugdk huzalkeresztmetszete ovalis alaku.

VEZERMUTENGELYEK

A vezérm }tengelyek azonositasa a jel6lések (A)
segitségével torténik.

o I B)R))R)m)s). -

15653-2R A

A jelolések (A) értelmezeése :

- a”B” jelolés csak a széllitora vonatkozik.

- a”C” jelolés a vezérm jtengelyek azonositasara
szolgal :
A = szivoszelepek vezérm jtengelye
E = kipufogoszelepek vezérm}tengelye

- a”D” jel6lés a motortipusra vonatkozik.

Példa :

FSRE668 104 14 22

<
—
«
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MOTOREGYSEG ES A MOTOR ALSO RESZE
JellemzEk

10

Hossziranyu jaték (mm)

A vezérm jtengelyek hossziranyu jatékanak 0,08
és 0,178 mm kozott kell lennie.

Csapagyak szama :

Vezérm | tengely-csapagyak furatatmér€i a hen-

gerfejben (mm)

LenditEkerék oldalan

1

2

: 25 0

4

5

: 28 0!
Vezérm| oldalan

Vezérmjtengely-csapagyak csapatmérEi (mm)

LenditEkerék oldalan

0
25 0,021

0

28 0,021

Vezérm; oldalan

Vezérlési diagram (nem ellenCrizhet()

Szivo- Kipufogo-
szelepek szelepek
vezérmj- vezérmj-
tengelye tengelye

1.ve- | 2.ve- | 1.ve- | 2.ve-
zérlE- | zérlE- | zérlE- | zérle-
buty- | buaty- | buaty- | buty-
kok kok kok kok
Szivészelepek
nyitasa az FHP 11 15 - -
utan
Szivészelepek
zarasa az AHP 41 45 - -
utan
Kipufogbészele-
pek nyitasa az - - 27 31
AHP elEtt
Kipufogdszele-
pekek zarasa az - - 4 0
FHP elEtt

A '
]

A

15653R

A) A4-1=4 henger szivoszelepe (1).

vagy

E4 - 1 = 4. henger kipufogészelepe (1).

B) A4 -2=4. henger szivlszelepe (2).

vagy

E4 - 2 = 4. henger kipufogészelepe (2).
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MOTOREGYSEG ES A MOTOR ALSO RESZE

JellemzEk

10

11953R

~N oo o1~ W N P

FHP jel a motorblokkon

FHP jel a lenditEkeréken

AHP jel a lenditEkeréken

Szivészelepek nyitdsa az FHP utan
Kipufogdszelepekek zarasa az FHP elEtt
Szivészelepek zarésa az AHP utan

Kipufogdszelepek nyitadsa az AHP elEtt

DUGATTYUK

MAHLE dugattyuk

A dugattyucsapszeg a hajtokarban és a dugattyu-
ban egyarant laza illesztés]}.

A dugattyuk jelolése

16083R

1 Dugattyu szerelési iranya : ”"A” jel6lés a lendi-
tEkerék oldalan.

~No ok wWwN

Dugattyuosztaly (2-3).
Kizarolag a szallité részére fenntartva.
Kizarolag a szallité részére fenntartva.
Dugattyu szimmetriatengelye.
Dugattyucsapszeg-furat tengelyvonala.

A dugattyucsapszeg-furat tengelyvonala (6) és

a dugattyu szimmetriatengelye (5) kézotti el-

térés 0,8 mm.

A dugattyuatmérek jeldlése a hengerfurat-atmé-
rEkhoz viszonyitva

. Dugattyu- Hengerfurat-
Dugattyu AtmérE (d) AtmErE (D)
osztaly

(mm) (mm)
82,710 <

2 vagy B 82,680 + 0,007 D<
82,720
82,720 <

3vagy C 82,690 £ 0,007 D<
82,730
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A hengerfuratok atmérCEosztalyai

FIGYELEM : feltétlenil Gigyeljen a dugattyuatmé-
rEk és a hengerfurat-atmérEk megfelelE 6sszepa-
rositasara. Ennek érdekében a ”T” furatoknak a
motorblokk témitEfeltiletéhez viszonyitott hely-
zete lehetEveé teszi a névleges atmérEre vonat-
koztatva a hengerfuratok t résosztalyanak azo-
nositasat és ez alapjan a megfelel€ dugattyuat-
mérEk kivalasztasat.

."\. ]
¥ 15180R

MEGJEGYZES : léteznek jeldlEfurat nélkiili motor-
blokkok is. Ezek B vagy 2 osztalyjeldlés; dugaty-
tyukkal vannak szerelve.

T jel6lEfuratok Osztalyjeldlés a Hengerfurat- Dugattyu-atmeére (d)
helyzete a motorblokkon dugattyun atmére (D) (mm) (mm)
— 82,710sD<
T=13mm 2vagy B 82,720 82,680 + 0,007
- 82,720sD <
T=19mm 3vagy C 82,730 82,690 + 0,007
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A dugattyuk atmérEjének mérése

Az atmérEmérést E = 12 mm magassagban kell el-
végezni.

16081R

DUGATTYUGYURUK

Harom dugattyugyir; (a vastagsagok mm-ben) :

- -0,01

- FelsE kompressziogyry : 12 _o003
. e -0,01

- Als6 kompressziégy;ri : 15 yo3

- Olajlehuzo és olajateresztE gy jry : 2
= kétacélgyjr; (L),
= egy rugésgy;r; (2).

15650R

A dugattyugy jri kon 1évE bevagéas szélessége

N Bevagas szélessége
Dugattyugy;ri 9 (mm) 9
FelsE kompressziégyri 0,2-0,35
Alsé kompressziogy i ri 04-0,6
Olajlehuzé és
olajateresztE gy ! r} 0.2-09
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Dugattyucsapszegek (mm)

Hosszuség : 58,7 - 59

KUlsE atmérE : E = 20,995-21
BelsE atmér€ : C= 170,22

- + 01

I = 125 7 02

MEGJEGYZES : a dugattylicxsapszeg kettEs kip-
felllettel ellatott, és a Kialakitasa lehetEvé teszi a
mozgasban IévE témegek lecsokkentését.

12962R

A dugattyugy jrik felszerelése

A gyarilag beallitott dugattyugy jr § knek szaba-
don el kell mozdulniuk a horonyban.

Ugyeljen a dugattytgy ! r Yk szerelési iranyara.

156508

HAJTOKAROK

A hajtokarfej oldaliranyu jatéka (mm) :
0,22 - 0,402

A hajtokarfej atmérCEiranyu jatéka (mm) :
0,020 - 0,071

Tengelytavolsag a hajtokarfej és a hajtékarszem
kdzott (mm) :
144 + 0,035

Hajtokarfej furatatmérEje (mm) : 0
51,587 4019

Hajtokarszem furatatmérEje (mm) :

23 (csapagycsésze nélkil)

21 (csapagycsészével)

10-19




MOTOREGYSEG ES A MOTOR ALSO RESZE

JellemzEk 10

FIGYELEM : a hajtokar-csap-
agyfedelek és a hajtékarok
Osszejeldlését ne hegyes szer-
szammal végezze (elkertlve
igy a torést okozo feszliltség-

gy 1 Jt€ helyek kialakitésat), ha-

nem hasznaljon alkoholos fil-
cet.

Egy motoron belil a dugattyuk
tomegeltérése max. 6 gramm
lehet.

15183S
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A hajtokarok szerelési irdanya a dugattyukhoz ké-
pest

Allitsa a dugattyQtetEn l1évE vésett ”A” jelolést (1)
alsé helyzetbe, a hajtékarszem kenCGfuratat (2) pe-
dig a figgCleges szimmetriatengely jobb oldalara
(lasd az alabbi abrat).

15651R

MEGJEGYZES : a dugattylicsapszeg biztositogy ! -
rijén l1éve bevagas felll, + 45°-0s helyzetben le-
gyen a dugattyu fuggCEleges szimmetriatengelyé-
hez képest.

16082S

FATENGELY
Csapagyak szama : 5

GoOrgEzott fEcsapok :
- névleges atmérE (mm) 54,795 + 0,010
GorgEzott hajtokarcsapok :

- névleges atmérE (mm) 48 0

- 0,02

FEtengely oldaliranyu jatéka (mm) 0,07 - 0,23

FEtengely atmérCiranyu jatéka (mm) :
0,04 - 0,075

Az oldalso UtkoztetE alatétek a 2. fEcsapagynal
helyezkednek el.

CSAPAGYCSESZEK

FEcsapagyak csészéi

A fEcsapagyak csészéin nincs szerelési helyzetet
biztosito kialakitas.

15197S
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A fEcsapagyak csészéinek szerelési iranya :
a hornyos csapagycsészék a motorblokk, a horony nélkiliek pedig a csapagyfedelek oldaladn helyezkednek el.

15181S
Motorblokk Illessze be a csapagycsészét a Mot. 1493 szerszadm-
ba, majd nyomja meg a csapagycsészét az (A) he-
Helyezze a Mot. 1493 szerszamot a motorblokkra. lyen, hogy a csapagycsésze a Mot. 1493 szerszam

(B) feltletével érintkezzen.

15469R

15469-1R
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Csapagyfedelek

Helyezze a Mot. 1493 szerszamot a csapagyfedél-
re.

Mot.1493

15466R

Illessze be a csapagycsészét a Mot. 1493 szerszam-
ba, majd nyomja meg a csapagycsészét az (A) he-
lyen, hogy a csapagycsésze a Mot. 1493 szerszam
(B) feltiletével érintkezzen.

A B

15467R
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HAJTOKAROK CSAPAGYCSESZEI A hajtokarfej csapagycsészéjének beszerelése a

hajtékarfej oldalan
A hajtokarok csapagycsészéin nincs szerelési hely-

zetet biztosito kialakitas. Vélassza ki a motortipusnak megfelelE csapagy-

csésze-tartd (2) részén talalhato).

nyaba (3).

csésze-tartdt (1) (a motortipus jel6lése a csapagy-

Illessze be a csapagycsésze-tartot az alaplap hor-

15655S

A csapagycsészék beszerelése a Mot. 1492 szer-
szam segitségével torténik.

15743R

Mot.1492

kdzpontositdcsappal.

Helyezze a hajtokart az alaplapra az alabbi abra
szerint. EllenCGrizze, hogy a hajtékarszem furata-
nak hajtékarfej feloli része része (4) érintkezik-e a

15743R1

15744R

10-24




MOTOREGYSEG ES A MOTOR ALSO RESZE 10

JellemzEk

Helyezze a csapagycsészét (5) a csapagycsésze-
tartora az aldbbi 4bra szerint.

15744-1R

Nyomija a csapagycsésze-tartét a nyil iranyéban,
hogy a csapagycsesze-tarté fellitkézzon a hajto-
karfejben.

157458

Ezt kovetEen szabaditsa ki a csapagycsésze-tartot
a hajtokarfejbCEl, majd végezze el az el€bbi m ] ve-
leteket a tobbi hajtokarral is.

A hajtékarfej csapagycsészéjének beszerelése a
csapagyfedél oldalan

Utkoztesse a csapagyfedelet az alaplapon IévE
csapokhoz (6), majd helyezze a csapagycsészét (7)
a csapagycsésze-tartora.

15746R

Nyomja a csapagycsésze-tartét a nyil iranyaban,
hogy a csapagycsésze-tarté fellitkzzon a csap-
agyfedélben.

15747S
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OLAJSZIVATTYU
Az olajszivattyu tipusa : fogaskerékszivattyu
Szétszerelés :

Szerelje ki az 5 db csavart (1), emelje le a fedelet,
majd tavolitsa el :

a kapcsot (2),

az utkozEcsavart (3),
arugot (4),

a szelepet (5).

10024R
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Az olajszivattyu ellenGrzése :
EllenErizze a hézagokat :
- "A” hézag (mm):

minimalis érték 0,110
maximalis érték 0,249

10023R
- ”B” hézag (mm) :
minimalis érték 0,020
maximalis érték 0,086

10022R
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Osszeszerelés
Szerelje be :

- aszelepet (5),

- arugét (4),

- az UtkdzEcsavart (3),

- akapcsot (2), az aldbbi abran lathaté irdnyban,
- az olajszivattyu fedelét (1-es jel§ csavarok).

10024R
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Caractéristiques 1 O

MielEtt a motort a Mot. 792-03
tartélapra szerelné, szerelje le

a motor kabelkotegét és Uritse
le a motorolajat.

Szerelje le:
- akipufogécsonk hEvédEle-
mezeét,

- az EGR szelep/cstvezeték
egységet,
- alambda-szondat a Mot.
1495 szerszammal,

16079S1

16080S
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- akipufogécsonkot.

Rdgzitse a motort a Mot. 792-
03 tartélapra a Mot. 995 me-
netes csapok segitségével.

A (B), (N) és (P) Mot. 995 me-
netes csapokat ugy kell a mo-
torblokkra szerelni, hogy azok
masik végei a tartélap 12, 25 és
26 jel furataiba illeszkedje-
nek.

15619S

15619-2R
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SEGEDANYAGOK
Megnevezés Alka!m_azas Alkalmazasi teriilet Rendelési szam
maodja

Tisztitoszer - Alkatrészek tisztitasa 7701421513
DECAPJOINT Bekenni TomitEfeluletek tisztitasa 77 01 405 952
RHODORSEAL 5661 Bekenni FEtengely csapagyfedelei 77 01 404 452
Loctite 518 Bekenni Vezérm | tengelyek csapagyfedél-hazai 7701421162
Loctite FRENETANCH 1-2csepp Hengerfej tEcsavarjai 7701394 070
RHODORSEAL 5661 tubus Csikban FEtengely zaréfedele 7701 421 042

OVINTEZKEDESEK

KATRESZEK

FIGYELEM : az izemanyagellaté rendszeren vég-
zendCE barminem | beavatkozas soran szigoruan
tartsa be a tisztasaggal kapcsolatos elEirasokat

(lasd a 10-1. oldalt).

- Osszes tomités.

- LenditEkerék csavarijai.

MENETES BETETEK HASZNALATA

A motor alkatrészeinek menetes furatai menetes
betétek segitségével javithatdk, a vezérmj tenge-

lyek csapagyfedél-hdzainak kivételével.

- Szijak.
- Vezérm,szij feszitEgorggje.

- Vezérm;szij vezetEgorgCi.

Iének tomitEdugdja.

KISZERELESUKET KOVETAEN CSERELENDA AL-

- FEcsapagyak fedeleinek csavarijai.
- Vezérmtengelyek szijtarcsainak anyai.

- Hajtokarok csapagyfedeleinek anyai.

- Nagynyomasu lizemanyagszivattyu alatétje.

- Kipufogbészelepek vezérm tengelye zaréfede-

- BefecskendezEszelepek rogzitEkapcsai.
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A HASZNALT MOTOR ELAKESZITESE A VISSZA-
SZALLITASHOZ

Tisztitsa le a motort, engedje le az olajat ésa hj -
tEfolyadékot.

Hagyja a hasznalt motoron, vagy helyezze a szalli-
tédobozba :

az olajszintjelzE-palcat és annak vezetEcsovét,
- alenditEkereket,

- atengelykapcsolé-tarcsat és a kinyomoszerke-
zetet,

- avizpumpat,

- afEtengely szijtarcsajat,
- agyujtégyertyakat,

- aszijfeszittt,

- anyomaskapcsol6t és a hEkapcsolot,

a vezérmhaz fedelét.

Ne felejtse el leszerelni ;

- ahajlékony hjtEfolyadék csdveket,

- aszij(ak)at (kivéve a vezérm | szijat).
Rogzitse a hasznalt motort az alaplapra a feluji-
tott motorokkal megegyezE mdédon :

- szerelje fel a m}anyag zarodugokat és fedele-
ket,

- takarja le a motort egy kartondobozzal.
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Rendelési

Abra Ref. szam ; Megnevezés
szadm
Emb. 880 00 00 088 000 Tdmeges Kisajtoldszerszam
843283
Mot. 445 00 00 044 500 Szerszam az olajsz ; rEhoz
6971651
/ Mot. 582-01 00 00 058 201 LenditEkerék-rogzitE
e’
~ 996148
Mot. 588 00 00 058 800 Leszoritokengyelek
766665
Mot. 591-02 00 00 059 102 Magnese_s toldat a szognlerGEs,kulcshoz, a
hengerfejcsavarok meghtizasahoz
7788951
Mot. 591-04 00 00 059 104 1{2 -0S befogasu_ sz6gmérEs kozc\jarat’) muta-
toval (a hengerfejcsavarok meghuzésahoz)
781815
Mot. 792-03 0000 079 203 Motortarto-lap

N Mot. 799-01 0000 079 901 RogzitEszerszdm a fogazott szijtarcsdkhoz

803598
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Nélklulozhetetlen célszerszamok

Rendelési

Abra Ref. szam ; Megnevezés
szadm
(CR—— 1) Mot. 990-03 0000099003  J2erszam aftengely-szimmering
- beszereléséhez (a vezérm; oldalan)
968975
Szerszam a fEtengely-szimmering
Mot. 991-01 0000099101 o7 ereléséhez (a lenditkerék oldalan)
968985
Mot. 995 00 00 099 500 Menetes csap/ok (a ,Mot. 793-03 motortarto-
lappal hasznalanddk egytt)
Mot. 1054 00 00 105 400 FHP régzitEcsap
Mot. 1329 00 00 132 900 Szerszam az olajsz ; r€ leszereléséhez
Mot. 1335 00 00 133 500 Fogd a s,ze,lepszar-snmmermgek
leszereléséhez
985035
Mot. 1383 00 00 138 300 17 mm-es kulcs a nagynyomasu csdvek
lekotéséhez
1057851
Szerszam a fEcsapagy szilikonos tomités |
Mot. 1423 0000 142 300 fedelének leszereléséhez.
12875S1
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Nélklulozhetetlen célszerszamok

Abra Ref. szam

Rendelési
szam

Megnevezés

Mot. 1485 00 00 148 500 Szerszam a dugattyuk hjtEfuvokainak
Mot. 1485-01 00 00 148 501 kiszereléséhez
1586851
, . . A i
Mot. 1488 00 00 148 800 Szer§zafn a klpgfogoszelepek vezerm 1tenge
lye tdmitEdugdjanak beszereléséhez
14926
Mot. 1492 00 00 149 200 Szerszém a hajtokarok csapagycsészéinek
beszereléséhez
Mot. 1493 00 00 149 300 Szerszam a}fCEcsapagyak csészéinek
beszereléséhez
" 1586651
Mot. 1495 00 00 149 500 Dugoskglc’s a lambda-szonda ki- és
beszerelésehez
14923
Mot. 1502 00 00 150 200 Szerszam a szeleprugok 6sszenyomasahoz
Sy W
%'hﬂ S/ Mot. 1511 0000 151 100 Szerszam a}szelepszar-szmmermgek
% Sy beszereléséhez
&%Bﬂ
1573751
Szerszam a vezérm | tengely-szimmeringek
Mot. 1512 00 00 151 200 1Tengely g

1586451

beszereléséhez
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Abra Ref. szam Rendelesi Megnevezés
szam
Szerszam a dugattyuk 5°-os beallitasi helyzet]
Mot. 1516 0000 151 600 h} tEfuvokainak beszereléséhez
1586351
'Lap a dugattyuk 3°-os beallitasi helyzet}
Mot. 1516-01 00 00 151 601 hj tEfuvokainak beszereléséhez
(Kiegészités a Mot. 1516 szerszamhoz)
Mot. 1526 00 00 152 600 Szerszam a vezérm j tengelyek beallitdsahoz
15861S
Szerszadm a befecskendezEszelepek
Mot. 1530 00 00 153 000 Kiszereléséhez
166305
h m
‘*D‘= Mot. 1532 00 00 153 200 Szerszf':\m"a pefecskendez’(Es,zeIepek
ED elosztocsdvének leszereléséhez
OELOm=— 165175
Szerszam a befecskendezEszelepek teflon
Mot. 1533 0000 153 300 tomitéseinek beszereléséhez
16372
Z Mot. 1535 00 00 153 500 S';ers,zgrln a vezérm jtengelyek szijtarcsdinak
régzitéséhez
i~
158625
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Nélkulozhetetlen célszerszamok 10

Megnevezés

83391S

Szoritébilincs a dugattyugy i r § kkel ellatott dugattyuk hengerfuratba
illesztéséhez

22 mme-es, 1/2"-0s befogasu (12,7 mm laptavu) dugéskulcs az olajnyomas el-
lenErzéséhez hasznalt nyomasmérthoz

12624S

Szerszamkészlet a hengerfej ellenErzéséhez : edény és készletek az egyes
hengerfejekhez (dugé, tomitElap, fedél) (ref. szam : 664 000)

8/12/14 mme-es, 1/2"-0s befogasu (12,7 mm laptavu) dugdskulcs

Szerszam a sz6gben térténE meghutzashoz :
- STAHL WILLE (ref. szam : 540 100 03)
- FACOM (ref. szam : DM 360)

Szerszam a szelepszar-szimmeringek beszereléséhez
(FACOM ref. szam : DM 6J34)

Hajlitott fogo :
- SAM (ref. szam : 366.1)
- FACOM (ref. szam : 151)

Pisztoly a RHODORSEAL 5661 tubus hasznalatahoz
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A motor felujitasa

A motor szétszerelése

Szerelje le:
- alevegE-rezonatort,

156185 @

- agyujtotekercset és a gyujtdkabelek tartdele-
mét,

- aszivécsonk alsoé részét,

15616S

- az EGR papir tomitését,
- akipufogobszelepek vezérm tengelyének tomi-
tEdugojat,

Szigoruan tartsa be a tisztasaggal kapcsolatos

elEirdsokat (lasd a 10-1. oldalt).

- anagynyomasu Uzemanyagcsoveket a Mot.
1383 szerszam segitségével,
- anagynyomasu Uizemanyagszivattyut.

156158

Dugaszolja be az tizemanyagszivattyu, a nagy-
nyomasu csEvezeték és a befecskendezEszelepek
elosztocsovének nyilasait.
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Szerelje le:

a segédberendezések ékszijat, elforgatva a
kulcsot jobbra, hogy az ékszij meglazuljon.
Rogzitse a feszitEgdrgEt egy 6 mm-es imbusz-
kulccsal (1),

- az FHP rogzitEcsap részére készult furat zaro-
csavarjat,

e

3

9}

5
.//

15102-1R

- avezérmjhaz felst fedelét.

15578-3S
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A motor felujitasa

10

A vezérm] beallitasi helyzeté-

nek biztositasa
Modszer

Allitsa be a kipufogoszelepek
vezérm j tengelyének szijtar-
csajan Iéve jeldlést (1) egy fog-
gal a vezérm jtengely-jelad6

rogzitése (2) elé. Ekkor a vezér-

m j tengelyek végein IévE hor-
nyoknak az alabbi abran latha-
t6 kozel vizszintes helyzetben
kell lennitk.

15740-1R

15614-1S
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A motor felujitasa

Ezt kdvetCen illessze be a Mot. 1054 FHP rogzitC- MegfelelE helyzet
csapot, melynek ekkor a fEtengelyen IévE bealli-
tohorony és a kiegyensulyozo furat kézoétt kell el-
helyezkednie.

15163-1S

15163-2S

MEGJEGYZES : az el€zC oldalon szereplE m} vele-
tekre azért van sziikség, hogy elkertlhetE legyen
az FPP rogzitEcsap beilleszkedése a fEtengelyen
IévE kiegyensulyozé furatba.

Hibas helyzet

15163S
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A motor felujitasa

Forgassa a motort az 6ramu-
tatd jarasaval megegyez€E
iranyban (a vezérm j oldalrol
nézve) a vezérmj bedllitasi
helyzetének eléréséig.

A vezérm jtengelyek hornyai-
nak ekkor a szomszédos &bran
lathato helyzetben kell lenni-
Uk, a kipufogoszelepek vezér-
m j tengelyének szijtarcsajan
I6VE jel6lésnek pedig a vezér-
m j tengely-jelado rogzitésével
szemben kell elhelyezkednie.

2
156145

15740S 15163-1S
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A motor felujitasa 10

Szerelje fel a Mot. 582-01 len-
ditEkerék-rogzitE szerszamot
és emelje ki az FHP rogzitEcsa-
pot (ellenkezE esetben a fE-
tengely tonkremehet).

Szerelje le :
- avezérmjhéz kdzbenst fe-
delét,

Mot.582-01 15108R

15578-5S
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A motor felujitasa

- avezérmjhaz also fedelét,

- afEtengelyrCl a segédbe-

15578-2S

rendezéseket hajté szijtar-
csét.

15578-1S
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A motor felujitasa

Lazitsa meg a feszitEgorgE
anyajat (1).

Szerelje le:
- avezetEgorgEt (4),

W

15578R1

- avezérm;szijat, tgyelve arra, hogy a fEtengely
vezérm vet hajto szijtarcsaja ne essen le,

- avezérmtengelyek szijtarcsait a Mot. 1535
szerszam segitségével (szerelje be a vezérmj -
tengely kdzbensE fedelének csavarjat a furatba
(5) a Mot. 1535 szerszam rogzitéséhez),

16078R3
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A motor felujitasa

- akormanyszervo-szivattyu szijtarcsajat, - akormanyszervo-szivattyu tartéelemének csa-
varjait (2) és anydjat (3),

15576-2S

- akormanyszervoé-szivattyu csavarjait (1),

15576-4R

15576-3S
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A motor felujitasa

- alégkondicional6 kompresszort, - avezeérm|] hatso részét, kiszerelve a csavart (1),

- amotor emelCfiileit,

15576R1

10-47



MOTOREGYSEG ES A MOTOR ALSO RESZE 10

A motor felujitasa

- abefecskendezEszelepek
elosztécsdvenek rogzittesa-
varjait.

MEGJEGYZES : a befecskende-
zEszelepek kapcsokkal vannak
régzitve az elosztécstre. Az
elosztéesE leszereléséhez nem
kell leszerelni a befecskende-
zEszelepeket.

15613R3

A befecskendezEszelepek elosztdcsovének lesze-
relése a Mot. 1532 szerszam segitségével torténik.

Mot.1532

N
—

16601R

Csavarja be a perselyeket (1) az elosztécsE rogzi-
tEcsavarjainak helyére.

Csavarja be a csavarokat (2) a perselyekbe (1),
majd valassza le az elosztocsovet a csavarok (2) fo-
kozatos meghuzasaval.

Mot.1532

16126R1

Dugaszolja be az elosztocsE nyilasait.
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A motor felujitasa

Szerelje ki a befecskendezEszelepek rogzittkap- Illessze a Mot. 1530 szerszamot a befecskendezE-
csait. szelepre, majd forgassa a szerszamot, hogy a be-

fecskendezEszelep végén IévE lerakodasok leval-
Dugaszolja be a befecskendezEszelepek nyilasait. janak.

A befecskendezEszelepek kisajtolasa a Mot. 1530
szerszam segitségével torténik. a

Mot. 1530 w

N T

16635S

’ Dugaszolja be a befecskendezEszelepek végein
16630R 1évE nyilasokat.

Szerelje le :
- az olajvisszavezetE-fedelet,

15612S
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A motor felujitasa

- az EGR szelep tartéelemét,

- avezérm;tengelyek csap-

15612-3R

agyfedél-hazainak csavarja-
it.

15612-2S
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A motor felujitasa

Vélassza le :

- flggCEleges iranyban a szi-
voszelepek vezérm j tenge-
lyének csapagyfedél-hazat,
megutve a fuleket (1) egy
fakalapaccsal,

&

15612-1R

- fliggCEleges iranyban a kipufogdszelepek vezér-

m j tengelyének csapagyfedél-hazat, megitve a
fuleket (2) egy fakalapéaccsal és ezzel egyidej; -
leg becsusztatva egy csavarhuzét a ful (3) ala.
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MOTOREGYSEG ES A MOTOR ALSO RESZE
A motor felujitasa

Szerelje ki :

- avezérmjtengelyeket,

- aszelephimbakat és a hidra-

ulikus hézagkiegyenlitE-du-

gattyukat.
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A motor felujitasa

10

- ahengerfejet.

15659S
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A motor felujitasa

A szeleprugdk 6sszenyomasa a Mot. 1502 szer-
szam segitségével torténik.

16088R

A szeleprug6 megfelel€ 6sszenyomésahoz a Mot.
1502 szerszam nyomdacsapjanak (1) egytengely ;-
nek kell lennie a szelepszarral, a szelep felsE rugo-
tanyérjanak pedig be kell illeszkednie a Mot. 1502
szerszam perselyének (3) nyilaséba (2).

16087R

16086S

160858
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A motor felujitasa

Szerelje ki :

- afélgyriket,

- afelsCE rugétanyérokat,

- aszeleprugokat,

- aszelepeket,

- aszelepszar-szimmeringeket a Mot. 1335 fog6
segitségével.

TISZTITAS

Rendkivil fontos, hogy ne sértse meg az alumi-
niumbdl készult tomitEfeltleteket.

Hasznéaljon DECAPJOINT anyagot a letapadt témi-
tésrészek feloldadahoz.

Hordja fel a DECAPJOINT anyagot a tisztitando fe-
IGletre, varjon kb. 10 percet, majd tavolitsa el a t6-
mitésrészeket egy fabol késziilt lap segitségével.

E m}velet kdzben ajanlatos védEkeszty ;t viselni.

Ugyeljen arra, hogy a tisztitdszer ne keriiljon a fé-
nyezett feluletekre.

Ezt a tisztitasi m | veletet dvatosan végezze, hogy
elkerilje a szennyezEdések bejutasat a hidrauli-
kus hézagkiegyenlitE-dugattyuk olajellatasat biz-
tosito csatornakba, a vezérm j tengelyekbe (csa-
torndk a motorblokkban és a hengerfejben) és az
olajvisz-szafoly6 csatornakba.

Ha nem tartja be a fenti utasitast, fennall az olaj-
csatornak eltémEdésének veszélye, mely a motor
gyors tonkremenetelét idézi elE.

A TOMITAFELULET ELLENARZESE

EllenErizze egy mérEléc és egy hézagmér€ segit-
ségével a tomitEfeltlet deforméciojat.

- Megengedett deformacié: 0,05 mm.

A hengerfejen semmilyen megmunkalast sem
szabad végezni.

EllenErizze a hengerfejet az esetleges repedések
felderitése érdekében.
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A motor felujitasa

A vezérm jtengelyek hosszira-
nyu jatékanak ellenErzése

Szerelje be :

- avezérmjtengelyeket, tgyel-
ve a megfelelE elhelyezéstikre
(lasd a vezérm j tengelyek azo-
nositasat a 10-14. oldalon),

- aavezérmjtengelyek csap-
agyfedél-hazait és huzza meg
a rogzitEcsavarokat 1,2 daNm
nyomatékkal az abran latha-
té sorrendben.

15612-2R

EllenCGrizze a hossziranyu jatékot, melynek 0,08 és A szivészelepek vezérm j tengelye hossziranyu ja-
0,178 mm kozott kell lennie. tékéanak ellenGrzése :

MEGJEGYZES : a magneses allvanynak a henger-
fejre rogzitéséhez hasznaljon egy Mot. 588 szo-
ritokengyelt, melyet az olajvisszavezetE-fedél
rogzitEcsavarjai (1) és a tavtartok (2) segitségével
kell felszerelni.

A tavtartok méretei :

- KkUlsE atmér€E 18 mm,
- furat a csavar (1) részére 9 mm,
- magassag 15 mm.

15741R
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A motor felujitasa

A kipufogoészelepek vezérm j tengelye hosszira- A HENGERFEJ OSSZESZERELESE
nyu jatékanak ellenErzése :
Szerelje be az uj szelepeket és csiszolja 6ssze
azokat kissé a hozzajuk tartozo szelepulésekkel.
Jel6lje meg és gondosan tisztitsa le az 6sszes al-
katrészt, majd szerelje be azokat a hengerfejbe.

Olajozza be a szelepvezetEk belsE részét.

A szelepszar-szimmeringek felszerelését a Mot.
1511 vagy a FACOM DM6J4 szerszammal kell vé-
gezni.

Mot. 1511

Szerelje le ismét a vezérm j tengelyek csapagyfe-
dél-hazait és a vezérm j tengelyeket.

15737R

MEGJEGYZES : felszerelésiik elEtt NE ne olajozza
be a szelepszar-szimmeringeket.
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A motor felujitasa

10

A szelepszar-szimmeringek felszerelése Tartsa meg a szelepet a szelepiilésre tamasztott

helyzetében.
Illessze be a szelepet a hengerfejbe.

Illessze a szelepszar-szinmmeringet a Mot. 1511
szerszam hivelyére. Ne olajozza be a szelepszar-
szimmeringet !

157718

Helyezze a Mot. 1511 szerszam hlvelyét a szelep-

15771-2S

szarra (a hively belsE a&tmérEjének meg kell
egyeznie a szelepszar atmeérEjével).

majd emelje le a htvelyt.

Nyomija &t a szelepszar-szimmeringet a hiivelyen,

15771-1S

15771-3S

10-58




MOTOREGYSEG ES A MOTOR ALSO RESZE 10
A motor felujitasa

Illessze a nyomoperselyt (1) a szelepszar-szimme- Sajtolja be a helyére a szelepszar-szimmeringet,
ringre. tenyérrel megltve a nyomopersely felsE részét,
hogy a szelepszar-szimmering érintkezzen a hen-

gerfejjel.

15771-6S

MEGJEGYZES : a nyomépersely belsE atmérEjé-
nek meg kell egyeznie a szelepszar atmérEjével, a
nyomopersely alsé részének pedig a szelepszar-
szimmering azon részére kell tamaszkodnia, mely
a szeleprugo6 alsé rugétanyérjaként szolgél.

15770S

Végezze el az elEbbi m | veleteket a tobbi szelep-
pel is.
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A motor felujitasa

Szerelje fel :
- aszeleprugokat,
- afelsCE rugétanyérokat.

A szeleprug6 megfelel€ 6sszenyomasahoz a Mot.
1502 szerszam nyomdcsapjanak (1) egytengely -
nek kell lennie a szelepszarral, a szelep felsE rugoé-
tanyérjanak pedig be kell illeszkednie a Mot. 1502
szerszam perselyének (3) nyilasaba (2).

16087R

16086S

2
D
/)

>

16084S
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MOTOREGYSEG ES A MOTOR ALSO RESZE

A motor felujitasa

15159-1S1

<]

Szerelje le:

. abran megjelolt al-

lykapcsolét és a len-
ket.

ekeket,

L = ™~

ditEke

- ateng
- azl. -

e

N

katrés
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b %
) 15160-25
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A motor felujitasa

10

FIGYELEM : a hajtokar-csap-
agyfedelek és a hajtokarok
Osszejeldlését ne hegyes szer-
szammal végezze (elkertlve
igy a torést okoz6 fesziltség-
gy 1Jt€ helyek kialakitasat), ha-
nem hasznéljon alkoholos fil-
cet.

Szerelje le a hajtokarok csap-
agyfedeleit és a hajtékar-du-
gattyu egységeket.

15183S

15184S
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A motor felujitasa

10

MEGJEGYZES : a fEcsapagyak
fedelei 1-t€El 5-ig szdamozva
vannak.

15182S

10-64




MOTOREGYSEG ES A MOTOR ALSO RESZE
A motor felujitasa

10

Szerelje le a fEcsapagyak fedeleit. A Mot. 1423
szerszamot kizarolag az 1. jel} csapagyhoz hasz-

nélja.

Mot. 1423

N
15180R

Szerelje le:

- azolajszjrtt,

- avizcsovet,

- akopogasérzékel(t,

- az olajnyomas-érzékelt.

Feltétlendl jelélje meg a fEcsapagyak csészéinek
elhelyezkedését, mert az &tmérEosztalyuk csapa-

gyanként eltért lehet.

15190S
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A motor felujitasa

A dugattyucsapszegek kiszerelése A hajtékarok csapagycsészéinek beszerelése
A dugattyucsapszegek kiszereléséhez szerelje ki a A csapagycsészék beszerelése a Mot. 1492 szer-
biztositoégy jrjt egy csavarhuzéval, majd szabadit- szam segitségével torténik.

sa ki a dugattyucsapszeget.

Mot.1492

15743R1

15654S

Feltétlendl jelolje meg a hajtokarok csapagycsé- A csapagycsészék beszerelése a hajtdkarfej olda-
széinek elhelyezkedését, mert az &tmérEoszta- lan

lyuk csapagyanként eltérE lehet. ) . ; )
Vélassza ki a motortipusnak megfelelE csapagy-
csésze-tart6t (1) (a motortipus jeldlése a csapagy-
csésze-tart6 (2) részén talalhato).

Illessze be a csapagycsésze-tartot az alaplap hor-
nyéba (3).

1 15743R
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A motor felujitasa

Helyezze a hajtokart az alaplapra az alabbi abra
szerint. EllenCrizze, hogy a hajtékarszem furatéa-
nak hajtékarfej feloli része (4) érintkezik-e a kdz-
pontositocsappal.

15744R

Helyezze a csapagycsészét (5) a csapagycsésze-
tartéra az alabbi abra szerint.

15744-1R

Nyomja a csapagycsésze-tartét a nyil irdnyaban,
hogy a csapagycsésze-tarto fellitkbzzon a hajto-
karfejben.

157458

Ezt kovetEen szabaditsa ki a csapagycsésze-tartot
a hajtokarfejbEl, majd végezze el az elEbbi m} ve-
leteket a tobbi hajtokarral is.
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A motor felujitasa

A csapagycsészék beszerelése a csapagyfedél ol-
dalan

Utkoztesse a csapagyfedelet az alaplapon I1évE
csapokhoz (6), majd helyezze a csapagycsészét (7)
a csapagycsésze-tartora.

15746R

Nyomja a csapagycsésze-tartét a nyil iranyaban,
hogy a csapagycsésze-tarto fellitkzzon a csap-
agyfedélben.

15747S

A dugattyuk h}tEfuvokainak cseréje
Kiszerelés

A dugattyuk hjtEfavokainak (1) kiszereléséhez
furja ki azokat egy 7 mm atmérGjj furoval. Erre
azeért van sziikség, hogy a rugétamasz (2) és a ru-
go (3) kiemelhetE legyen.

15179R

MEGJEGYZES : ne vegye ki a golyét (4), hogy el-
kertlhetC legyen a forgacs bejutasa a kenEkorbe.

M— |

14803R

10-68



MOTOREGYSEG ES A MOTOR ALSO RESZE
A motor felujitasa

10

Tavolitsa el a forgacsot egy ecsettel.

15179-1S

Csavarja be :

- akifurt hjtEfuvokaba a Mot. 1485 vagy a Mot.
1485-01 szerszamot egy 6 mm-es imbuszkulcs
segitségével, melyet a szerszamba illeszt,

\\&xae;Q N’ 15178R
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A motor felujitasa

- az Emb. 880 tdmeges Kisajtol6szerszamot a Mot. 1485 vagy a Mot. 1485-01 szerszdmba és sajtolja ki a h § tE-
fuvokat.

Emb. 880

15178-1R1

A dugattyuk h}tEfuvokainak beszerelése

A h]tEfuvokak beszerelését feltétlenil a Mot.
1516 szerszammal és a Mot. 1516-01 alaplappal
kell végezni.

Mot. 1516

15863R
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10

Az 1. és a 3. dugattyuk hjtEfuvokainak beszere-
lése

Szerelje fel a Mot. 1516 szerszam alaplapjat (3) a
motorblokkra az aldbbi abra szerint, a két régzi-
tEcsavart (1) azonban ne huizza meg.

L=

15572-2R ' Mot.1516-01

Az alaplap (3) kézpontositasahoz illessze be a ve-
zetEcsap (2) végét az alaplapba (3), majd a h} t&-
fovoka furatéba.

15572-1R

Huzza meg a két rogzitEcsavart (1), majd emelje ki
a vezetEcsapot.

Illessze be a h}tEfuvokat a sajtolécsap furataba.
MEGJEGYZES : iigyeljen a h !'tEflivoka szerelési

irdnyara, a fuvokaszarnak (4) a henger kdzép-
pontja felé kell mutatnia.

15262-1R

Illessze be a sajtolécsapot a vezetEcsap helyére.

Usse meg kalapaccsal a sajtoldcsap végét, hogy a
sajtolocsap vallfelulete (5) feliitk6zzon az alapla-
pon (3).

15572R1
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A motor felujitasa

A 2. és a 4. dugattyuk h}tEfuviokainak beszere- Huzza meg a két rogzitEcsavart (1), majd emelje ki
lése a vezetEcsapot.

Szerelje fel a Mot. 1516 szerszam alaplapjat (3) a Illessze be a h}tEfuvokat a sajtolécsap furataba.
motorblokkra az aldbbi abra szerint, a két régzi-

tEcsavart (1) azonban ne huizza meg. MEGJEGYZES : iigyeljen a h !'tEflivoka szerelési

irdnyara, a fuvokaszarnak (4) a henger kdzép-

pontja felé kell mutatnia.

4

15571-2R

15262R1

Az alaplap (3) kdzpontositasahoz illessze be a ve-
zetEcsap (2) végét az alaplapba (3), majd a h} tE-

flvoka furataba. Illessze be a sajtolécsapot a vezetEcsap helyére.

Usse meg kalapaccsal a sajtoldcsap végét, hogy a

sajtolocsap vallfelulete (5) feliitk6zzon az alapla-
pon (3).

N

15571-1R

15571R1 (== ~ - %il
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A motor felujitasa

A dugattyuk h}tEfuvokainak elhelyezkedése :

15573R

A : 2.és 4. dugattyu htEfuvokai
B : 1.és 3. dugattyu hjtEfuvokai

A motor 6sszeszerelése
Tisztitsa le a motorblokkot.

Szerelje fel :

- az ujolajsz §rt,

- az uj tomitéssel ellatott vizcsovet,
- az olajnyomas-érzékel(t,

- akopogasérzékelCt.

A HAJTOKAR-DUGATTYU EGYSEGEK OSSZESZE-
RELESE

A dugattyutetEre vésett "A” jelolésnek a lenditE-
kerék oldalan kell lennie.

A hajtékarok szerelési irdnya a dugattyukhoz ké-
pest

Allitsa a dugattyUtetEn l1évE vésett ”A” jelolést (1)
also helyzetbe, a hajtékarszem kenCGfuratat (2) pe-
dig a fgg€leges szimmetriatengely jobb oldalara
(lasd az alabbi abrat).

15651R

MEGJEGYZES : a dugattylicsapszeg biztositogy ! -
rijén léve bevagas felll, £ 45°-0s helyzetben le-
gyen a dugattyu fluggCEleges szimmetriatengelyé-
hez képest.

16082S
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A motor felujitasa

A FACSAPAGYAK CSESZEINEK BESZERELESE lllessze be a csapagycsészét a Mot. 1493 szerszam-
ba, majd nyomja meg a csapagycsészét az (A) he-
A motorblokk oldalan lyen, hogy a csapagycsésze a Mot. 1493 szerszam

(B) felliletével érintkezzen.
Helyezze a Mot. 1493 szerszamot a motorblokkra.

15469-1R

15469R

Szerelje be a fEtengely oldalsé
UtkoztetE alatéteit (1) a 2. fE-
csapagyhoz (a hornyok a fC-
tengely oldalan legyenek).

15181R
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A csapagyfedelek oldalan

Helyezze a Mot. 1493 szerszamot a csapagyfedél-
re.

Mot.1493

15466R

Illessze be a horony nélkuli csapagycsészét a Mot.
1493 szerszamba, majd hyomja meg a csapagy-
csészét az (A) helyen, hogy a csapagycsésze a Mot.
1493 szerszam (B) felUletével érintkezzen.

A B

15467R
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Szerelje be a fEtengelyt.

Kenje be a fEcsapokat motor-
olajjal.

Szerelje fel a fEcsapagyak fe-
deleit az 1. csapagy kivételével
(a fEcsapagyak 1-tCl 5-ig sza-
mozva vannak) és huizza meg a
rogzitEcsavarokat 6 - 6,7 daNm
nyomatékkal.

15182S

EllenCrizze a fEtengely oldaliranyu jatékat, mely-
nek 0,07 és 0,23 mm kozott kell lennie.

EllenCGrizze a fEtengely akadalymentes forgasat.

86909S
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A SZILIKONOS TOMITETTSEGU 1. FACSAPAGY
OSSZESZERELESE

FONTOS : az elEkészitett témitEanyagot 5 percen
belul fel kell hasznélni, elkeriilve ezaltal annak
polimerizaciojat a fecskendEben.

Tisztitsa le nagy gondossaggal a motorblokk és a
csapagyfedél fellleteit (25) egy oldoszerrel atita-
tott ronggyal.

Hagyja megszaradni a feliileteket.

92791R

Kenje be a motorblokk alsé feliileteit (26)
RHODORSEAL 5661 anyaggal.

92793R

Szerelje fel az 1. fEcsapagy fedelét és htizza meg a
régzitEcsavarjait 6 - 6,7 daNm nyomatékkal.

Keverjen 6ssze 45 ml RHODORSEAL 5661 anyagot
(kb. fele a 100 g-os tubusnak) fél tubusnyi edzEvel
egy keverElappal, hogy homogén, enyhén ré-
zsaszin anyag keletkezzen.

R

891958
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Toltse be a tomitEanyagot a fecskendEbe és fecs-
kendezze be az 1. fEcsapagy hornyaiba.

Hagyja rovid ideig beszivarogni s témitGanyagot a
csapagyfedél illesztési hézagaiba, biztositva ezal-
tal a megfelel€ tomitettséget.

Torolje le gondosan egy ronggyal a felesleges
tomitEanyagot a kuls€E és a belsE oldalon egya-
rant.

N

89197S

Hagyja szaradni révid ideig a tomitEanyagot,
majd vagja le a kitliremkedC részeket.

A
et

927955

{

EllenCrizze a fEtengely akadalymentes forgasat.
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A DUGATTYUGYURUK FELSZERELESE

A gyérilag beallitott dugattyugy j rj knek szaba-
don el kell mozdulniuk a dugattyu hornyaiban.

Tartsa be a dugattyugy jrik el€irt szerelési ira-
nyat. A "TOP” feliratnak felfelé kell mutatnia.
A dugattyugy;rik helyzetének beallitasa a hor-

nyokban

A dugattyugy jr kon lévE bevagasoknak az aldbbi
abran lathaté helyzetben kell lennitik.
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BESZERELES
Olajozza be a dugattyukat.

Szerelje be a hajtokar-dugaty-
tyu egységeket a motorblokk-
ba egy szoritébilincs (pl.
FACOM 750 TB) segitségével.
Ugyeljen arra, hogy a dugaty-
tyutetEkon I6vE "V jelblés a
lenditEkerék oldalan legyen.

Illessze a hajtékarokat a fEten-
gely beolajozott hajtékarcsap-
jaira.

Szerelje fel a hajtokarok csap-
agyfedeleit, a szétszereléskor

készitett jeldlések figyelembe-
vételével.

15183-1S1

Szerelje fel a hajtékarok csap-
agyfedeleinek uj anyait és huz-
za meg azokat 2 daNm nyoma-
tékkal, majd 40° + 6°-kal.

15184S
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Szerelje fel az olajszivattyu hajtélancat.

MEGJIEGYZES : a fEtengely zaréfedelének tomi-
tettseget RHODORSEAL 5661 anyaggal kell bizto-
sitani. Hordja fel a tomitEcsikot 1,6 mm széles-
ségben az aldbbi &branak megfelelEen.

16247R 1

Szerelje fel :

- aftengely zarofedelét és huzza meg a régzi-
tEcsavarokat 1,5 daNm nyomatékkal,

- az uj tomitéssel ellatott vizpumpét és huzza
meg a régzitEcsavarokat 1,7 daNm nyomatéek-
kal,

- avizpumpa szijtarcsajat és htizza meg a rogzi-
tEcsavarokat 2 daNm nyomatékkal,

- avezérmjszij Uj vezetEgorgCit (1 és 2) (az M10-
es csavar meghuzasi nyomatéka 5 daNm, az
M8-as csavaré pedig 2,5 daNm).
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15159-1S1
15159-2R1

MOTOREGYSEG ES A MOTOR ALSO RESZE

A motor felujitasa

2,7 daNm nyomatékkal,

a rogzitEcsavarokat 2,2 -
- az olajszint-érzékelEt.

- az olajszivattyut, meghuzva
RHODORSEAL 5661 anyagot az

1. fEcsapagy mindkét oldalara
(A), valamint a fEtengely zaré-

fedele és a motorblokk érint-

- ahabosodasgatlé lapot,
kezési feltiletére (B).

Hordjon fel kis mennyiség

Szerelje fel :
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Szerelje fel az olajteknEt uj tomitéssel ellatva. A
rogzitEcsavarokat el€szor 0,8 daNm, majd 1,2 - 1,5
daNm nyomatékkal az alabbi abran lathato sor-
rendben. Ugyeljen arra, hogy a motorblokk és az
olajteknC a lenditEkerék oldalan egy sikban le-
gyen, elkerilve ezdltal a tengelykapcsolohaz de-
formacidjat a sebességvalto felszerelésekor.

15195R

A fEtengely szimmeringjeinek beszerelése

- A lenditEkerék oldalan hasznalja a Mot 991-01
szerszamot.

O
5 Q
L]
(=]
(]
[
2 3=
O E (3]
Q Q
- Miot. 991-01 15158-2R
- Avezérm; oldalan hasznalja a Mot. 990-03
szerszamot.
Mot.990-03

%
7
2 15160-3R
Szerelje fel :

- alenditEkereket, meghtizva az Uj rogzitEcsava-
rokat 5 - 5,5 daNm nyomatékkal (csillag alak-
ban),

- atengelykapcsolét, meghuizva a rogzitéseket
2 daNm nyomatékkal.
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A motor felujitasa

A HENGERFEJ OSSZESZERELESE Egy bizonyos idE utan az olaj eltdvozhat a hidra-
ulikus hézagkiegyenlitE-dugattyukbol, ezért azo-
Allitsa be a dugattytikat a lokethosszuk kézépsE kat ujra fel kell tolteni.
helyzetébe.
Nyomja meg a hidraulikus hézagkiegyenlitE-du-
Szerelje fel a hengerfejtomitést, majd a hengerfe- gattyu felsE részét a htuivelykujjaval az (A) helyen.
jet. Amennyiben 6sszenyomhat6, meritse a hézagki-

egyenlitE-dugattyut egy gazolajjal teli edénybe.

EllenErizze a hengerfejcsavarokat, majd huzza
meg azokat az elEirt médon (lasd a 10-8. oldalt). Szerelje be a hidraulikus hézagkiegyenlitE-du-
gattyukat és a szelephimbékat.

Szerelje fel az uj tomitéssel ellatott h } tEfolyadék-
elosztoegységet és huizza meg a rogzitéseit 1
daNm nyomatékkal.

156408
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Olajozza be a vezérm } tengelyek
csapagyait.

Ugyeljen arra, hogy az olaj ne
keraljon a vezérm j tengelyek
csapagyfedél-hazainak tomitE-
felUletére.

Illessze be a vezérm j tengelye-
ket, igyelve azok megfelelC el-
helyezésére.

A szivoszelepek vezérm j tenge-
lyén egy lelapolas talalhat6 a
nagynyomasu Uizemanyagszi-
vattyu hajtasahoz.

15656S

EllenCGrizze a vezérm ;tengelyek
csapagyfedél-hazai kézpontosi-
tocsapjainak jelenlétét.

15656-1S
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A motor felujitasa

Allitsa be a vezérm ! tengelyek
végein lévE hornyokat a szom-
szédos abranak megfelelEen.

15614S

MEGJEGYZES : a tomitEfeliileteknek tisztanak,
szaraznak és zsirmentesnek kell lennitk (ujjlenyo-
matok sem lehetnek rajtuk).

Hordjon fel Loctite 518 anyagot a hengerfej-fedél
tomitEfeltletére egy festEhengerrel, hogy a témi-
tEfeltlet piros szinj legyen.

15641R

15642R

MEGJEGYZES : torélje le egy ronggyal a vezérm ! -
tengelyek csapagyfedél-hazainak (1) felUleteirEl
a Loctite 518 anyagot.

10-86



MOTOREGYSEG ES A MOTOR ALSO RESZE
A motor felujitasa

Szerelje fel :

- avezérmjtengelyek csapagy-
fedél-hazait, meghuzva a rog-
zitéseket 1,2 daNm nyomaték-
kal,

15612-2R

- az EGR szelep tartéelemét.

15612-3S
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A motor felujitasa

MEGJIEGYZES : a tomitEfeliileteknek tisztanak,
szaraznak és zsirmentesnek kell lennitk (ujjlenyo-
matok sem lehetnek rajtuk).

Hordjon fel Loctite 518 anyagot az olajvisszave-
zetE-fedél tomitEfelliletére egy festEhengerrel,
hogy a tomitEfeltlet piros szin} legyen (ne kerul-
jon Loctite 518 anyag a valaszfalakra (1)).

15643R

Szerelje fel :

- az olajvisszavezetE-fedelet és
huzza meg a régzitEcsavaro-
kat 1,3 daNm nyomatékkal
(ezeket az 6nmetszE csavaro-
kat feltétlentl nyomaték-
kulccsal kell meghuzni az
elEirt nyomatékkal).

15612R
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A motor felujitasa

MielCtt a befecskendezEszelepeket felszerelné az Helyezze fel :
elosztocstEre, feltétlentl cserélje ki a befecsken- - a Mot. 1533 szerszam kupjat a befecskendez€¢-
dezEszelepek teflon tomitéseit. szelep végére,
- atomitést.
Ehhez :
- megfelelE old6szerbe meritve tisztitsa le a be- = =
fecskendezEszelepek végeit. Tilos drotkefét, i & i
csiszolépapirt vagy ultrahangos tisztitast alkal-
mazni,

- torolje le a befecskendezEszelepek végeit nem
bolyhosodo flanell anyaggal,

- tavolitsa el 6vatosan a tomitést egy rogzitE-
gy r!-fogoval. Ugyeljen arra, hogy a befecs-
kendezEszelep ne sériiljon meg,

Mot.1533

16374R

Tolja at kézzel a teflon témitést a kupfeltleten,
majd tavolitsa el a Mot. 1533 szerszam kupjat.

16373S

- tisztitsa ki a befecskendezEszelep hornyat.
A teflon tomités felszerelése a Mot. 1533 szer-
szam segitségével térténik.

Mot.1533

16375S

16372R
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A teflon tomitést feltétlentil 6ssze kell zsugorita- Cserélje ki :

ni. Ehhez nyomja ra érintkezésig a Mot. 1533 - abefecskendezEszelepek rogzitEkapcsait,
szerszam perselyét a befecskendezEszelep (1) ré- - abefecskendezEszelepek tomitEgy ;rjjeit.
szére.

Helyezze a rogzittkapcsokat a befecskendezEsze-

lepekre.

lllessze a befecskendezEszelepeket az eloszto-
csCre (lasd az aldbbi abrat).

Mot.1533

16376R1

16125S
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A motor felujitasa 10

Szerelje fel :
- abefecskendezEszelepekkel

ellatott elosztécsovet és htiz-

za meg a régzitEcsavarokat
1,5 daNm nyomatékkal,

- avezérmjhéz hatso részét,

15613S

1557481
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A motor felujitasa

- avezérmjtengely-szimmeringeket a Mot. 1512 - alégkondicional6 kompresszort, meghuzva a
szerszam segitségével (hasznalja fel a régi anya- rogzitEcsavarokat 2,1 daNm nyomatékkal,

15644R1

- ageneratort, meghuizva a régzitEcsavarokat
- atodbbfunkcios tartdelemet, meghtizva a csava- 2,1 daNm nyomatékkal,
rokat és a tEcsavart 4,4 daNm nyomatékkal,

15576-3S

15576S
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- akormanyszervo-szivattyu tartéelemének csa-
varjait és anyajat (1), valamint a kormany-
szervo-szivattyu csavarjait (2) (meghuzasi nyo-
maték : 2,1 daNm),

15575R2 1

15576-4R1

- akormanyszervo-szivattyu szijtarcsajat,

15576-2S

- avezérmjszij feszitEgorgEjét, beillesztve a fe-
szitEgorgCE nyelvét (3) a horonyba (4).
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A vezérm] beallitasa

FIGYELEM : feltétlentl zsirtala-
nitsa a fEtengely végét (a ve-
zérmjoldalon), a fEtengely ve-
zérm jvet hajto szijtarcsgjanak
furatat, a f€tengely segédbe-
rendezéseket hajté szijtarcsa-
janak felfekvCEfellleteit, a ve-
zérm jtengelyek végeit (a ve-
zérmjoldalon) és a vezérmj -
tengelyek szijtarcsainak fura-
tait, hogy elkertilhetE legyen a
vezérm}, a fEtengely és a
vezérm] szijtarcsai kozotti
csuszas, mely a motor tonkre-
menetelét idézhetné elE.

MEGJEGYZES : a hornyok viz-
szintes helyzetbe allitdsanak
megkdnnyitése érdekében sze-
relje fel a vezérm | tengelyek
szijtarcsait és a régi rogzitta-
nyakat. Ezeket max. 1,5 daNm
nyomatékkal huizza meg.

Allitsa be a vezérm ! tengelyek
végén lévE hornyokat a szom-
szédos abréan lathato vizszintes
alsé helyzetbe (szlikség esetén
forgassa a vezérm } tengelye-
ket a Mot. 799-01 szerszam-
mal).

Szerelje fel a Mot. 1526 szerszamot a vezérm } ten-

gelyek végeihez.

Szerelje le a szijtarcsak régi anyait és cserélje Ki
azokat Uj anyéakra (a régzit€anyakat ne huzza
meg, 0,5 - 1. mm hézag legyen az anyak és a szij-

tarcsak kozott).

15614S

16077R

Mot.1526
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10

EllenCrizze, hogy a fEtengely FHP helyzetben
van-e (az FHP rogzitEcsapnak nem szabad a kie-
gyensulyozé furatba illeszkednie).

Hibas helyzet

MegfelelE helyzet

15163-1S

A fEtengely hornyanak (1) a fC-
tengely zaréfedelén 1évE két je-
161és (2) kdzépvonalaban kell el-
helyezkednie.

Allitsa szembe a kipufogoszele-
pek vezérm j tengelyén Iéve jel6-
Iést (3) a vezérm jtengely-jelad6
menetes furataval (4).
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Szerelje fel :

- avezérmjszijat,

- avezetEgorgCEt. Kenje be a
rogzitEcsavart Loctite Frene-
tanch anyaggal és huzza
meg azt 5daNm nyomaték-
kal.

MEGJEGYZES : a fEtengely se-
gédberendezéseket hajté szij-
tarcsajanak csavarja ujra fel-
hasznalhat6, amennyiben a
csavarfej alatti hosszusaga leg-
feljebb 49,1 mm (ellenkezE
esetben cserélje ki ezt a csa-
vart),

Szerelje fel a fEtengelyre a se-
gédberendezéseket hajté szij-
tarcsat (a csavart ne huzza
meg, 2 - 3 mm hézag legyen a
csavar és a szijtarcsa kozott).

15578S

15578-1S
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A vezérmjszij feszességének bedllitasa

EllenErizze, hogy megvan-e a 0,5 -1 mm hézag a
vezérm }tengelyek szijtarcsai és a rogzitEanyaik
kozott.

MEGJEGYZES : ne forgassa a feszitEgorgEt az
Oramutato jarasaval ellentétes iranyban.

Allitsa egyvonalba a feszitEgorgEn IévE jeldlése-
ket (6 és 7) egy 6 mm-es imbuszkulcs segitségével
a (B) nyilason keresztil.

‘%) 15649R1

Huzza meg a feszitEgorgt any4jat 0,7 daNm nyo-
matékkal.

MEGJEGYZES : ellenCrizze, hogy a vezérm ! tenge-
lyek anyai nem érintkeznek-e a szijtarcsakkal.
IdEnként nyomja a szijtarcsdkat a vezérm j tenge-
lyekhez.

Forgassa kdrbe hatszor a vezérm j vet a kipufogé-
szelepek vezérm jtengelyének szijtarcsajan ke-
resztll a Mot. 799-01 szerszam segitségével.

Szukség esetén allitsa egyvonalba a (6) és a (7) je-
I6léseket, meglazitva max. egy fordulattal a feszi-
tEgOrgE anyéjat, mikdzben a feszitkgorgEt egy 6
mme-es imbuszkulccsal ellentartja. Ezt kdvetEen
huzza meg az anyét 2,8 daNm nyomatékkal.

Allitsa egyvonalba a kipufogdszelepek vezérm!-
tengelyének szijtarcsajan IévE jelolést (8) a
vezérm jtengely-jeladd menetes furataval (9).

15740R

Huzza meg a fEtengely segédberendezéseket haj-
t6 szijtarcsajanak csavarjat 2 daNm nyomatékkal
(az FHP rogzitEcsap tovabbra is legyen a fEten-
gelyben).

TAVOLITSA EL AZ FHP ROGZITACSAPOT.
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Rogzitse a lenditEkereket a Mot. 582-01 szerszam
vagy egy nagymeéret} csavarhuzo segitségeével,
majd huizza meg a fEtengely segédberendezése-
ket hajté szijtarcsajanak csavarjat 115° + 15°-kal.

T
an

15108S

Rdgzitse a fEtengelyt az FHP rogzitEcsap segitsé-
gével, egyvonalba allitva a kipufogdszelepek ve-
zérm jtengelyének szijtarcsajan 16vE jelolést és a
vezérmjtengely-jeladd menetes furatat. Erre

azért van szukség, hogy az FHP rogzitEcsap a beél-
litbhoronyba és ne a fEtengely kiegyensulyoz6 fu-
rataba illeszkedjen be.

MegfelelE helyzet

15163-1S

Hibaés helyzet

Szerelje fel a Mot. 1535 szijtarcsa-rogzitE szersza-
mot (szerelje be a vezérm ; hdz kdzbensE fedelé-
nek csavarjat a furatba (5) a Mot. 1535 szerszam
régzitéséhez).

16078R3

Huzza meg a szivoszelepek vezérm j tengelye szij-
tarcsgjanak rogzitEanyajat 3 daNm nyomatékkal,
majd 90°-kal.

Huzza meg a kipufogészelepek vezérm j tengelye
szijtarcsajanak rogzitEanydjat 3 daNm nyomaték-
kal, majd 90°-kal.
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Tavolitsa el a Mot. 1526 bedllitészerszamot, a Téavolitsa el a Mot. 1054 FHP rogzitEcsapot.
Mot. 1535 szijtarcsa-rdgzitE szerszamot és a Mot.
1054 FHP rogzitEcsapot. EllenCrizze, hogy a feszitEgorgE nyelvei egyvonal-

ban vannak-e. Ha nincsenek egyvonalban, ismé-
telje meg a feszitési mj veletet.

A bedllitas és a szijfeszesség ellenErzése
Lazitsa meg maximum egy fordulattal a feszitE-
A szijfeszesség ellenErzése : gorgCE anyajat, mikdzben a feszitEgorgEt egy 6
mme-es imbuszkulcscsal ellentartja.

Forgassa korbe kétszer a fEtengelyt az 6ramutat6

jarasaval megegyez€E iranyban (a vezérm j oldalrdl Allitsa egyvonalba a feszitEgorgEn IEvE jeldlése-
nézve). A két fordulat vége elEtt (amikor a kipufo- ket és huizza meg véglegesen az anyat 2,8 daNm
goszelepek vezérm j tengelyének szijtarcsajan lé- nyomatékkal.

VEC jel6lés fél foggal a vezérm | tengely-jeladd me-
netes furata elEtt helyezkedik el) illessze be a

Mot. 1054 FHP rogzitEcsapot (erre azért van szik- A vezérm| beallitasanak ellenErzése

ség, hogy a régzitEcsap a kiegyensulyozofurat és

a beallitonyilas kozott legyen), majd forgassa a A vezérm] beéllitdsanak ellenErzése elCtt ellenC-

vezérm jvet a beallitasi helyzetbe. rizze a feszitEgorgEn Iéve jelolések megfelelE
helyzetét.

Illessze be a Mot. 1054 FHP rogzitEcsapot (ellenE-
rizze, hogy a kipufogészelepek vezérm j tengelyé-
nek szijtarcsajan Iéve jelolés és a vezérm j tengely-
jelad6 menetes furata egyvonalban helyezkedik-e
el).

Illessze be erCltetés nélkuil a Mot. 1526 bedllito-
szerszamot a vezérm j tengelyek végén IévE hor-
nyokba (melyeknek vizszintes alsé helyzetben kell
lennilik). Amennyiben a szerszam nem illeszthetE
be, végezze el ismét a vezérm| és a szijfeszesség
beallitasat.

Mot.1526

15740-1S

16077R
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MOTOREGYSEG ES A MOTOR ALSO RESZE 10

A motor felujitasa

Szerelje fel :

- az FHP rogzitEcsap részére ké-
szUlt furat zarocsavarjat, miu-
tan a menetes furatot beken-
te egy csepp RHODORSEAL
5661 anyaggal,

- avezérmjhaz kozbens€ fede-
Iét, meghuzva a rogzitEcsava-
rokat 1 daNm nyomatékkal,

- avezérmjhéaz felst fedelét
(2), meghtizva a rogzitEcsava-
rokat az elEirt nyomatékkal
(M10:35daNm, M8 :

2,5 daNm),

15578-2S

15578-5S

10-100



MOTOREGYSEG ES A MOTOR ALSO RESZE 10
A motor felujitasa

- avezérm|szij felsE védEbur-
kolatat.

15578-3S

- asegédberendezések ekszijat, elforgatva a csil- MEGJEGYZES : a segédberendezések ékszijat fel-

lagkulcsot jobbra. tétlendll ugy szerelje fel, hogy a szijtarcsak belsE
oldalon IévE hornyai (X) szabadon maradjanak.
Rdgzitse a feszitEgorgEt egy 6 mm-es imbusz-
kulccsal (1).

15579-1R

Feltétlenil forgassa kérbe kétszer a motort, hogy
az ékszij megfelelEen elhelyezkedjen.
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MOTOREGYSEG ES A MOTOR ALSO RESZE 10
A motor felujitasa

Szerelje fel : - agyujtokabelek tartoelemét és a gyujtoteker-
- az uj alatéttel ellatott nagynyomasu tizema- cset (ellenErizze, hogy a gyujtokabelek nem
nyagszivattyut, meghuzva a rogzitEcsavarokat érintkeznek-e a szivocsonk alsé részével),

1,2 daNm nyomatékkal,

- anagynyomasu csEvezetéket,

- az EGR szelep tartéeleme és a csEcsonk kozott
IéVvE tomitést,

15617S

- akipufogobszelepek vezérm j tengelyének uj to-
mitEdugdjat a Mot. 1488 szerszam segitségé-
vel,

15615S

- aszivocsonkot, meghuzva a rogzitEcsavarokat
az elGirt nyomatékkal (M 8 : 3,5 daNm, M 6 :
1 daNm),

15645R
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MOTOREGYSEG ES A MOTOR ALSO RESZE 10
A motor felujitasa

- alevegE-rezonatort.

Szerelje le a motort a Mot. 790-
03 tartélaprol.

Szerelje fel a kipufogocsonkot,
meghuzva a rogzitéseket 1,8
daNm nyomatékkal a szomszé-
dos abran lathat6 sorrendben.
Amennyiben a tEcsavarok az
anyakkal egyidej}leg megla-
zultak, feltétlendil hasznaljon
egy-egy csepp Loctite FRENE-
TACH anyagot.

15619R1
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MOTOREGYSEG ES A MOTOR ALSO RESZE
A motor felujitasa

10

Szerelje fel a lambda-szondat és
huzza meg azt 4,5 daNm nyoma-
tékkal a Mot. 1495 szerszdmmal.

MEGJEGYZES : ellenCrizze, hogy
a kipufogocsonk hEvédElemeze
megfelelCen helyezkedik-e el a
lambda-szondahoz és a kipufo-
gocsonkhoz képest, hogy elke-
rulhetC legyen a lambda-szonda
csatlakozojanak megolvadasa.

Szerelje fel :

- az EGR szelepet, meghuzva a
két rogzitEcsavart 2,7 daNm
nyomatékkal,

- akipufogocsonk felsE hEvé-
dElemezét, meghuzva a rog-
ZitEcsavarokat 1 daNm nyo-
matékkal.

16080S

N
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1607951
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