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MOTOREGYSEG ES A MOTOR ALSO RESZE 10
Bevezetés

A JAVITASI UTMUTATO HASZNALATA

Ez aJavitasi Utmutaté harom nagy részb€l all :
- jellemzEk,

- amotor szétszerelése,

- amotor 0sszeszerelése.

Az egyes szerkezeti elemek gépkocsin tortén€ javitasaval kapcsolatban lasd a gépkocsi Javitasi Utmutatojat.

MERTEKEGYSEGEK

- Valamennyi méret mm-ben van megadva (ettEl eltérE jelzés hianyaban).

- A meghuzési nyomatékok : daNm-ben vannak megadva (1 daNm = 1,02 mkg).
A t}réshatarok nélktl megadott szégben tdrténE meghuzasok tjrése : + 3°.

- Atjréshatarok nélkial megadott meghuzasi nyomatékok tjrése : + 10%.

- A nyomésértékek bar-ban vannak megadva.
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MOTOREGYSEG ES A MOTOR ALSO RESZE 10
RoOntgenrajz
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RoOntgenrajz
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MOTOREGYSEG ES A MOTOR ALSO RESZE
Azonositas
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A motor azonositasa egy, a motorblokkra szege-
cselt tabla segitségével torténik.

1. valtozat

Az aldbbiakat tartalmazza :

1:
Tipus és a motor jelzEszama.

2:
Gyartasi szam.

74774-1R

81339R

2./3.14. véltozat
Az aladbbiakat tartalmazza :

A:
Motor tipusa.

B:
Jovahagyasi bet ] jel.

C:
Renault azonositojel.

D:
Motor jelzEszama.

E:
Motor gyartasi szama
(elEtte a motor jelzEszama megismételve).

F .

A motort 6sszeszerelE Gizem azonosité
jeldlése.

/

00000000

78404R
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MOTOREGYSEG ES A MOTOR ALSO RESZE

Azonositas

10
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A motort dsszeszerelE lizem azonosito jelélései
(F jelzés)

40XV ZIrX<e-"IOTMTMO®>

CACIA

Choisy le Roi

Cléon

Fasa

Fasa CKD

Francaise de Mécanique
Grand Couronne
Renault Marine (MECAGIR)
Renault Mexiko
Billancourt

Délafrikai Kdztarsasag
Argentina

Kolumbia

Mexiko

Tajwan

Torokorszag

Uruguay

Venezuela
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MOTOREGYSEG ES A MOTOR ALSO RESZE

10

Motortipusok
e . Henger-
- 1
Motor Jel;CE Gépkocsi Siritési arany Furat Loket ' rtarta-
szam X/1 (mm) (mm)
lom (cm3)
A-7-10 1181 o3
C-7-11 2370-2430 *
D.7.12 1128-1128(GPL)-210B-5128 } 9,5
210B(GPL)-2370(GPL)
688 E-7-13 | 1227-1397-2387-1247 o 70 2 1108
7-93 1247-1397 o
10 1181 93
B-7-10 1181 7135
H-7-14 1128-2370-3C2370 9,5
F-7-15 B/C/S371-L421 9,2
J-7-18 210B-2370-239B-1128-3C2370 8,3
7-19 210B(GPL)-2370(GPL) 83
7-20 B/C371-L421 9,2
7-26 1227-1397-2387 9,5
G-7-50 B/C/F /5401 9,5
ClE 7-52 B/C/F401 9,5 0 72 1108
7-00 B/C/S571 8,8
7-60 B/C/F /5401 8,8
7-54 B/F401 8,3 vagy 8,8
7-62 F401 8,8
7-64 F40T 8,8
7-56 B/C/F40H 8,8
A-7-10 1222-1392 9,2
7-10 1222-1392-2382 9,5
689 1o 1595 83 65 72 956
7-95 1242 9,5
B-7-06 F400 8,6
C-7-08 112C-210C 83
cic A-7-00 B/C/S400 9,2 65 2 956
A-7-00 B/C/S400 9.7
M-7-19 1225-1395 8,2
K-7-24 1226-1396-2386 8
D-7-25 1224-1394 9,5
810 o8 1o9% 0r 73 77 1289
H-7-29 1225TA-1395TA 9,5
7-94 1244 9,5
7-25 1223 10
C-7-26 122B 8,6
840 O 8950 0 76 77 1397
B-7-30 8220 7,3
7-28 1228 8,6
C6l e 1598 o 76 77 1397
C7K A-7-00 8221 7,3 76 79 1430

GPL : g4dzuzem; autdk

10-6




MOTOREGYSEG ES A MOTOR ALSO RESZE

10

Motortipusok
e oz . Henger-
Motor Jel;CE Gépkocsi Siritési arany Furat Loket ' rtarta-
szam X/1 (mm) (mm)
lom (cm3)
D-7-00 TXX0 8,2
G-7-01 PXX0 8,2
M-7-12 1229TA-1399TA 9,2
A-7-20 1340-1350-1360-2350 9,2
A-7-20 1340 9,5
847 E-7-20 1340 8,2 76 77 1397
B-7-21 1340TA 9,2
B-7-21 1340TA 8,2
7-22 1359 9,2
7-25 1229-1399 8,8
7-29 1229TA-1399-TA 8,8
J-7-15 B/C/S372-L.422 9,2
L-7-60
7-64 B/C/L375 8
7-70
A-7-68 B/C/F402 9,2
(O 7-82 C405 7,9 76 77 1397
7-84 C405 8
7-80 B/C/F402 9,2
7-42 B/C/L531 9,2
7-00 TXXO0 8,2
7-88 C405 7,9
pP-7-13 1229-1249 9,2
L-7-17 B373-1L423 9,2
N-7-18 B/C373TA-L423TA 9,2
7-56 B373-1.423 9
7-57 B/C373TA-L423TA 9
7-66 B/C373-L423-B/L53H 9,2
7-67 B/C373TA-L423TA 9,2
M-7-80 C403 9,2
7-88 C403 9,2
Q-7-81 C403TA 9,2
C2] 7-70 B/L48D 9,2 76 77 1397
7-98 C403 9,2
7-94 B/C373 L423 9,2
7-68 B/C373 L423 9,2
7-20 B/C37R L42R 9
7-76 B/L53H 9,2
7-72 B/C/L53P 9
730 B/C37C L42C 9
784 B/C40M 9
782 B/C40J 9
789 B/C40] 9,2
C3J 9 | escrraor 9 7,6 77 1397
760 B/C/F407
762 F407
C3J 710 B/C/L/S532 9 75,8 77 1390
756 B/C37A L37A
700
710 B/C/L/S375 9,2
722 B/C/S40F 9,2
Cl1G 726 FAOF 9.2 71,5 77 1237
730 X530 9,2
702 B/C/S40F 9,2
700 C063-S063
702 C064-S064
C3G 720 B/C/S577 9,2 74 72 1239
710 F406

10-7




MOTOREGYSEG ES A MOTOR ALSO RESZE 10
Metszeti rajz és meghuzasi nyomatékok (daNm) @

840 - C6J - C7K motorok

12-15
\
1,2
; " 3
A e <
- : - g C7K
' 840-30
b o ~d i A I ol o 11
L] T 13
-_'-_._-"f‘_ :"_—1_ '7____q¢'-- _‘7"' _‘: _
r -3 il
| i : ! ;
i iy, _ /
]
i
5
— 45-5 — 55-6,5
88237G

* Lasd a 15. és a 16. oldalt.
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MOTOREGYSEG ES A MOTOR ALSO RESZE 10

Metszeti rajz és meghuzasi nyomatékok (daNm)

688/C1E - 689/C1C - 810 - C1G - C3G motorok

- -

vt
\\‘:_‘l' ar:
&%ﬁ'
) I 1

688/C1E - C1G - 689/C1C motorok ;35

810 C3G motorok 45 X=40:8 80443G
X=45:11

*6,5-7 4139 automata sebességvalto

*45-5 MB1 automata sebességvalto

** |_4sd a 15. és a 16. oldalakat.
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MOTOREGYSEG ES A MOTOR ALSO RESZE 10
Metszeti rajz és meghuzasi nyomatékok (daNm) @

847 - C1J - C2J - C3J motorok

*k*k

15-2

N

5*
!
O
g !
\
X=40:8
X=45:11
X D
3
5 C1J Turbdé 45 55-6,5
74896-3G

*6,5-7 4139 automata sebességvalto
*45-5 MB1 automata sebességvalto

*** | 4sd a 15. és a 16. oldalakat.
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MOTOREGYSEG ES A MOTOR ALSO RESZE
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Metszeti rajz
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Osszes tipus, kivéve 840 - C6J - C7K motorok
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MOTOREGYSEG ES A MOTOR ALSO RESZE 10
Metszeti rajz

1000041

840 - C6J - C7K motorok

80370G
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MOTOREGYSEG ES A MOTOR ALSO RESZE
Kenési vazlat

10

77228-2R
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MOTOREGYSEG ES A MOTOR ALSO RESZE 10
Kenési vazlat
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MOTOREGYSEG ES A MOTOR ALSO RESZE 10
JellemzEk

HENGERFEJ
Motor : 8sszes tipus
Az els€ atvizsgéalas alkalméaval nem kell a hengerfejcsavarokat tjrahuzni, és nem kell a szelephimbéakat bealli-

tani.

MEGJEGYZES :
A hengerfejtémitések csomagolasan egy piros vagy zéld matrica talalhato, mely az anyagminEségre utal
(azbeszttartalmu vagy azbesztmentes). A hengerfejcsavarok meghuzasi modszere ettCl fligg.

FIGYELEM !
AZBESZTTARTRALMU HENGERFEJTOMITES
Az azbesztpor belélegzése karos az egészségre. AZBESZTMENTES HENGERFEJTOMITES
Tartsa be a biztonsagi elEirasokat.

(ZOLD)

(PIROS)

A HENGERFEJCSAVAROK MEGHUZASA

MEGHUZASI SORREND (Osszes tipus)

OJORONOXO;
OJORONONCT)

|

90775S

10-15



MOTOREGYSEG ES A MOTOR ALSO RESZE 10

JellemzEk

A HENGERFEJCSAVAROK MEGHUZASANAK ME-
NETE

Azbeszttartalmu hengerfejtomités esetén :

Kenje be motorolajjal a meneteket és a csavarfe-
jek felfekvC feltletét.

Emlékeztet€E :

A hengerfejcsavarok helyes meghuzasanak bizto-
sitdsahoz szivassa ki egy fecskendEvel az olajat a
hengerfejcsavarok rogzitEfurataibol.

Az aldbbi sorrendben jarjon el :

ElsE meghuzas (lasd a tablazatot) :

Meghuzasi
Motorok nyomatékok (daNm)
Cl1G-C3G
688 - C1E
689 - C1C
o o 55-6,5
C2J-C3J
C1J (kivéve turbo)
C1J (turbo) 6-65
840-25 7
840-26 - C6J
C7K
840-30 "

A szelephézagok beallitasa
Jarassa a motort 20 percig.

Allitsa le a motort, varjon 2,5 6rat, majd végezze

el a hengerfejcsavarok Ujrahuzasat :

- lazitsa meg az 1. csavart 180°-kal, majd huzza
meg az elEirt nyomatékkal,

- veégezze el ugyanezeket a mjveleteket a tobbi
hengerfejcsavarnal is, a meghuzasi sorrend fi-
gyelembevételével.

Allitsa be a szelephézagokat.

A hengerfejcsavarokat nem kell ujrahuzni.

Azbesztmentes hengerfejtomités esetén :

Kenje be motorolajjal a meneteket és a csavarfe-
jek felfekvE feltletét.

Emlékeztet€E :

A hengerfejcsavarok helyes meghuzésanak bizto-
sitadsdhoz szivassa ki egy fecskendGvel az olajat a
hengerfejcsavarok rogzitEfurataibol.

Az alabbi sorrendben jarjon el :

ElsE meghuzas : 2 daNm

Masodik meghuzés (szégben) : 90° £ 4°
OJONOJONN=
oJoxoxcychs=

90775S

Vérjon legalabb 3 percet.

Lazitsa meg az 1. csavart, majd :

elsE ujrahuzas : 2 daNm
maésodik ujrahuzas (szégben) : 90° £ 4°
Végezze el ugyanezeket a m}veleteket a tobbi
hengerfejcsavarral is, a meghuzasi sorrend figye-
lembevételével.

Allitsa be a szelephézagokat.

A hengerfejcsavarokat nem kell ujrahuzni.

10-16




MOTOREGYSEG ES A MOTOR ALSO RESZE

10

JellemzEk
HENGERFEJ
MOTORTIPUS 810 840-C6J
MOTOR JELZASZAMA M-7-19 | K-7-24 | D-7-25 7-25 7-50 C-7-26 7-30 [B-7-30
G-7-26 (1. véltozat) 7-28
H-7-29 el 7-50
7-94 (2. véltozat)
*%*
A SZELEPHEZAGOK
BEALLITASA (mm) : HIDEGEN MELEGEN HIDEGEN HIDEGEN HIDEGEN
- SZIVOSZELEPEK 0,15 0,18 0,20 0,25 0,30
- KIPUFOGOSZELEPEK 0,20 0,25 0,25 0,30 0,40
TOMITAFELULET MAX. 0.05
DEFORMACIOIA (mm) '
HENGERFE]
MAGASSAGA (mm) : *
- NORMAL 72,80 74,40 72 79,30 79,80 79,30 80,20 80,80
- JAVITOTT 72,05 73,90 71,50 - - - - -
MEGENGEDETT MAX. 0.50 )
MEGMUNKALAS (mm) '
EGESTEREK
TERFOGATA (cm3) 39,20 40,90 33,80 43,00 45,30 43,00 47,20 150,00
* Gyuijtas bedllitasa : 6° < X<10°
** Jel6lés (J) a hengerfejen, vastagabb hengerfejtomités : 1,9 mm

*k%k

1,4 mm vastagsagu hengerfejtomités

10-17



MOTOREGYSEG ES A MOTOR ALSO RESZE 10
JellemzEk

HENGERFEJ
MOTORTIPUS Cl1G 688 - C1E 689 - C1C
MOTOR 7-00 |B-7-10 |C-7-11 7-00 7-54 | 7-10 7-10 |A-7-10 |A-7-00| 7-06 | 7-08
JELZASZAMA 7-22 J-7-18 -10 7-56 | (72-es | (73-as | 7-95
7-26 A-7-10| D-7-12 | 7-62 |évjarat) | évjarat-
7-30 7-19 E-7-13 | 7-64 tél
7-10 H-7-14 | 7-60 kezdve)
7-02 F-7-15
G-7-50
7-20, 7-26
7-52,7-93
A SZELEPHEZAGOK
BEALLITASA (mm): HIDEGEN MELEGEN
- SZIVOSZELEPEK 0,15 0,18
- KIPUFOGO- 0,20 0,25
SZELEPEK
TOMITAFELULET
MAX. DEFORMA.- 0,05
CIOJA (mm)
HENGERFE]
MAGASSAGA (mm) :
- NORMAL 70,60 | 74,10 | 72,00 70,15  [70,90 | 72,00 72,80 |[71,55 |70,90 [72,20 (72,80
- JAVITOTT 70,10 | 73,60 | 71,50 69,65 [70,40 | 71,50 72,30 |[71,25 |70,40 [71,70 (72,30
MEGENGEDETT MAX.
MEGMUNKALAS - 0,50 - - 0,30 0,50
(mm)
EGESTEREK
TERFOGATA (cm?) 31,90 | 39,60 | 33,80 27,80 (30,07 | 33,30 36,00 (32,20 |30,07 [34,04 (35,98

10-18




MOTOREGYSEG ES A MOTOR ALSO RESZE
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JellemzCEk
HENGERFEJ
MOTORTIPUS 847-C1J-C2J C3G C3J C7K
Motor D-7-00 | M-7-12 | 7-67 | 7-22 | A-7-20 | 7-25 | 7-20 | L-7-60 | 7-94 768 | 7-00 |7-60~ | A-7-00
jelzEszama G-7-01 | P-7-13 | A-7-68 7-29 | 7-56 7-64 772 | 702 |7-62%+ o
E-7-20 | J7-15 | 7-70 7-57 7-70 776 | 7-10 |7-10
B-7-21 | N-7-18 | M-7-80 7-30 7-82 7-80 | 720 |7-00
C13700 | A-7-20 | Q-7-81 7-82 7-84 7-88 7-02
B-7-21 7-84 7-42 7-98 7-56
7-66 7-88 7-89
L717
Szelephézagok Hide- Hide-
beallitasa (mm) Hidegen Melegen gen Hidegen Melegen gen
- szivoszelepek 0,15 0,18 0,20 0,15 0,18 0,30
- kipufogo- 0,20 0,25 0,25 0,20 0,25 0,40
szelepek
TomitEfelulet
max. deformé- 0,05
cidja (mm)
Hengerfej ma- *
gassaga (mm)
- normél 734 | 71,70 | 71,70 | 72,85 | 71,80 [72,80 [ 7250 | 7350 | 7250 | 7220 | 7145 | 7250 | 81,00
- javitott 72,9 - - 71,85 | 71,30 |72,30 | 72,00 - 7200 | 7170 | 7095 | 72,00 -
Megengedett
max. megmun- 0,50 ) 0,50
kalas (mm)
Egésterek
) 42,90 | 37,00 | 37,00 [37,20 | 3550 [39,20 38,30 | 4340 | 3832 3710 |3175 | 3832 | 5090
térfogata (cm3)
* C1J-60-64-70-84 (syritési arany : 8) hengerfejtomités vastagsaga 1,4 mm
C1J-82 (syritési arany : 7,9) hengerfejtomités vastagsaga 1,8 mm

**

*k*k

2,4 mm vastagsagu hengerfejtomités
Feltétleniil vastagabb hengerfejtomitést kell felszerelni (+ 0,5 mm)

10-19
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JellemzCEk

SZELEPVEZETAK

688 C1G-C3G 840-25 840-26 840-30

689 C1C 700 840-26 (2. valto- | C7K-00

810 847-00-01-12-20-21-22- (1. vélto- zat)

C1lE 25-29-05-06-99 zat C6J

C3J C1J-15

C2J-13-17-18-56-57-66-
67-68-80-88
BelsE atmeérE (mm) 7 8
KUISE atmért
e, 11 vagy 11,25 13,1 vagy 13,25

Névleges felujitasi méret % 24
SzelepvezetEk dElésszoge :
- szivoszelepek 170 23°
- kipufogoszelepek 25°
SzelepvezetE helyzete a szelepuiléshez
képest (mm) :
- szivoszelepek A 30,5 vagy 27,2 C:375()|C:37(2) |C:345
- kipufogoszelepek B:252 D:28,8 D:288 |D:28,8

(1) SzelepvezetE L : 45 mm

(2) SzelepvezetE L : 44,5 mm

A szelepvezetE furata a hengerfejben kb. 0,1 mm-rel kisebb legyen a szelepvezetE kilsE atmérEjénél a meg-
felel€en szoros illeszkedés biztositdsahoz.

71865R

73530R

(60b4R
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JellemzCEk
KIPUFOGOSZELEPEK
688 840-25-26-30
689 C6J-28-50
810 C7K-00
847
ClE
C2)
C3J
ClG
CiC
Cu
C2)
C3G
Szelepszar atmért 7 8
Kupszdg 90°
Szeleptanyér atmérE 30,3 vagy 29 34,5
SZIVOSZELEPEK
810 840-25-26-30
847 C6J-28-50
C1l C7K-00
C2)
C3J
ClG
688
689
ClE
Ci1C
C3G
Szelepszar atmérE 7 8
N 120° . , .
Kupszdg (1. valtozat) 90° (2. véltozat) 90
Szeleptanyér atmérE 34,2 34,2 vagy 33,5 38,7
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MOTOREGYSEG ES A MOTOR ALSO RESZE
JellemzEk

10

SZELEPRUGOK

- A szivo- és a kipufogoszelepek rugoi azonosak.

- Arugo kisebb menetemelkedés} oldalat a hengerfej felEli oldalra helyezze.

688

C1E 840 - C6J- C7K

C1J

C2J

689

810

cic

Ci1G KUIsE rugé BelsE rugo

C3G

847

C3J

1. Kivitel 2. kivitel
HuzalatmérE (mm) 3,4 34 4,2 2,4
BelsE atmérE (mm) 21,6 21,6 25 18,6
Terhelés nélkuli hossz (mm) 422 46,9 441 38.9
(kb.)
Hossz (mm) az alabbi terhelések
alatt : 31
- 6 daN
234
- 13,1 daN
32
- 20 daN
37
- 21 daN
32
- 25,2 daN
25
- 36 daN
24,5
- 38 daN
29,4

- 50 daN
Tekercselési irany jobb bal
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JellemzEk

10

VEZERMUTENGELY

688-11

810-19-
94
688-12-
13
847-12-
29
C1E-14-
15-18-
7-19
20-26-
50-52-
54-56

C1C-00-
7-06-
7-08
C1J-15-
60-64-
68-84-
42-80
C2J-13-
18-56-
57-67-
81-76-
42-94-
70-72-
720-
730-
782-
784-
7-68-
7-89
C3J-
762-
760
7-10
756
C1G
C3G
C1E
700
760
762
764

689-10-
95
847-25
688-10

810-24-
25-26-
29
847-20-
21-22
C2J-17-
66-80-
88

840-25
C6J-28

840-26
C6J-28-
50

840-30
C7K-00

847-00-
01
C1J700

C1J-82-
88-70

(mm)

Oldaliranyu jaték

0,05 -

0,12

Vezérlési
diagramm (°) :
- AOA

- RFA

- AOCE

- RFE

14
38
53
15

12
48
52

12
56
56
12

18
54
53
23

22
62
65
25

30
72
72
30

10
54
54
10

28
52
66
14

15
45
53
15

14
66
54
26

Elméleti jaték a

szelepszarnal (mm)
- Szivoszelepek

0,35

- Kipufogo6szelepek

0,50

0,30

0,30

0,35

0,30

0,30

0,35

0,35

0,30

0,40

0,50

0,20

0,30

0,30

0,35

AOA : szivlszelep nyit az FHP elEtt
RFA : szivoszelep zar az AHP utan
AOE : kipufogdszelep nyit az AHP elEtt
RFE : kipufog0szelep zar az FHP utan

A szelepszar elméleti jatéka csak a vezérlési diagram ellenErzésekor érvényes, és nincs semmi kdze a szelep-
himbak m j kédési hézagaihoz.
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JellemzEk

SZELEPEMELA RUDAK

688 - C1E
689 - C1C
810
C1G - C3G 840-25-26 840-30
847-C1J- C3J C6J C7K
1. véltozat 2. véltozat 3. véltozat
Hosszusag (mm) (I)
- szivoszelepek 172,3 176,3 173,5 (1) 176 177,5
- kipufogoszelepek 203,5 205

(1) Felvaltja az 1. és a 2. valtozatot.

Hosszuséag (1)

86079R

SZELEPEMELA DUGATTYUK

KUIsE &tmérE (mm) :
- nevleges 19,00
- javitési 19,20
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10

JellemzEk
HENGERPERSELYEK
688 ClG 689 810 840 C3J C3G
ClE Cic C6J - C7K
847
C1J-C2J3-C3J
BelsE atmérE (mm) 70 715 65 73 76 75,8 74
Az alsé rész kdzpontositési
atmérGje (D) (mm) 5 785 80,6 78,6
Hengerperselyek tulnyulasa 0.04 -0.12 0,02 - 0,09
(X) (mm) ’ ’ (témités nélkiil)
Alaptémités tipusa Excelnyl (papir) tomitEgyjri
Alaptomités vastagsaga kék jel6lés
(mm) piros jel6lés -
z06ld jel6lés
A HENGERPERSELYEK ILLESZTESE A MOTORBLOKKBAN
688 - C1E
689 - C1C

847-C1)-C2)-C3J

840 - C6J

C7K

C3G

Hengerpersely magassaga (H) (mm)

95,005 - 95,035

94,910 - 94,880

Mélység (K) a motorblokkban (mm)

94,945 - 94,985

75615G
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10

JellemzCEk
DUGATTYUK
847 C1
688 689 ClI-C2J | 60-64 |840-26(1) | 840-30
840-25
cie | cic | B0 | ©1C (g% | 8284 |cerzsso | crk | €€
C3J 70-88
Dugattyucsapszeg | oo 57 |e2¢es64| 62 60,4 60,7 62
hosszusaga (mm)
Dugattyucsapszeg
kllsE atmérGje 18 20 18
(mm)
Dugattyucsapszeg
belsE atmérCije 11 136és12 12 11
(mm)
Szoros
Lazail- illesz-
lesztés} a | tés] a
pugat:[yusapszeg Szoros illesztés} a hajtdkarban, és laza a dugattyuban hajtolfar- hajto-
illesztése banésa | karban
dugaty- [éslazaa
tyuban | dugaty-
tyuban
Szerelési irany Nyil a lenditEkerék oldalan A dugattyucsapszeg nincs eltolva -
Harom
dugattyugyr; :
- egy tyzgy;r;
(vastagsag mm-
ben) 1,75 1,75 15
- egy tomitE-
ayiri
(vastagsag mm-
ben) 2 2 1,75
- egy olajlehuzé
ayiri
(vastagsag mm-
ben) 3,5 2 3

Dugattyugyr;
bevagasanak
szélessége

Gyaérilag beallitva kaphato

(1) MAHLE dugattyd

(2) FLOQUET - MONOPOLE (FM) dugattyu

(3) SMP dugattyu
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JellemzCEk
FATENGELY
CiG
689 - C1C
840 - C6J - 847 - C1J -
;. mggg:: - 810 688 - C1E CTK 2] - 0] -
' C3G

Csapagyszam 5
Csapégycsészék anyaga aluminium - 6n
Csapagyfedél csavarok 55-65
meghuizasi nyomatéka (daNm) R
Hossziranyu jaték (mm) 0,05-0,23

. . , 2,78
Hézagolo6 lemezek vastagsaga 2,78 -2,88-2,93 588 2,80-2,85
(mm) majd 2,80 - 2,85-2,90 - 2,95 2’93 2,90-2,95
GOrgEzott fEcsapok :
névleges atmérE (mm) 46 54,795 54,795
felbjitasi &tmérE (mm) 45,75 majd 54,545 54,545
megmunkalasi tjrés (mm) 0 +0,01 + 0,01

-0,02

GErgEzott hajtokarcsapok :
névleges atmérE (mm) 43,98
felujitasi atmérE (mm) 43,73
felujitasi atmérE (mm) 0
megmunkalasi tjrés (mm) - 0,02

Megjegyzeés :

letezik egy gyari felujitasi méret a cseremotorok esetén is

(a névleges méretnél 0,5 mme-rel kisebb).
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JellemzEk

10

Felujitas esetén a gorgEzésnek 140°-ban érintet-
lennek kell maradnia a nyilakkal jel6lt részen.

Ezek a részek az (E) és (F) metszeteken az dbran
lathaté mddon értelmezendEk.

| 79260-1G
HAJTOKAROK
810
ClG
688 - C1E C3G
689 - C1C 840 - C6J
C7K
847-C1J-C2J)-C3J
Csapagyfedél anyak meghuzasi nyomatéka (daNm) 3,5 4,5
Hajtokar szélessege (mm) 25 22,2

Csapéagycsészék anyagai

aluminium - 6n

Hajtokarfej oldaliranyu jatéka (mm)

0,31-0,60

840-30- C7TK - ahajtékarszem perselyes kialakitasu,
- a hajtokarfej és annak csapagycsészéje furatos, hogy lehetEveé tegye az olaj &tdramlésat.
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A Mot. 792-03 motortarto lap hasznalata

Csavarja be a B, E és F. menetes csapokat a motor-
blokk megfelelE helyeire.

81326R

Illessze a motort a motortarto lapra ;
- Bcsap a 3. furatba,

- Ecsap az 5. furatba,

- Fcsap a11. furatba.

Huzza meg a régzittanyakat.

80403-2R
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10

MENETES BETETEK HASZNALATA

A motor 6sszes menetes furata felujithatd menetes betétek hasznalataval.

SEGEDANYAGOK
Megnevezés Mennyisé Alkalmazaési terulet Rendelési szam
9 yiseg (SODICAM)
Ravitol S56 1 liter Alkatrészek tisztitasa. 7701421513
Décapjoint Bekenni TomitEfellletek tisztitasa. 77 01 405 952
Loctite FRENETANCH 1-2csepp FEtengely ékszijtarcsajanak 77 01 394 070
(elfordulas ellen biztosito és rogzitEcsavarja. FEtengely 1.
tomitEmassza) csapagyfedelének tomitése.
Loctite AUTOFORM 1-2csepp LenditEkerék felfekvE- 77 01 400 309
feltlete a fEtengelyen.
Loctite FRENBLOC 1-2csepp RégzitEcsavarok : 7701394071
(elfordulas ellen biztosito és - lenditEkerék,
tomitEmassza) - meghajtélemez,
- fEtengely,
- vezérmjtengely
lanckereke.
Loctite SCELBLOC 1-2csepp Vezérm ] tengely-haz 7701394 072
(ragaszto- és tomitEgyanta) zarédugoja.
KenCcsatornak zarédugoi.
RHODORSEAL 5661 - OlajteknC és vezérm j haz- 7701 421 042
fedél tomitése 77 01 404 452
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A HASZNALT MOTOR ELAKESZITESE A VISSZA-
SZALLITASHOZ

Tisztitsa le a motort, engedje le az olajatésa h}-
tEfolyadékot.

Hagyja a hasznalt motoron, vagy helyezze a szalli-
tédobozba :

az olajszintjelzCE palcat és annak vezetEcsovét,
a lenditEkereket vagy a meghajtdlemezt,

a tengelykapcsolo tarcsat és a kinyomaszerke-
zetet,

az Uzemanyagszivattyut,

a vizpumpat és lanckerekét,

a fEtengely lanckerekét,

a szelepfedelet,

SZUKSEGES INTEZKEDESEK A TURBOMOTOROK
UZEMBEHELYEZESEKOR

A motoron végzett olyan beavatkozasokat kdve-
t€en, melyeknél az olajvezetékeket is lekototték,

el kell végezni a turbokompresszor kenEkdrének
feltoltését az alabbiak figyelembevételével :

- kosse le a tapvezetéket a turbékompresszorrol
és toltse fel motorolajjal a turb6kompresszort,

- inditézzon a turbokompresszor kenEkdrének
feltoltése érdekében, amig a turbékompresszor
tapvezetékén keresztiil nem aramlik ki az olaj,

- kosse vissza a turbékompresszor tapvezetékeit,

- jarassa a motort alapjaraton, hogy az olajaram-
las ismét stabilizalédjon a turbokompresszor-
nal.

- agyujtogyertyakat,
- alancfeszit€t,

- anyomaskapcsol6t és a hEkapcsolot,

: OVINTEZKEDESEK A TURBOMOTOROK LEALLITA-
- azolajsz}rCt.

SAKOR

Ne felejtse el leszerelni :
- ahajlékony h}tEfolyadék cséveket,
- aszij(ak)at.

A gyujtas kikapcsolésa elEtt jarassa a motort kb.
30 masodpercig alapjaraton.

EllenkezE esetben, ha a motor fordulatszdmat
megnovelte és a turbokompresszor m | kédésbe
Iépett, a gyujtas kikapcsolasakor a tehetetlensége
kdvetkeztében tovabb forog kenés nélkul (a mo-
tor nem tizemel) és a turbina tengelye beragéd-
hat.

AZ UJ MOTOR BESZERELESE

Az uj motor beszerelésekor el kell végezni néhany

ellenErzést :

- ellenErizze a h}tEradiator, és az Uj motorral
nem szallitott csEvezetékek allapotat,

- ellenCrizze, hogy nincsenek-e szennyezEdések
a csEcsonkokban.

Az uj motor hengerfejcsavarjainak meghuzasat és
ujrahuzasat gyarilag elvégezték, tehat nincs szik-
ség utanhuzasra.
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Célszerszamok
Abra Ref. szam Rend’ele3| Megnevezés
szam
Mot. 61 00 01 199 900 Szerszam a szelepek megtartasahoz
686165
Mot. 104 00 01 309 900 Kdzpontositészerszam a
hengerfejtomitéshez
& 686215
| [:D Mot. 111 00 01 320 300 Sajtolorud
686255
Mot. 251-01 0000251101  MMerCoratarto (a hengerperselyek
tulnyulasanak ellenErzéséhez)
838125
Mot. 252-01 0000025201  |amasztolap ahengerperperselyek
tulnyulaséanak ellen€rzésehez
8381251
Mot. 330-02 00 00 033 002 Hengerfej tartészerszam (a DESVIL
allvannyal hasznalhat6 egytt)
688395
Mot. 382 00 00 038 200 Szeleprug6 6sszenyomo

73924-1S
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Célszerszamok
Abra Ref. szam Rend’ele3| Megnevezés
szam
il 78324-15
. A . . y
Mot. 500-03 00 00 050 003 §zerszam a vezérm 1tengely szimmering ki
és beszereléséhez
808715
Mot. 521-01 0000 052 101 Hengerpersely tartékengyel
n0
83390S
Mot. 574-22 00 00 057 422 Szer,s.z,amkeszlet a dugattyucsapszegek
cseréjéhez
 76641-151
Mot. 582 00 00 058 200 LenditEkerék rogzitE
7712151
K Mot. 720 00 00 072 000 Szerszdm a hengerfej kbzpontositasahoz
7878551
. o ais .
Mot. 761 0000076100  S2erszam avezerm;lanc mechanikus
feszitEjének le- és felszereléséhez
Mot.792-03 0000 079 203 Motortarté lap (a DESVIL allvannyal

8291951

hasznalhat6 egydtt)
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Célszerszamok
Abra Ref. szam Rend’ele3| Megnevezés
szam
) L A
E@ Mot. 876 00 00 087 600 Csap’agy’lehuzo (avezérmjtengely 5.
csapagyahoz)
‘E%%!’ 844315
. M WAo et
Mot. 964 0000096400  J2°rszam avezerm,haz tomitesenek
% kdzpontositasahoz és felszerelésehez
866755
| |
. S .
Mot. 1 158 0000115800  Szerszamafktengely vezermj felEli
szimmeringjének beszereléséhez
931508
Mot. 1+129_01 0000 112901 Szerszam a fEtengely tengelykapcsol6 felEli
Mot. 1 129-02 0000 112 902 szimmeringjének beszereléséhez
Mot. 1 335 00 00 133 500 Fogo a tomitEgy jrj khoz
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Abra

Ref. szam Rend’ele3| Megnevezés
szam

833918

Szoritobilincs a dugattyugy jr ; kkel ellatott dugattyuk hengerbe szereléséhez (az
0sszes motortipushoz)

Mardkészlet a szelepulések megmunkélasdhoz
(CERGYDIS C108 NEWAY).

SzelepemelE szerszam
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MOTOREGYSEG ES A MOTOR ALSO RESZE 10
A motor felujitasa

A HENGERFEJ ROBBANTOTT ABRAJA

Osszes tipus, kivéve 840 - C6J - C7K motorok

A - Osszes tipus, kivéve C1] turbo

B - Cl1lturbo 80482R
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A motor felujitasa

A HENGERFEJ ROBBANTOTT ABRAJA

840 - C6J - C7K motorok

804818
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A motor felujitasa

A MOTOR SZETSZERELESE Osszes tipus, kivéve 840 - C6J - C7K motorok

Uritse le :

- azolajat az olajteknEbl,

- amotorblokkban maradt h ] tEfolyadékot a csa-
var (1) segitségével.

80469R

840 - C6J - C7K motorok

73535R

Ezt kdvetEen ne felejtse el visszaszerelni és meg-
huzni a csavart (1).

Szerelje le :

- ahengerfejen I1évE elemeket (pl. szivo- és Kipu-
fogdcsonk, turbokompresszor, gyujtéberende-
Zés vagy gyujtaseloszto),

- aszelepfedelet,

- aszelepemelE rudakat, és helyezze el ezeket a
megfelelE sorrendben,

- ahengerfejcsavarokat, a gyujtéberendezés ol-
dalan IévE kdzponti csavar (A) kivételével, me-
lyet csak meglazitani kell, mert a hengerfej kz-
pontositécsapja e csavar alatt helyezkedik el.

78736R
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A motor felujitasa

A hengerfejtémités a hengerfejre, a motorblokk- Szerelje ki a hengerfejcsavart (A).

ra és a hengerperselyekre van ragadva, ezért

rendkivil fontos, hogy ne emelje fel a hengerfe- Téavolitsa el a hengerfejet.

jet, mert ebben az esetben a hengerperselyek al-

so része elvalik és szennyezEdés jut be ide. Szerelje fel a Mot. 521-01 hengerpersely tartoken-
gyelt.

Forgassa el a hengerfejet a kozpontositocsap ko-
ral (itt a hengerfejcsavar a helyén maradt), hogy a

hengerfej elvaljon a motorblokktol. Mot. 521-01

A hengerfej elvalasztasahoz Gisse meg annak vé-
geit egy fakalapaccsal ugy, hogy a hengerfej viz-
szintes sikban elfordulhasson.

85403R

" il Il i Szerelje le a szelephimba-tengelyt.
I_ |

csavlr (A)

86080R
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10

TISZTITAS

- rendkivul fontos, hogy ne sértse meg az alumi-
niumbdl készilt tomitEfellleteket,

- hasznaljon Decapjoint anyagot a letapadt t6-
mitésrészek feloldddéhoz,

- hordja fel a Decapjoint anyagot a tisztitandé
felletre, varjon kb. 10 percet, majd tavolitsa el
a tomitésrészeket egy fabol készult lap segitsé-
gével,

92076S

- e mjvelet kdzben ajanlatos védEkeszty jt visel-
ni.

Ezt a tisztitasi m ] veletet 6vatosan végezze, hogy
elkerllje a szennyezEdések bejutasat a szelep-
himba-tengely olajnyomé vezetékeibe (a motor-
blokkban és a hengerfejben talalhatok).

Ha nem tartja be a fenti utasitast, fennall a sze-
lephimbékban 1évE kenEfuratok eltomEdésének
veszélye, mely a vezérlEbutykok és a szelephim-
bak surlédéfeltileteinek gyors tonkremenetelét
eredményezi.

A TOMITAFELULET ELLENARZESE

EllenCGrizze egy mérEléc és egy hézagmér€ segit-
ségével a tomitEfelllet deformacigjat.

Megengedett deformacid (X) = 0,05 mm.

74544R

Osszes tipus, kivéve 840 - C6J - C7K motorok
Szlikség esetén végezze el a tomitEfeltlet meg-
munkalasat.

840 - C6J - C7K motorok

A tomitEfelilet megmunkaldsa nem engedélye-
zett.
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A motor felujitasa

10

- Szerelje a hengerfejet a Mot. 330-02 tartoszer-
szamra.

=y 81341R

A Facom U43L (vagy ezzel megegyezE) szerszam
segitségével :

- nyomja dssze a szeleprugokat, és szerelje ki :
- a kupos félgy jriket (1),
- a felsE rugdtanyérokat (2),
- a szeleprugokat (3) (a rugok kisebb menete-
melkedés} oldala a hengerfejnél van),
- az also rugotanyérokat (4).

1

i
(24
I"'

IFLILETLLEILEL AT 040,

fISLLEIS L1714 17

76595G

A : 6sszes tipus, Kivéve 840 - C6J] - C7TK
B :840-C6J-C7K
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A FELGYURUK AZONOSITASA

Osszes tipus, kivéve 840 - C6J - C7K motorok
Kétféle kialakitasu lehet :

A szelepszarakat a szivészelepek esetén (A) és a
kipufogoszelepek esetén (B) kiilénbozE félgy jrik
tartjak.

vagy

A szivo- és a kipufogoszelepek félgy irii (B) azo-
nosak.

88555-1R

840 - C6J - C7K motorok

A szivé- és a kipufogbszelepek félgy jrii azono-
sak.

885555

Szerelje le:

A félgyiriket, a felsE rugétanyérokat, a szelepru-
gokat, a szelepeket, a szelepszar szimmeringeket
(a Mot. 1335 fogdval) és az also rugétanyérokat.

97731R

Helyezze el az alkatrészeket a megfelelE sorrend-
ben.
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A motor felujitasa
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A SZELEPULESEK MEGMUNKALASA

SZIVO- ES KIPUFOGOSZELEPEK

Osszes tipus, kivéve 840 - C6J - C7K motorok

1. valtozat

2. valtozat

Kupszdg : (a)
- szivészelepek
- kipufogoszelepek

120° 90°

90°

TomitEfelulet szé-
lesség (mm) (X) :

- szivoszelepek

- kipufogoszelepek

1,1-15

840 - C6J - C7K motorok

Kupszdg : (a)
- szivoszelepek
- kipufogoszelepek

90°

TomitEfeltlet szé-
lesség (mm) (X) :
- szivészelepek
- kipufogoszelepek

15-18
1,7-2

- A szelepulés tomitEfeltletének megmunkéléasa
az 0 7 és O 8 mm-es vezetEcsapokkal, illetve a
208-as és a 213-as maroszerszamokkal torténik

(valtozattél fuggEen).

Illessze a vezetEcsapot a szelepvezetE furataba.

88562-3S

Vélassza ki a megmunkalandé szelepilésnek meg-

felel€ mardszerszamot.

Allitsa be a mardszerszam fogait a szelepilés at-

mérEjének megfelelEen.
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Illessze a mardszerszamot a vezetEcsapra, Ugyelve
arra, hogy a mardszerszam ne essen ra a szelepu-

lésre.

88562-4S

Illessze a mardszerszamra a fogantyut.

Forgassa az egységet, mikdzben kismértékben le-

felé nyomja.

88562-5S

A szelepulés tomitEfeltletének (1) megmunkala-
sakor csokkentse a (2) és a (3) feltlet megmunka-
lasaval a szelepuilés szélességét a megadott (X)
szélességre (lasd az el€zE oldalt).

73928R1

Tisztitsa le gondosan a hengerfejet.
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MEGJEGYZES : ligyeljen a szelep megfelelE elhelyezkedésére a szelepilésen.

88988-1R

A HENGERFEJ OSSZESZERELESE

Uj hengerfej esetén :

szerelje fel az uj hengerfejre a szivo- és a kipu-
fogocsonkot rogzitE tEcsavarokat.

Hasznalt hengerfej esetén :

szerelje be az uj szelepeket (3), és csiszolja 6ssze
azokat kissé a megfelelE szelepuiléssel. Ezt ko-
vetEen gondosan tisztitsa le és jel6lje meg az
Osszes alkatrészt, majd végezze el az 6sszesze-
relést,

olajozza be az 6sszes alkatrészt,

szerelje fel az als6 rugétanyérokat (4),

illessze a szelepszar szimmeringeket (5) a sze-
lepvezetEkre (2),

szerelje be egymas utan az Uj szelepeket (3),

szerelje fel a szeleprugokat (6) (a szivo- és a ki-
pufogodszelepek rugéi azonosak),

szerelje fel a felsE rugotanyérokat (7),
nyomja 6ssze a szeleprugokat,

szerelje fel a félgy jrj ket (8).

N W B o oumm e~ ®

77678R
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A MOTORBLOKK ROBBANTOTT ABRAJA

Osszes tipus, kivéve 840 - C6J - C7K motorok

86081S
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A MOTORBLOKK ROBBANTOTT ABRAJA

840 - C6J - C7K motorok

860825
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Szerelje le :
- az olajteknCt,

- afEtengely szijtarcsajat (kiviteltEl fliiggEen),

- avezérmjhaz fedelét.

73535R1

Végezze el a tomitEfellletek tisztitasat.

A LANCFESZITA LESZERELESE

Figyelem :
Kétféle tipusu lancfeszitC létezik :

1) Hidraulikus automata lancfeszit€.

2) Mechanikus lancfeszit€.

1) Hidraulikus automata lancfeszitE.

76796-1R

- FeszitEtalp
- Rugo
Dugattyu
- Haz

A WN
1

A csavarhoronnyal ellatott dugattyu (3) reteszelt
helyzetbe keril, ha a feszitEtalp futardban régzi-
tett csap (e) beilleszkedik a dugattyu hornyaba (c).

Osszeszerelt helyzetben a dugattyt néhany mm-t
kiemelkedik a feszitEtalpbol (1).

A lanc feszitése automatikusan megtorténik, ami-
kor a dugattyu (3) a haz (4) furatdnak also részére
tdmaszkodik.

76797R

Szerelje le a lancfeszitEt és annak tdmasztélapjat.
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A vezérmjlanc leszerelése esetén rogzitse a lanc-
feszitE talpat egy drottal (A).

76801-1R

2) Mechanikus lancfeszitE

A motorblokkra régzitett rugo a feszitEtalpat a
lancnak nyomja a megfelelE feszesség biztositasa-
hoz.

79549S

Részei :
- feszitEtalp (7),
- feszitErugo (6),

- tartopersely (8),
- zarogy;r; (5
- csavar (10) és rugos alatét (9).

85856R
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Szerszamok ATALAKITAS

Ennek a lancfeszitEnek az egyszer jbb le- és fel- Ennek a lancfeszitEnek a felszerelése esetén az

szereléséhez haszndlja a Mot. 761 szerszamot, alabbi modositasokat kell végrehajtani :

melynek részei :

- szerelGlap a lancfeszitE alkatrészeinek dssze- Ezt a lancfeszitEt csak olajflirdEvel rendelkezE
szereléséhez, motorblokk esetén szerelik.

- 6sszenyomo szerszam, mely lehetEvé teszi a
lancfeszitE le- és felszerelését a motorblokkrol. A vezérm}lanc kenése az olajflird€ visszafoly6 ko-

rének segitségével torténik.

Ennek a lancfeszitEnek a felszerelésekor a motor-

Mot. 781 blokkon az alabbi m | veleteket kell végrehajtani :

- dugaszolja be a hidraulikus lancfeszitEt mj -
kodtetE olajcsatornat (A),

- szereljen be egy 3 mm atmér€j; csapszeget (B),
mely a lancfeszitE perselyét elfordulas ellen biz-
tositja.

A rugo rogzitése a furat (C) segitségével torténik.

~,

4

79923R

79657R
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Forditsa ki teljesen a lancfeszitEt, és helyezze el a
Mot. 761 tartdészerszamot.

Emelje ki a lancfeszitE-tartdszerszam egységet.

79712R

A lancfeszitE és a tartészerszam szétvalasztasahoz
hasznélja a Mot. 761 szerelElapot.

Rogzitse az egységet a szerelElapra, majd tavolit-

sa el a tartoszerszamot a lancfeszit€ teljes kifordi-
tasaval.

Mot, 781

AN

.R\\\:\\N\}e{\?\l'h\.ﬁ\

79925R

A LANC ES A LANCKEREKEK LESZERELESE

Kétféle tipusu vezérmjlanc létezik :

egysoros lanc,
kétsoros lanc.

Egysoros vezérmjlanc

Szerelje le a csavart (1), az alatétet és a vezérmj -
tengely lanckerekét (2) a vezérm jlanccal (3)
egyutt.

70961-1R

Szerelje le a fEtengely lanckerekét (4). Ehhez
szlikség esetén hasznaljon egy lehuizoszerszamot
egy csavar (V) kozbeiktatasaval. A csavar fejébe

készitsen egy furatot a szerszam kdzpontositasa-
hoz.

73546R

Emelje ki az éket.
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Kétsoros vezérm} lanc A VEZERMUTENGELY CSEREJE

A vezérm jtengely lanckerekének a rogzitése az Kuldnlegességek

aldbbi modon torténhet :

- zsugorkotéssel (a vezérm j tengelyen nincs fu- A vezérm ] tengely kiszereléséhez tanacsos lesze-
rat), relni a hengerfejet, a gyujtoberendezést vagy a

- zsugorkotéssel + csavarral és alatéttel biztosit- gyujtaselosztot meghajto fogaskereket és a a sze-
va (a vezérm j tengelyen furat van). lepemelE dugattyukat.

Emelje ki a vezérm j tengelyt.
A vezérm| (vezarmjlanc, lanckerekek) cseréje

esetén - hogy elkerGlhetE legyen a vezérm } ten- A vezérm}tengely vagy a tartékengyel cseréje
gely kiszerelése - készitsen egy O 6 x 30 mm-es, esetén ellenErizze a hézagot (J), miutan felsze-
egy O 6,75 mme-es, majd egy M8 x 1,25 mm-es fu- relte a lanckereket (a jel6lés kifelé nézzen) és
ratot. meghuzta a csavart az elEirt nyomatékkal.

Ezek a furatok az dsszeszereléskor megkdnnyitik J=0,06-0,11 mm

a vezérm j tengely lanckerekének felszerelését.

Szerelje le egytt a fEtengely és a vezérm j tengely Egysoros vezérmjlanc
lanckerekét egy lehuizoszerszam és egy csavar (V)

segitségével. A csavar fejébe készitsen egy furatot
a szerszam kodzpontositasahoz.

73621G

Kétsoros vezérmlanc

85863R

Emelje ki az éket.

73621-2G
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A FATENGELY KISZERELESE Jel6lje meg a hajtokarokat :
Rogzitse : Az 1. jel6lés a lenditEkerék oldalan, a vezérmj -
- alenditCEkereket a Mot. 582 szerszammal. tengellyel szemkdzti oldalon van.

Szerelje ki a hajtokar csapagyfedelek anyait.

Szerelje le a csapagyfedeleket és a csapagycsészé-
ket.

i
4?3%1/} g

Y

72414-2R

81353R

Szerelje le a hengerperselyeket tart6 Mot. 521-01
Szerelje le : szerszamot.
- atengelykapcsol6 kinyomoszerkezetét és a ten-

gelykapcsol6 tarcsat,

- alenditEkereket vagy a nyomatékvalté meg-
hajtélemezét,

- afEtengely szimmeringjét,

- azolajszivattyut.

Mot. 521-01

85403R

Emelje ki a hengerpersely-dugattyu-hajtokar egy-
ségeket.
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Jel6lje meg a fEtengely csapagyfedeleit a motor-
blokkhoz képest.

Csavarja ki a csapagyfedelek rogzitEcsavarjait, és
emelje ki a csapagyfedeleket a csapagycsészékkel
egyutt.

Szerelje ki a fEtengelyt, a hézagolé alatéteket és a
fEtengely, valamint a hajtokarok csapagycsészéit.

70965-1R

Tisztitsa le :

- amotorblokk belsE részét,

- ahengerperselyek alaptomitéseinek érintkezC-
fellletét,

- afEtengelyt.

ELAKESZITES

A hengerpersely-dugattyu készletben IévE alkat-
részek egymassal 6ssze vannak parositva.

Jeldlje meg A B C és D bet | kkel az egyes dobo-
zokban IévE alkatrészeket.

Tavolitsa el oldészerrel a korr6ziévédE bevona-
tot : soha ne kaparja az alkatrészeket.

72531-1R
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A HENGERPERSELYEK TULNYULASA
688 - C1E - 689 - C1C - 810 - C1G motorok

Ezeknek a motoroknak a hengerperselyei papir
(Excelnyl) alaptomitéssel vannak ellatva.

Illessze az alaptomitéseket a hengerperselyekre :
kék szin} tomitést valasszon.

Tobbféle vastagsagu alaptomités létezik :

Szin Excelnyl
Kék 0,08 mm
Piros 0,10 mm
Zold 0,12 mm

Illessze a hengerperselyeket a motorblokkba.

Nyomja be kézzel a hengerperselyeket, hogy az
alaptomitések megfelelEen beilleszkedjenek.

EllenCGrizze a hengerperselyek tulnyulasat a mo-
torblokk témitEfeltiletéhez képest a Mot. 252-01

tamasztdlap és a Mot. 251-01 mérEoratarto segit-
ségével.

A tulnyulas értékének 0,04 és 0,12 mm ko6zott kell
lennie.

EllenkezE esetben cserélje ki a kék alaptomitése-
ket piros vagy zold szinjekre.

85404R1

840 - C6J - C7K - 847 - C1J - C2J - C3J - C3G motorok

Ezeknél a motoroknal a hengerperselyek alapto-
mitése gy jr} formaju.

Ezek a gyjrik kizarolag a tomitettséget biztosit-
jak.

A hengerperselyek kdzvetlentl a motorblokkra
tdmaszkodnak, és a tulnyulasi értékek a gyartasi
méretektEl fiiggnek.

75615-2R
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A tulnyulas (X) ellenErzése az alabbi médon torté-
nik :

illessze a tomitEgy jr; (J) nélkili hengerper-
selyt a motorblokkba,

ellenCrizze a tulnyuléast (X) a Mot. 251-01 és a
Mot. 252-01 szerszamok segitségével.

A tulnyuléasnak 0,02 és 0,09 mm kozétt kell len-
nie.

=
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75615R3

Osszes motortipus

Allitsa be a hengerperselyeket tgy, hogy :

- két szomszédos hengerpersely tulnyulasa ko-
z6tti kilénbség max. 0,04 mm legyen (a t] rés-
hataron bell),

- a tulnyuldsok az 1. hengertEl a 4. hengerig
(vagy forditva) csokkenjenek.

| =

79730S

A helyes tulnyulasok elérését kdvetEen parositsa
0ssze az A, B, C és D egységeket, majd szamozza
meg a hengerperselyeket, a dugattyukat és a du-
gattyucsapszegeket 1-tEl 4-ig (1. szamu a lenditCE-
kerék felEli), hogy 6ssze legyenek jelolve a megfe-
lelE€ hajtékarokkal.

Ha a tulnyulas nem megfelel, tegyen probat egy
masik hengerpersely készlettel, hogy megallapit-
haté legyen a hiba oka (motorblokk vagy henger-

persely).

Téajéekoztato jelleggel a Renault kutatéirodaja altal

meghatarozott elméleti méretek :

- ahengerpersely magassaga (H) a fels€ feltilete
és az als6 tamaszkoddfeliilete kdzott :
H = 95,005 - 95,035 mm,

- amotorblokk magassaga (K) a felsE tomitEfel-
lete és a hengerpersely felfekvCfeltlete kozott :
K =94,945 - 94,985 mm.
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A DUGATTYUCSAPSZEGEK BESZERELESE
Osszes tipus, kivéve 840-30 és C7K motorok

A dugattyucsapszegek szoros illesztés j ek a hajto-

karokban, és laza illesztés } ek a dugattyukban.

Hasznélja a Mot. 574-22 szerszamkészletet, mely-

ben az alabbi eszk6zok talalhatok :

- tUskeék (A bet}vel és egy szammal jel6lve),

- gyirik (B betjvel és egy szammal jel6lve),

- kozpontositéelemek (C bet} vel és egy szammal
jelélve),

- dugattyutarto allvany (D),

- sajtolérudak (E) a dugattyucsapszegekhez.

0
@ [ o ¢
S T S

Mot. 574-22

76554R

Az egyes motorokhoz haszndlatos szerszamok

B 5 Y se

(=

688

CI1E

689 11 18 A2 B2 C2
cic

840-25-26

C6J-28-50 12 20 A3

B10 C5

810
847
C1J-Cc2)
C3J-C1G

12 20 A3 B5 C5

C3G 10,5 18 A2 B16 Cc2

840-30
C7K

A dugattyucsapszegek kisajtolésa :

Helyezze a dugattyut a tartéallvany V alaku ré-
szébe, a dugattyucsapszeg és a szerszamon IévE
furat tengelyvonala egyvonalban helyezkedjen el
(a szerszamon lévC furat tengelyvonalaban IévE
két jeldlés (T) megkonnyiti ezt a bedllitast).

Sajtolja ki a dugattyucsapszeget a rud (E) és egy
prés segitségével.

76555R
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A hajtokarok elEkészitése

EllenCrizze :

- ahajtékarok allapotat (vetemedés, derékszdg
eltérés),

- acsapagyfedelek illeszkedését a hajtokarokon
(szUikség esetén a sorjakat le kell kdszoralni a
pontos illeszkedés biztositasahoz).

A hajtékarok elEkészitéséhez hasznéljon egy
1500 W teljesitmény} f}tElapot (lasd a segédesz-
kodzok katalogusat).

Helyezze a hajtokarszemeket a f} tElapra.
Ugyeljen arra, hogy a hajtokarszemek teljes feli-
letiikon érintkezzenek a f} tElappal.

Minden hajtékarszemre (a) helyezzen a hEmér-
séklet ellenErzéséhez egy-egy darab nem kotEdE
forrasztodnt, melynek olvadaspontja kb. 250° C.

Melegitse a hajtékarszemek végeit a forrasztéon
megolvadasaig.

76716R

A dugattyucsapszegek elEkészitése

EllenCrizze, hogy a dugattyucsapszegek szabadon
elfordulnak-e az adott 0j dugattyuban.

A dugattyucsapszegek beszerelése

Helyezze a dugattyucsapszeget (1) a tliskére (ne
szoritsa 6ssze a kdzpontositéelemet, mert a du-
gattyucsapszegnek szabadon el kell mozdulnia a
tiske (A) és a kozpontositoelem (C) kozott).

c 1 A
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73252R

Kenje be az egységet motorolajjal.

A dugattyutetEbe sajtolt nyilnak a lenditEkerék
felé kell mutatni. A dugattyukon a nyillal ellen-
tétes oldalon egy bemélyités (F) talalhato.

78221R
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A hajtékar-dugattyu egységek dsszeallitasakor
tartsa be az alabbi elEirasokat :

helyezze a tartéallvanyra a dugattyucsapszeg
atmérEjének megfelel€ gy jrjt (B) és rogzitse a
dugattyut a tartéallvanyra a kapocs segitsége-
vel. A dugattyu bemélyitett része agyjrjre ta-
maszkodik,

a hajtokaron IévE jel6lés (G) (melyet a szétsze-
reléskor kell elkésziteni) a vezérm j tengellyel
ellentétes oldalon helyezkedjen el.

A kovetkezE m | veleteket gyorsan kell elvégezni,
hogy a hEveszteség a minimalis legyen.

Amikor az 6ndarab megolvadt (csepp alakot vesz
fel) :

torolje le a megolvadt 6ncseppet,

illessze be a kézpontositéelemet a dugattyuba,
illessze a hajtokart a dugattyuba, Ggyeljen a
dugattyun és a hajtokaron IévE jelolésekre,
nyomja be gyorsan a dugattyucsapszeget, hogy
a kdzpontositéelem fellitk6zzon a tartéallvany
alsé részén.

76253R

Néhany masodperc mulva szerelje le a hajtokar-
dugattyu egységet a tartéallvanyrol, csavarja ki a
kdzpontositéelemet és tavolitsa el a tliskét.

EllenCrizze, hogy a dugattyucsapszeg a dugattyu
atmérEjén beldl marad-e a hajtékar helyzetétEl
fuggetlenal.
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840-30 - C7K-00 motorok

A hengerpersely-dugattyu-hajtokar egységek
szerelési iranya

A dugattytcsapszeg :

- lazaillesztés} a dugattyuban és a hajtokarban,

- oldalirdnyu elmozdulas ellen rogzitEgy jr j kkel
van biztositva,

- tengelyvonala nincs eltolva a dugattyu tengely-
vonalahoz képest.

A dugattyuk és a hajtokarok 6sszeallitasakor nincs
kitlintetett szerelési irany.

Illessze a hengerpersely-dugattyu-hajtékar egysé-
geket a motorblokkba ugy, hogy a hajtokarfejen
IévE kenEfurat (T) a vezérm jtengellyel ellentétes
oldalon legyen.

78221R1

Osszes motortipus

Szerelje fel a dugattyura :

- azolajlehuzé gyjrit,

- atomitkgyirjt(ajelolés az égéstér felé néz-
zen),

- atjzgyirit

A dugattyugy jrjkon lIévE bevagas mérete gyari-
lag be van allitva, soha ne modositsa ezt az érté-
ket.

Olajozza be a dugattyugy i rjket, és allitsa be a
bevagasokat 120°-kal elforgatva egymaéashoz ké-
pest. Az olajlehtizé gy jr} bevagasa a horonynak a
furat nélkili részén legyen.
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Olajozza be a dugattyukat. A VEZERMUTENGELY CSAPAGYPERSELYEINEK
) CSEREJE (valtozattol fiiggEen) Kivéve 840-30 és
Illessze a hajtokar-dugattyu egysegeket a henger- C7K motorok

perselybe a FACOM 750 TB (vagy ezzel megegye-

zE) szoritobilincs segitsegevel. Ezt a m!veletet a vezérm 'tengely kiszerelését ko-

vetEen kell elvégezni. Ezeknél a motoroknal csak

egy csapagypersely van (a lenditEkerék oldali csa-
pagynal).

Sajtolja ki a csapagyperselyt a motorblokk belseje
felé.

Lapitsa 0ssze a csapagyperselyt, majd emelje ki a
motorblokkbdl.

Az uj csapagypersely beszerelésekor vegye figye-
lembe :
- atéglalap alaku kenEnyilasok helyzetét :

« 8 x4 mme-es nyilas a fels€E részen,

* 6 x4 mme-es nyilas az alsé részen.

- anyilas helyzetét (az abran nyillal jel6lve),

72153-2S

A hajtokarfej sikja parhuzamos legyen a henger-
persely fels€ sikjaval.

Ne felejtse el felhelyezni az alaptomitéseket a
hengerpersely-dugattyu-hajtokar egységek mo-
torblokkba illesztése elEtt. Ugyeljen arra, hogy az
alaptomitések ne legyenek megcsavarodva.

Illessze a csapagycsészéket a hajtokarokba.

73343R
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- a B =14,5 mm méretet a motorblokk sikjatol 840-30 - C7K motorok
mérve.

A motorblokkban 4 db vezérm ] tengely-csapagy-

A beszerelés utan nem kell megmunkalni a csap- persely van. Ezek cserélhetEek.

agypersely furatat.

A cserét kovetEen meg kell munkalni a csapagy-

perselyek furatait. Ehhez egy célszerszam szik-
séges (a nagypontossagu megmunkalashoz és bi-
zonyos ellenErzésekhez).

Ezen kivil sziikség van az alabbi szerszamokra,
melyek helyben készithetEk el :

- kisajtolé rud (A),

- besajtolé rud (B).

(a méretek mm-ben értendEk)

(VSN
NN

B,

73342R

_.....'..__._.:-ll. ______ —

_— == __ll-_- — —

Hasznélja a helyileg elkészitett szerszdmot (a me-
retek mm-ben értendEek) :

fe———— - _‘4‘ *__. —
i
{ 450 el
eB47s A
. |
.. 147 — el
165 ]
2 |iss 65480R B
LN sl 687L4R
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Emelje ki a vezérm j tengely zarédugdéjat (5), a ko-
zéps€E részénél megitve.

A rud (A) segitségével sajtolja ki :

- az (1), (2) és (3) csapagyperselyeket a motor-
blokk belseje felé. A motorblokkbol térténE
kiemeléshez dssze kell lapitani a csapagyperse-
lyeket,

- acsapagyperselyt (4) a motorblokk kulsE része
felé.

Furja ki a szelepemelE dugattyuk fészkének belse-
jében IévE két zarodugot.

Tisztitsa le a motorblokkot.

—w

65444R

A belsC csapagyperselyek (2 és 3) atmérCje kisebb
a kilsE csapagyperselyek (1 és 4) atmérEjénél.

Szerelje be az uj csapagyperselyeket a rud (B) se-
gitségével (az abran lathato nyilak irdnyanak
megfelelEen) :

- belsE csapagypersely (2) : a besajtold rud végeé-
nek (a csapagypersellyel szemkdozti oldal)

17,5 mm -rel tul kell nyulnia a motorblokk kiilsE
feltletéhez képest,

- belsE csapagypersely (3) : a besajtold rud végeé-
nek (a csapagypersellyel szemkdzti oldal) egy
sikban kell elhelyezkednie a motorblokk kulsE
feltletéhez képest,

- kulsE csapagypersely (1) : a motorblokk kulsE
felUletével egy sikban kell elhelyezkednie,

- kulsE csapagypersely (4) : a motorblokk kilsE
feltleténél 13 mme-rel beljebb kell elhelyezked-
nie.

7

v ///II/ (Ll '/l,,,,,’lllll
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65443R

Készitse el a kenEfuratokat a csapagyperselyek-
ben :

a) 2. 3. és 4. csapagyperselyek :

- egy O 5 mme-es furat a felsC részen,
- egy O 3 mme-es furat az also részen.

b) 1. csapagypersely :

- egy O 4 mme-es furat az als6 részen a 2. 3. és 4.
csapagyperselyekben lévE furatokkal egy sik-
ban.

Helyezze az 5 db csapagyfedelet a motorblokkra.

Munkalja meg a csapagyperselyek furatait az alab-
bi méretre : +0.025

38 mm 0

A csapagypersely furatok feltleti érdessége max. 3
mikron.

A fEcsapagyak tengelyvonaléat alapként tekintve :
- avezérmjtengely csapagyainak tengelyvonalat
az alabbi méretek hatarozzak meg :

E
F

128 mm % 0,05
81 mm + 0,05

- A fEcsapagyak furatainak atmérGje :

+ 0,019

58,731 mm 0

EllenGrzések

- A fEcsapagyak és a vezérm jtengely csapagyak
tengelyvonala kdzotti max. parhuzamosséagi el-
térés .

0,05 mm

- Avezérmjtengely csapagyak furatdtmérCinek
ellenErzése :

- 0,005

egyD 38 mm _01015

dal torténik.
A rudnak el kell fordulnia mind a négy csapagy-
perselyben.

méret; ellenErzE rud-

Kenjen be Loctite SCELBLOC anyaggal egy uj ve-
zérmjtengely zarodugot (5) és a domboru oldala-
val kifelé helyezze be a furatba.

RoOgzitse a zarédugot a k6zépst részénél meg-
utve.

Helyezze be a zarédugdkat a csapagyperselyek Ki-
furasahoz hasznalt furatok nyilasaiba, és zomitse
Ossze a zarodugodkat.

65442R
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OLAJSZURA KOZDARABOK

1. valtozat : hengeres kdzdarab.

O 19 mm, 1,587 mm-es menetemelkedéssel.

88450R

2. valtozat : 1épcsEs kozdarab.

0 19 mm, 1,587 mm-es menetemelkedéssel (a mo-
torblokk oldalan).

0 20 mm, 1,50 mm-es menetemelkedéssel (az
olajsz} r€ oldalan).

20

19

88450R1

3. véltozat : hengeres kézdarab.

O 20 mm, 1,50 mm-es menetemelkedéssel.

20

88450R2

A 20 x 1,50 feliratu olajsz j rEt a 20 x 1,50-6s met-
rikus kdzdarabra kell felszerelni.

Az olajsz } rE azonositasa

88450R3

FIGYELEM : a 20 x 1,50 feliratu olajsz j rEt téve-
désbl fel lehet szerelni a 19 x 1,587 méret; koz-
darabra, azonban ekkor az olajsz; rE a rezgések
hatdsara meglazul. A felszerelés kézben ebben az
esetben az olajsz j rEnek rendellenes jatéka van,
mielEtt a motorblokknak Utkozik.
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A FA KENAKOR ZARODUGOINAK CSEREJE

Kenje be m}gyantaval az aluminium zarédugo6-
kat.

Illessze a fE kenEkor furataiba az (1) és (2) alumi-
nium zarédugokat.

Sajtolja be a zar6dugdkat a Mot. 111 szerszam-
mal.

' ~1\3‘;;:

# o ha

) A \\H‘L\\\\l\t\m\xw] g
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70991R

A FATENGELY BESZERELESE

A cserealkatrészként kaphato fEtengelyek koz-
pontositopersellyel vannak ellatva.

A kovetkezE felszereltség} gépkocsiknal ki kell
sajtolni a fEtengely kdzpontositéperselyét :

- automata sebességvalto,
- rovid tengelyes mechanikus sebességvalto.

86083S

A kisajtolashoz csavarjon be a kézpontositoper-
selybe egy M14 x 2-es menetfurot.

Tisztitsa meg a motorblokk tomitEfellleteit.

Helyezze be :
- az uj csapagycsészéket a fEcsapagyakba.

A csapéagycsészék kenEfuratokkal vannak ellatva :
- azl. ésa3. csapagyperselyek azonosak,
- aZ2.,ad4. ésazb. csapagyperselyek azonosak.

Olajozza be a csapagycsészéket.

70966-1S
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Olajozza be a fEtengely futofeliileteit, és helyezze
be a fEtengelyt.

Helyezze be a hézagolo alatéteket a fEtengely ol-
daléra.

70995-1G

Helyezze a csapagycsészéket a csapagyfedelekbe.
Ezeken a csapagycsészéken nincs kenEfurat.

Olajozza be a csapagycsészéket.

Kenje be Loctite FRENETANCH anyaggal az 1. csa-
pagyfedél felfekvEfeltiletét.

Szerelje fel a csapagyfedeleket a szétszereléskor
készitett jeldlések figyelembevételével.

Huzza meg a csapagyfedelek régzitEcsavarjait 5,5
- 6,5 daNm nyomatékkal.

70996-2R

EllenCrizze a fEtengely szabad forgasat.
Szereljen fel egy mérEorat a fEtengely végehez.

EllenCrizze a fEtengely oldaliranyu jatékat, mely-
nek 0,05 - 0,23 mm kozott kell lennie.

Ha a jaték értéke nem megfelelG, cserélje ki a hé-
zagolo alatéteket.

A hézagolo alatétek tobbféle vastagsagban létez-
nek.
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A fEtengely lenditEkerék oldali szimmeringjének
beszerelése

Hasznalja a Mot. 1129-01 és 1129-02 szerszamo-
kat.

Mat.1129-01

92319R

Szerelje fel a lenditEkereket, vagy a nyomatékval-
t6 meghajtdlemezét (a felfekvEfeliiletet kenje be
Loctite Autoform anyaggal).

A rogzitEcsavarokat minden kiszerelést kovetEen
ki kell cserélni.

Rogzitse a fEtengelyt a Mot. 582 lenditEkerék-
rogzitE szerszammal.

Huzza meg a csavarokat az elEirt nyomatékkal,
miutan azokat bekente néhany csepp Loctite
Frenbloc anyaggal.

72416-2R

Szerelje le a lenditEkerék rogzitCt.
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EllenCGrizze a lenditEkerék vagy a nyomatékvaltd
meghajtolemezének Utését. A megengedett Gités
0,06 mm a lenditEkerék, illetve 0,3 mm a meghaj-
télemez esetén.

72417-2R

Illessze be a hajtokar-dugattyu-hengerpersely
egységeket a motorblokkba. Ne felejtse el behe-
lyezni a hajtokarok csapagycsészéit és az alapto-
mitéseket.

Tartsa be a hajtokar-dugattyu-hengerpersely egy-

ségek beszerelési iranyat :

- az 1. szdmu a lenditEkerék oldalan van,

- ahajtokarfejeken l1évE szamok a vezérmj ten-
gellyel ellentétes oldalon,

- adugattyun IévE nyil a lenditEkerék felé mu-
tat.

73494R

Szerelje fel a Mot. 521-01 hengerpersely tartoken-
gyelt.

Mot. 521-01

85403R

Illessze a hajtokarokat a beolajozott hajtokarcsa-
pokra.

Szerelje fel a csapagycseszékkel ellatott csapagy-
fedeleket a megfelelE hajtokarokra a jeldlések fi-
gyelembevételével.

Huzza meg az anyakat az elGirt nyomatékkal.

EllenErizze a fEtengely megfelelE forgasat.

;'.1\;_

i‘l -
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72418-2S
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A fogaskerekes olajszivattyu ellenErzése

Szerelje le a fedél rogzitEcsavarijait.

DI11033

Ugyeljen arra, hogy a szelepiilés, a szelepgolyo és
a nyomashatarolé rugé el ne vesszen. Emelje ki a
meghajtott fogaskereket, a meghajté fogaskere-

ket, és annak tengelyét.

79821S

Tisztitsa le és ellenGrizze az 6sszes alkatrészt.

Ha a hézagérték a fogaskerekek és a haz k6zott
0,2 mm-nél nagyobb, cserélje ki az olajszivattyut.
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Rotoros olajszivattyu 2. helyzet

60935-1R

”B” méret : min. 0,02 mm
max. 0,14 mm

860865
Ha a hézagértékek ennél nagyobbak, cserélje ki
o ) az olajszivattyut.
A rotorok hézaganak ellenErzése
Szerelje 6ssze az olajszivattyut a szétszereléssel el-
1. helyzet lentétes sorrendben.

Szerelje fel az olajszivattyut. A haz és a motor-
blokk kdzé ne tegyen tomitést.

73570R

60934R Szerelje be a vezérm j tengelyt.

" A" métet - min. 0,04 mm Szerelje fel a vezérmj vet.

max. 0,29 mm
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A fEtengely ékszijtarcsajanak és lanckerekének
azonositasa (kiviteltEl fuggEen)

1. kivitel

Ekszijtarcsaval felszerelt fEtengely esetén a fEten-
gelyen IévE lanckerék lapos kialakitasu és nincs
agyrésze. Ebben az esetben az ékszijtarcsa agy-
része tartja az éket és a lanckereket.

84239S .

2. kivitel

A fEtengelyen nincs ékszijtarcsa. A lanckerék egy
agyrésszel van ellatva és zsugorkotéssel van rog-

zitve a fEtengelyre.
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80443S

Egysoros vezérm  lanc esetén

Helyezze be a reteszt és szerelje fel a fEtengely
lanckerekét. A lanckerékre vésett jeldlés kivil le-

gyen.

2. kivitel; f€tengely lanckerék

Szlkséges eszk6zok :

- 25 mm belsE &tmérGj; csE,

- fEtengelybe csavarhaté menetes csap,
- vastag alatét és anya.
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Forgassa az anyat, hogy a lanckerék megfelelE
helyzetbe keruljon.

732325

Allitsa egyvonalba a két lanckeréken IévE jeldlése-
ket a fEtengely és a vezérm j tengely kdzéppontja-
val.

Szerelje le a vezérmjtengely lanckerekét ugy,
hogy a vezérm | tengely ne forduljon el.

_,
-
o

71005R

Helyezze a vezérm}lancot (3) a vezérmj tengely,
majd a fEtengely lanckerekére.

Szerelje fel a vezérm }tengely lanckerekét (2), a
lanckerekeken IévE jelblések tovabbra is egyvo-
nalban helyezkedjenek el.

Bedllitasi helyzet az 6sszes tipus esetén

71006R

Szereljen fel egy uj biztositélemezt, és huzza meg
a vezérm jtengely lanckerekének régzitEcsavarjat
az elGirt nyomatékkal.

Hajlitsa el a biztositolemezt.

Kétsoros vezérm jlanc (ktilonlegességek)

A vezérm}lanccal ellatott fEtengely és vezérmj -
tengely lanckerekeket egyszerre kell felszerelni.

Csavarjon be egy-egy menetes csapot a vezérmj -
tengelybe és a fEtengelybe. Szerelje fel fokozato-
san a két lanckereket - ellen€rizve a vezérm| beal-
litasi helyzetét - a lanckerekek fellitkdzéséig.

Szerelje ki a menetes csapokat. Szerelje be a ve-
zérm jtengely lanckerekének alatéttel ellatott
rogzitEcsavarjat (kenje be Loctite FRENBLOC
anyaggal), és huzza meg az elEirt nyomatékkal.
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A VEZERMULANC FESZITAJENEK FELSZERELESE
Hidraulikus automata lancfeszitE

Szerelje be a lancfeszitE sz} rEjét (F).

79657R2

Reteszelje a dugattyut a feszitEtalpban egy 3 mm-
es imbuszkulcs segitségével.

76799R

Illessze a feszitEtalpat a lancfeszitE hazaba.

Hogy elkertlhetCE legyen a lancfeszitt véletlensze-
r; megfeszilése a szerelési mjveletek soran, he-
lyezzen egy kb. 2 mm vastagsagu lemezt (2) a
lancfeszitE haza és a feszitEtalp koze.

Téavolitsa el a mjanyag nyelvet (0j lancfeszitE)
vagy a lemezt (2), és nyomja be a feszitEtalpat,
hogy az fellitkdzzon a szijfeszitE hazaban.

Engedie el a feszitEtalpat a rugé elmozdulasanak
segitése nélkal.

76801R
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Mechanikus lancfeszitE

Sziikség esetén szerelje dssze a lancfeszitC alkat-
részeit a Mot. 761 szerelClap segitségével.

Szerelje fel a szerelGlapra :

- az alatétet (5),

- arugoval (6) ellatott feszitEtalpat (7), a rugo el-
hajlitott végét illessze be a szerelElap megfele-
IE furataba,

- atartéperselyt (8), a szerelElapon IévE csapot il-
lessze a tartopersely hornyéaba,

- szerelje be a rugos alatéttel (9) ellatott rogzi-
tEcsavart (10).

85856R1

Miutan dsszeszerelte a lancfeszitEt a szerelElapra
rogzitve, helyezze a lancfeszit€re a Mot. 761 tar-
tészerszamot a lancfeszitE teljesen kiforditott
helyzetében.

Mot, 781

e v

79925R

A szerelGElaprol szerelje le az egységet, majd rog-
zitse a motorblokkra. A csapszeg (B) a tartopersely
(8) hornyaban (D), a rugo elhajlitott vége (F) a mo-
torblokk furataban (C) helyezkedjen el.

797128
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Tavolitsa el a Mot. 761 tartészerszamot.

79549S

Szerelje fel :

- avezérmjhéaz fedelét és az olajteknCt (lasd az
”Olajteknt” fejezetet),

- afEtengely ékszijtarcsajat (kiviteltEl fiiggEen).

Szerelje fel a gyujtéberendezést meghajto fogas-

kereket :

- allitsa az 1. hengert a gyuijtasi felsE€ holtpontba
(a 4. henger szelepei valtasi helyzetben),

- szerelje fel a gyujtoberendezést vagy a gyujtas-
elosztot meghajté fogaskereket a megfelelE
szerelési helyzet figyelembevételével (ezeken a
fogaskerekeken mar nincs belsE menet).

A vezérmhaz also fedelének visszaszerelése
Osszes tipus, a turbomotorok kivételével
1. kivitel

A vezérmjhaz fedelének felszerelése ékszijtar-
csaval ellatott fEtengely esetén

Az 1. kivitel ] vezérm|haz fedelet a Mot. 964
szerszam és a vezérm j haz fedélre hegesztett pe-
rem segitségével kell kdzpontositani.

86675G
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Feltétlendl parafa tomitéseket szereljen fel.

86084R

Szerelje fel az elsE és a hats6 csapagyak gumito-
mitéseit.

Szerelje fel az oldalsé témitéseket. Ezek fedjék le

a csapagytomitések végeit.

Rogzitse az oldalsé tomitéseket a 4 db kdzponto-
sitécsappal. Hordjon fel Rhodorseal 5661 anyagot
az 9sszes tomités végére.

Helyezze fel az olajteknEt és huizza meg fokozato-
san a csavarokat, tigyelve arra, hogy a tomitések
ne sériljenek meg.

D11034

2. kivitel

A vezérm } haz fedele a motorblokkon két koz-
pontositocsappal van kézpontositva.

79549R
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Huzza meg az 0sszes csavart, de ne htizza meg tul-
zottan.

Szerelje be a szimmeringet a Mot. 964 szerszam
segitségével (az elsE kivitellel azonos), vagy a
Mot. 1158 szerszammal a préselt peremmel ren-
delkezCE vezérm | haz fedelek esetén.

93027R

A TOMITETTSEG BIZTOSITASAHOZ KIZAROLAG
RHODORSEAL 5661 SZILIKONOS PASZTAT HASZ-
NALJON

86085R

TURBOMOTOROK ESETEN

1. kivitel

86034G

Szilikonos tomitEpasztat hasznaljon az olajteknE-
hoz és a vezérmjhéz fedélhez is, a fEtengely 1.
csapagyahoz (a lenditEkeréek oldalan) szereljen
egy gumitdomitést.
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2. kivitel 3. kivitel

86034G1 86034G
Az olajteknC tomitEfellletére szilikonos tomitE- Hordjon fel szilikonos tdmitEpasztat az olajteknE
pasztat hordjon fel, valamint helyezzen fel két és a vezérm jhaz fedél tomitEfeltletére, és helyez-
csapagytomitést. A vezérm j haz fedelére egy pa- zen fel két csapagytomitést.

rafa tomitést szereljen.
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A SZILIKONOS TOMITAPASZTA HASZNALATA

FELTETLENUL RHODORSEAL 5661 ANYAGOT HASZNALJON, MERT EZ ELLENALL :

A REZGESEKNEK,

A MAGAS HAMERSEKLETNEK,
- AZ OLAJNAK ES AZ UZEMANYAGNAK,

AZ OREGEDESNEK.

Az olajtekn€ és a vezérm j haz fedél megfelelE témitettségének biztositasahoz az aldbbi mddon jarjon el :

- tisztitsa le teljesen az olajtekn(t és a vezérm j haz fedelét (tdmités maradvanyok és olaj),

- torolje le a vezérm | vet, a forgattyus hajtom} elemeit és az olajszivattyut, hogy elkeriilhetE legyen az olaj
lecsbpogése,

- zsirtalanitsa (olddszerrel) és szaritsa meg az olajtekn€ és a vezérm j haz fedél témitEfeltleteit,

- hordjon fel Rhodorseal 5661 anyagot [0 3 mme-es csikban az olajtekn€ és a vezérm j haz fedél tomitEfellle-
tére. Az olajteknE négy sarkan a témitEpaszta nagyobb mennyiség; legyen.

Szabad levegEn a tomitEpaszta kb. 15 percig hasznalhaté fel.

Figyelem : ha az olajtekn€ fEcsapagyaknal lévE tdmitEfeliletére tul sok tomitEpasztat hord fel, az elst fEcsa-
pagy szimmeringjénél, vagy a vezérm jhaz szimmeringjénél 1éve olajelvezetE nyilas eltdmEdhet és m § kodési
problémak jelentkezhetnek.
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A HENGERFEJ FELSZERELESE ELATT ELLENARIZZE A SZELEPHIMBAK ALLAPOTAT

Osszes tipus, kivéve 840 - C6J - C7K motorok

C : Osszes tipus, kivéve C1J turbo
B : Cllturbo

80482G

A szivo- (A) és a kipufogbszelepek (E) szelephim-
bai eltérE kialakitasuak.

68846R
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A szelephimba-tengely végén IévE zarodugok
zsugorkotéssel vannak régzitve, és nem szerelhe-
tEk le.

Egyes motorok szivé- és kipufogdszelep himbai
furatosak.

N

=

S
- S
\\‘x.-.\\‘

88214S

Cserealkatrészként csak furatos szelephimbak
kaphatok.
1. Kivitel

Az olaj a tengelykapcsol6 felEli csapagyon (A) ke-
resztul Iép be a csavar és a csapagy furata kdzott.

A szelephimba-tengely 4 db csapagya azonos Kia-
lakitasu.

K

=

=

=

.
e

=

80583-1R

2. kivitel

A tengelykapcsol6 oldalan I1évE csapagyon (C) egy
kenEfurat (B) talalhato a szelephimba-tengely ke-
nésének biztositasara.

Az 0sszeszereléskor soha ne cserélje fel a sze-
lephimba-tengely csapagyait, mert a tébbi csapa-
gyon (D) nincs furat, ezért az olaj aramlasa nem
biztositott.

Cserealkatrészként csak a szelephimba-tengely
kenEfurattal ellatott csapagyak (C) kaphatok, me-
lyek az A és a D csapagyak helyett is alkalmazha-
tok.

Szerelje fel az alkatrészeket a szelephimba-ten-
gelyre a megfelelE sorrendben.

A szelephimba-tengelyen IévE kenEfuratoknak a
szelepemelCE rudak oldalan kell elhelyezkedni.

A tartéelemek csavarfuratainak egyvonalban kell
lennitik a szelephimba-tengely furataival.
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A motor felujitasa

A C1J turbomotorok ktilonlegességei
A szelephimba-tengely végén IévE csapagyak eltérC kialakitasuak.

Mindkét csapagy esetén a (D) eltolasnak a szelepemelE rudakkal szemkozti oldalon kell elhelyezkednie.

88177R

840 - C6J - C7K motorok
Szerelje 6ssze a szelephimba-tengelyeket :

- illessze a két szelephimba-tengelyt a csapagyba (1),
- szerelje be a szivoszelepek szelephimba-tengelyének biztositocsapjat.

80481R
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A motor felujitasa

Az alkatrészek azonositasa : - az (5) csapéagy kulsEleg azonos az (1) csapagy-
gyal, de nincs rajta kenEfurat,
= Szelephimba-tengely csapagyak : - a(2) és (4) csapagyak azonosak, egyiken sincs
- az (1) csapagyban egy olajcsatorna van, me- szelepfedél rogzitEfurat,
lyen keresztul az olaj a szelephimba-ten- - a(3) kozépsE csapagyon egy rogzitEfurat van a
gelyekhez aramlik, szelepfedél szamara.
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e Szelephimba-tengelyek :
A két szelephimba-tengely azonos kialakitasu.

e Aszivo- (A) és a kipufogbszelepek (E) szelep-
himbai eltérEek.

68846R
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A motor felljitasa

EllenErizze : Helyezze be a szelepemelE dugattyukat a motor-
- aszelepemelE rudak allapotat a beallitéelem blokkban IévE furatokba.
oldalan. Itt egy érintkezés nélkuli koralaku
feltletnek kell lennie. Szerelje le a Mot. 521-01 hengerpersely tartdszer-
G : beédllitéelem szamot.

T . szelepemelC rud

Z : érintkezés nélkuli feltlet

Mot. 521-01

- aszelepemelE dugattyukat, melyeken szintén
egy koralaku feltletnek kell lennie, mely nem
érintkezik a szelepemel€ rud gémbfejével.

T . szelepemelC rud
Z : érintkezés nélkili feltlet
P : szelepemelE dugattyu

Ha nincs érintkezeés nélkili felllet, cserélje ki a hi-
bas alkatrészeket.

85403R

A HENGERFEJ FELSZERELESE

Osszes tipus, kivéve 840 - C6J - C7K motorok

Helyezze be a Mot. 104 hengerfej-kdzpontosito
csapokat.

80448R

81346-1R
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840 - C6J - C7K motorok

A hengerfej beallitasi mj veletének megfelel€ el-
végzeése rendkivil fontos, mert ez biztositja a
gyujtéberendezés tengelyének és meghajté fo-
gaskerekének egytengely j ségét.

A hengerfej és a hengerfejtomités beallitasa :
Illessze be a Mot. 720 kdzpontositdszerszamot (A)

a motorblokk elEl 1évE furataba, majd huzza meg
kissé a csavart a szerszam rogzitéséhez.

Y\a

78704R

A hengerfejtdmitést szarazon szerelje fel, a
"HAUT TOP™ felirattal felfelé.

A hengerfejtomités felszerelését kdvetEen azt
mar nem lehet eltavolitani a feltletén 1évE lakk-
bevonat sérilése nélkal.

Ilyen esetben (pl. a hengerfej nem megfelel€ beal-
litdsa) ne hasznalja fel ujra a hengerfejtomitést.

73529R

Helyezze fel a szelephimba-tengelyekkel ellatott
hengerfejet.

OSSZES TIPUS

Helyezze be a hengerfejcsavarokat és kozullk
huzzon meg kettEt, hogy elkertilhetE legyen a
hengerfej elmozdulasa.

Szerelje ki a kdzpontositocsapokat.

Csavarja be az 6sszes hengerfejcsavart.

Huzza meg a hengerfejcsavarokat (lasd a kdvetke-
zE oldalt).
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Oszes tipus, kivéve C3G motorok
A hengerfejcsavarok meghuzasanak menete

Kenje be motorolajjal a meneteket és a henger-
fejcsavarok felfekvEfellletét.

Végezze el a megadott sorrendben ;

ElsE meghuzas (lasd a tablazatot) :

Meghuzési @
Motorok
nyomatékok (daNm)
C1J-C3J
688 - C1E
689 - C1C
810 - 847 >5-65
Cc2J
C1J (kivéve turbg)
C1lJ turbé 6-6,5
840-25 7
840-26 - C6J
C7K
840-30 7o

81528-1S

Szerelje be a szelepemelE rudakat a kiszerelési
sorrendnek megfelelEen.

Allitsa be a szelephézagokat.

Jarassa a motort 20 percen keresztil.

Allitsa le a motort, varjon 2,5 érat, majd hiizza

meg Ujra a hengerfejcsavarokat :

- lazitsa meg az 1. hengerfejcsavart 180°-kal,
majd huzza meg az elEirt nyomatékkal,

- vegezze el ugyanezeket a mjveleteket a tébbi
hengerfejcsavarral is, az el€irt meghuzasi sor-
rend figyelembevételével.

Allitsa be a szelephézagokat.

A hengerfejcsavarokat ezt kovetEen nem kell uj-
rahuzni.

C3G motor
A hengerfejcsavarok meghuzasanak menete

Kenje be motorolajjal a meneteket és a henger-
fejcsavarok felfekvEfellletét.

Végezze el a megadott sorrendben :

ElsE meghuzas :2daNm
Masodik meghuzas (szégben) :90° +4°

OJORONOXO;
OJORONONC)

[T TN

90775S
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A motor felujitasa

10

Varjon legalabb 3 percet.

Lazitsa meg a hengerfejcsavarokat, majd :
ElsE meghuzas :2daNm
Masodik meghuizas (szégben) :90° + 4°

A hengerfejcsavarokat ezt kovetEen nem kell Uj-
rahuzni.

Szerelje be a szelepemelCE rudakat a kiszerelési
sorrendnek megfelelEen.

Allitsa be a szelephézagokat.

Szelephimbak

Szivo- Kipufogo-
Motorok szelepek szelepek
hide- | mele- | hide- | mele-
gen gen gen gen
688 - C1E
689 - C1C
810 - 847
c2] - C3J 0,15 0,18 0,20 0,25
C1J (kivéve
turbo)
C3G
C1J turb6 0.20 ) 0.25 )
840-25 0,20 - 0,25 -
840-26 - C6J 0,25 - 0,30 -
C7K
840-30 0,30 - 0,40 -

10-88




MOTOREGYSEG ES A MOTOR ALSO RESZE 10
A motor felujitasa

A SZELEPHEZAGOK BEALLITASANAK MODSZERE

Allitsa teljes nyitasi helyzetbe az 1. henger kipufogdszelepét, majd allitsa be a 3. henger szivoszelepét, illetve
a 4. henger kipufogodszelepét.

Allitsa teljes nyitasi helyzetbe a 3., 4., majd a 2. henger kipufogdszelepét. Ez lehetEvé teszi a megfelelE hen-
gerek szelephimbainak beallitasat (lasd a tablazatot).

688 - C1E - 689 - C1C - 810 - 847 - C2J - C3J - C1J (kivéve turbd) - C3G motorok

A beszereléskor ellenCrizze a szelephimba-tengelyek rogzitEkapcsainak megfelelE elhelyezkedését.

>f

R"

80482R1

Teljes nyitasi helyzetbe Beallitando Beéllitando
allitando kipufogoészelep szivoszelep kipufogoszelep

2

4
2
1
3

78373R

A GYUJTOBERENDEZES VAGY A GYUJTASELOSZTO FOGASKEREKENEK BEALLITASA

- dllitsa az 1. dugattyut a gyuijtasi felsE holtpontba (a 4. dugattyu szelepei ekkor valtasi helyzetben vannak),
- szerelje be a gyujtéberendezés vagy a gyujtaselosztd fogaskerekét a megfelelE szerelési irany figyelembe-
vételével (ezeken a fogaskerekeken nincs menetes furat).
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Osszes tipus, kivéve 840 - C6J - C7K motorok

A nyildsnak merElegesnek lell lennie a motor
hossztengelyére, a fogaskerék (D) oldala a lendi-
tEkerék felé nézzen.

71066G

BEAVATKOZASOK A GEPKOCSIN
A vezérmtengely szimmeringjének beszerelése.
Haromféle kivitel lehetséges :

1. kivitel : csapagyhaz nélkul

840 - C6J - C7K motorok

- afogaskerék (D) oldala a lenditEkerék felé néz,
- afogaskeréken IévE nyilas és a vezérm j ten-
gelyre merEleges egyenes altal bezart sz6g 10°.

S [T r».% 7

3 v\\\\\\\\\\\\\\\\\ "/7// Vo

78828R

2. kivitel : illesztett csapagyhéazzal

78841R

Szerelje le a motort a Mot. 792-01 allvanyrol.

Szerelje vissza a motor elemeit (pl. szivocsonk, Ki-
pufogdcsonk, turbokompresszor, gyujtéberende-
zés vagy gyujtaseloszto, szelepfedél).

i l,_,. . |
i CEAON

84715R
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A motor felujitasa

3. kivitel : a tengelykapcsol6 vagy a nyomatékval- 3. kivitel
t6 hazaval egybeépitett csapagyhéazzal
Szerelje le:

- avezermjtengely ékszijtarcsajat,

| U
;_.:'_””/W//
N | —

4"": NN

84430-1R

A CSAPAGY KISZERELESE 84431R

2. kivitel

- acsapéagyat (illessze a Mot. 876 szerszam pere-

Szerelje le: mét (A) a csapagy hornyéaba).

- avezérmjtengely ékszijtarcsajat,

- avezérmjtengely csapagyanak régzitEanyait
(helyezzen egy rongyot a tengelykapcsolé vagy
a nyomatékvalté hdzanak nyilasara, hogy az
anyak és az alatétek ne eshessenek a hazba),

- szerelje Ki a csapagyat két M6 x 50-es, 35 mm
menethosszusagu csavar segitségevel.

84434R
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A SZIMMERING (J) KISZERELESE

1. és 2. kivitel

78324-1R

Illessze be a Mot. 500-03 kisajtolo szerszamot,
majd tolja be (itkdzésig, hogy a szimmering tomi-
tEajka (L) a szerszam pereme (C) mogott legyen.

Nyomja meg a recézett gy jrit (1), hogy a szimme-
ring tdmitEajka jobban beakadjon.

Sajtolja ki a tomitést a szerszamon lévE csavar for-
gatasaval.

A 3. KIVITEL KULONLEGESSEGE!

Mivel a szimmering a tengelykapcsol6 vagy a nyo-
matékvalto hazaban (E) helyezkedik el, ne tolja be
teljesen a kisajtol6 szerszamot.

Tolja be a Mot. 500-03 szerszamot :
- mechanikus sebeségvalto esetén kb. 30 mm-re,
- automata sebeségvalto esetén kb. 50 mm-re.

MEGJEGYZES : ebben az esetben a vezérm } ten-
gely vége és a szimmering kdzotti tavolsag kisebb,
ezért helyezzen egy 25mm atmérGEj}, 45mm
hosszu kézdarabot a vezérm j tengely és a Mot.
500-03 szerszam csavarja (V) kozé.

Miutan beillesztette a Mot. 500-03 szerszam pere-
meit a szimmering tdmitEajka mogé, huzza ki kis-
sé a szerszamot, hogy a recézett gy ir} (1) elcsusz-
hasson. Ellenkez€ esetben a szerszam peremes veé-
gei beszorulhatnak a kézdarab (2) ala.

|22
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EllenErizze, hogy a szimmering rugéja nem ma-
radt-e a vezérm jtengelyen.

181529-1R
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AZ UJ SZIMMERING BESZERELESE

Helyezze az Uj szimmeringet a Mot. 500-03 szer-
szam végeére.

Olajozza be a szimmeringet.

Illessze az uj szimmeringgel ellatott szerszamot a
vezérm jtengelyre.

Az ékszijtarcsa alatétjevel és egy anyaval ellatott
135 mm hosszu menetes csap segitségével sajtolja
be az egységet, hogy a szimmering az alabbiak-
ban leirt helyzetben legyen. A jel6lést allitsa egy-
vonalba a haz feltletével (F).

84432R

1. és 2. kivitel

Az (A) - (B) - (C) és (D) jelolések a Mot. 500-03
szerszamon fel vannak tintetve (ellenkezE eset-
ben készitse el ezeket a jeloléseket).

Mechanikus sebességvalto

]
c [EA———

1

Mot. 500-08 Automata sebességvalto
A | -
B0 rmwn ]
DI1031
3. kivitel
Mechanikus sebességvalto
[
D
20 mm ]
Mot. B00-03 -

Automata sebességvalto

L

D11032
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A CSAPAGYHAZ ES A GORDULACSAPAGY BESZE-
RELESE

2. kivitel
Szerelje be a vezérm } tengely csapagyhazat és

gordulEcsapagyat egy csC, illetve az ékszijtarcsa
rogzitEcsavarja és alatétje segitségével.

80877S

A gordulEcsapagy helyzete az ékszijtarcsa rogzi-
tEcsavarjanak meghuzasaval allithaté be.

3. kivitel

A 2. kivitelhez hasonlo, a gérdilEcsapagy hornya
(G) azonban a motor kilsE oldalan van.

2

84433R

Szerelje vissza az ékszijtarcsat.
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A SZELEPEK KUPOS FELGYURUINEK, RUGOINAK
ES SZELEPSZAR-SZIMMERINGJEINEK CSEREJE

Osszes tipus, kivéve 840 - C6J - C7K motorok
Kosse le az akkumulatort.

Szerelje le:

- aszelepfedelet,

- agyujtogyertyakat,

- agyujtoberendezést (2. és 3. hengerek).

Csavarja ki teljesen a szelephimbak csavarjait, bil-
lentse ki a szelehimbékat, és szabaditsa ki a sze-
lepemel€E rudat.

Szerelje be a gyujtogyertyak helyére a Mot. 61
szeleptart6 szerszamot.

Allitsa be a szerszam csapjat, hogy az a szelepta-
nyér also részének Utkdzzon, majd rogzitse a csa-
pot.

DI11035

Nyomja 0ssze a szeleprugét a Mot. 382 szerszam-
mal.

Szerelje ki a kupos félgy jr i ket, a szeleprugodkat,
vagy a szelepszar-szimmeringeket, és cserélje Ki
Ujakra.

Mot 382

73458R
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LESZERELES

Szerelje le :

- ahengerfejen 1évE elemeket,

- aszelepemelE rudakat, és helyezze el azokat a
megfelelE sorrendben.

A hengerfej kdzpontositdcsapja a gyujtdberende-
zés oldalan IévE kozépsE csavar (A) alatt van. A
hengerfej elmozditasaig ezt a csavart hagyja a he-
lyén. Szerelje ki a tobbi csavart.

Osszes tipus, kivéve 840 - C6J - C7K motorok

80469R

840 - C6J - C7K motorok

78736R
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Hengerfejtomites
A hengerfejtémités a hengerfejre, a motorblokk- A HENGERFEJ ES A MOTORBLOKK TISZTITASA
ra és a hengerperselyekre van ragadva, ezért
rendkivil fontos, hogy ne emelje fel a hengerfe- Ne sértse meg az aluminiumbdl készult tomitEfe-
jet, mert ebben az esetben a hengerperselyek al- lUleteket,

so része elvalik és szennyezEdés jut be ide.
Hasznaljon Decapjoint anyagot a letapadt tomi-

Forgassa el a hengerfejet a kozpontositocsap ko- tésrészek feloldadahoz,

ril (az egyik hengerfejcsavar a helyén maradt),

hogy a hengerfej elvaljon a motorblokktdl. Hordja fel a Decapjoint anyagot a tisztitando felU-
letre, varjon kb. 10 percet, majd tavolitsa el a to-

A hengerfej elvalasztasahoz Gisse meg annak vé- mitésrészeket egy fabol késziilt lap segitségével,

geit egy fakalapaccsal ugy, hogy a hengerfej viz-

szintes sikban elfordulhasson. E m}velet kozben ajanlatos védEkeszty j t viselni.

Ezt a tisztitasi m | veletet 6vatosan végezze, hogy
elkerilje a szennyezEdések bejutasat a szelep-
himba-tengely olajnyomo vezetékeibe (a motor-
blokkban és a hengerfejben talalhatok).

Ha nem tartja be a fenti utasitast, fennall a sze-
lephimbéakban lIévE kenEfuratok eltomEdésének
veszélye, mely a vezérlEbitykok és a szelephim-
bak surlodofelileteinek gyors tonkremenetelét

—— j ' eredményezi.
.-"".'..
I_ e _..b § 6 i Szivassa ki egy fecskend€ segitségével az olajat a

P hengerfejcsavarok rogzitEfurataibol.

Csavar (A) Ezt a m}veletet azért kell elvégezni, hogy a hen-

86080R gerfejcsavarok helyes meghtizasa biztosithaté le-
gyen.

Szerelje ki a hengerfejcsavart (A).
Tavolitsa el a hengerfejet.

Szerelje fel a Mot. 521-01 hengerpersely tartoken-
gyelt.

Mot. 521-01

85403R
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Hengerfejtomités

A TOMITAFELULET ELLENARZESE BESZERELES
EllenCGrizze egy mérEléc és egy hézagmér€ segit- A beszerelés kiilonlegességei
ségével a tomitEfelllet deformacidjat.
EllenCrizze :
Megengedett deformacié (X) = 0,05 mm. - aszelepemelCE rudak allapotat a beallitéelem

oldalan. Itt egy érintkezés nélkili koralaku fe-
lUletnek kell lennie.

G : bedllitéelem

— G.0B™ T : szelepemelC rud

Z : érintkezés nélkili feltlet

- aszelepemelE dugattyukat, melyeken szintén
egy koralaku feltletnek kell lennie, mely nem
érintkezik a szelepemelE rud gémbfejével.

T : szelepemelC rud
Z : érintkezés nélkili feltlet
P : szelepemelE dugattyu

Ha nincs érintkezés nélkili feltlet, cserélje ki a hi-
bas alkatrészeket.

74544R

Osszes tipus, kivéve 840 - C6J - C7K motorok

Szilikség esetén végezze el a tomitEfeltilet meg-
munkalasat.

840 - C6J - C7K motorok

A tomitEfeltlet megmunkalasa nem engedélye-
zett.

80448R

Szerelje le a hengerpersely tartészerszamot
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Osszes tipus, kivéve 840 - C6J - C7K motorok

Helyezze be a Mot. 104 hengerfej-kézpontositd
csapokat.

81346-1R

840 - C6J - C7K motorok

A hengerfej beallitasi mj velete rendkivil fontos,
mert ez biztositja a gyujtoberendezés tengelyé-
nek és meghajté fogaskerekének egytengely § sé-
gét.

A hengerfej és a hengerfejtomités beéllitasa :
Illessze be a Mot. 720 kdzpontositészerszamot (A)

a motorblokk elsE furataba, majd huzza meg kis-
Seé a csavart a szerszam rogzitéséhez.

78704R1

A hengerfejtomitést szarazon szerelje fel, a
"HAUT TOP" felirattal felfelé.

A hengerfejtomités felszerelését kovetEen azt
mar nem lehet eltavolitani a feliiletén 1évE lakk-
bevonat sériilése nélkul.

llyen esetben (pl. a hengerfej nem megfelelE beal-
litdsa) ne hasznalja fel Ujra a hengerfejtomitést.

73529R

Szerelje fel a szelephimba-tengelyekkel ellatott
hengerfejet.
OSSZES TIPUS

Kenje be motorolajjal a meneteket és a csavarfe-
jek felfekvEfeliiletét.

Helyezze be a hengerfejcsavarokat, és kdziluk
huzzon meg kett€t, hogy elkertilhetE legyen a
hengerfej elmozdulésa.

Szerelje ki a kdzpontositocsapokat.

Csavarja be az 6sszes hengerfejcsavart.

10-99
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Oszes tipus, kivéve C3G motorok

A hengerfejcsavarok meghuzasanak menete

Végezze el a megadott sorrendben ;

ElsE meghuzas (lasd a tablazatot) :

Motorok

Meghuzasi @

nyomatékok (daNm)

C1J-C3J

688 - C1E

689 - C1C

810 - 847

Cc2J

C1J (kivéve turbd)

55-6,5

C1J turbé

840-25
840-26 - C6J

C7K
840-30

Pt
00@'@
NS ORL

81528-1S

Szerelje be a szelepemelE rudakat a kiszerelési

sorrendnek megfelelEen.

Allitsa be a szelephézagokat.

Jarassa a motort 20 percen keresztil.

Allitsa le a motort, varjon 2,5 érat, majd hiizza

meg Ujra a hengerfejcsavarokat :

- lazitsa meg az 1. hengerfejcsavart 180°-kal,
majd huzza meg az elEirt nyomatékkal,

- vegezze el ugyanezeket a mjveleteket a tébbi
hengerfejcsavarral is, az el€irt meghuzasi sor-
rend figyelembevételével.

Allitsa be a szelephézagokat.

A hengerfejcsavarokat ezt kovetEen nem kell uj-
rahuzni.

C3G motor
A hengerfejcsavarok meghuzasanak menete

Kenje be motorolajjal a meneteket és a henger-
fejcsavarok felfekvEfellletét.

Végezze el a megadott sorrendben :

:2daNm
:90° £ 4°

ElsE meghuzas
Masodik meghuzas (szégben)

@O0 |E
oJoJoJochs:
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Vérjon legaldbb 3 percet.

Lazitsa meg a hengerfejcsavarokat, majd :
ElsE meghuzas :2daNm
Masodik meghuzas (szbégben) :90° + 4°

A hengerfejcsavarokat ezt kovetEen nem kell Uj-
rahuzni.

Szerelje be a szelepemelCE rudakat a Kiszerelési
sorrendnek megfelelEen.

Allitsa be a szelephézagokat.

Szelephimbak

Szivo- Kipufogo-
Motorok szelepek szelepek
hide- | mele- | hide- | mele-
gen gen gen gen
688 - C1E
689 - C1C
810 - 847
c23 - C3J 0,15 0,18 0,20 0,25
C1J (kiveve
turbo)
C3G
C1J turbo 0.20 ) 0.25 )
840-25 0,20 - 0,25 -
840-26 - C6J 0,25 - 0,30 -
C7K
840-30 0,30 - 0,40 -

10-101
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