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MOTOREGYSEG ES A MOTOR ALSO RESZE

Bevezetés

10

A JAVITASI UTMUTATO HASZNALATA

Ebben a Javitasi Utmutatéban harom nagy fejezet
talalhato :

- jellemzEk,

- amotor szétszerelése,

- amotor 6sszeszerelése.

Az egyes szerkezeti elemek gépkocsin tortént ja-
vitasaval kapcsolatban lasd a gépkocsi Javitasi
Utmutatéjat és Technikai Utasitasat.
MERTEKEGYSEGEK

- Valamennyi méret mm-ben van megadva (ettl
eltérE jelzés hianyaban).

- A meghuzasi nyomatékok daNm-ben vannak
megadva (1 daNm = 1,02 mkg).

- Atjréshatarok nélkil megadott meghuzasi
nyomatékok t} rése + 10%.

- Atjréshatarok nélkil megadott meghuzasi
szogek t]rése + 3°.

- A nyomésértékek bar-ban vannak megadva.

10-1




MOTOREGYSEG ES A MOTOR ALSO RESZE 10
RoOntgenrajz
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MOTOREGYSEG ES A MOTOR ALSO RESZE
A motor azonositasa

10

Az azonositas egy, a motorblokkra szegecselt tab- Az alabbiakat tartalmazza :
la segitségével torténik.
- A motor tipusa,

- B :jovahagyasi betjjel,
- D :RENAULT azonositgjel,

- E: motor jelzEszama,

A= .J 3 - F : motor gyartasi szama,

F r‘! 1||".

T N . "
- G :amotort 6sszeszerelE Gzem azonositd

jelolése.

92072R

]

O [le—Mm

000 /
0[000000
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G F
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MOTOREGYSEG ES A MOTOR ALSO RESZE
A motor azonositasa

10

Motor JelzEszam Gépkocsi S I',I'téSi Furat Loket Henger j rtar-
arany (mm) (mm) talom (cm3)
710 B/C/S 572
E5F 716 B 57N 9,25/1
700 B/C/S 57A 9,25/1
3/5 57F/L
704 B/C/S 57A 9,25/1
706 B/C/S 57R 8,8/1 758 64.9 1171
E7F 708 B/C/S 57A 9,571
3/5 57G/R
730 B/C/L 53W 9,25/1
750 B/C  57S 9,5/1
3/5 57)
700 B/C/L/S537 9,5/1
701 B/C/L 537 9,5/1
706 B/L 536 9,5/1
712 B/C 57B 9,5/1
E6J 713 B/C 573 9,5/1
718 B 57P 8,871
734 F 40A 9,5/1
738 F 40Y 8,871
760 5 57B 9,5/1
601 B/C 57B
624 B AT
700 B/C/L 53A
706 B/C/L 53A
710 B/C 57B
711 B/C 57B
716 B/C 578 75,8 77 1390
718 B/C 57T
719 B/C 57T
720 F 40V
724 F 40U
E7J 796 F 40U 9,5/1
728 F 40D
742 B/C/L 535
745 B/C/L 53A
754 B/C  57Y
756 B/C 57]
757 B/C 57]
764 B/J/L AOE
770 F 40S
771 F 40S
773 F 40U
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MOTOREGYSEG ES A MOTOR ALSO RESZE 10
@ Metszeti rajz és meghuzasi nyomatékok (daNm és/vagy °)

- 23
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|
(2 - 9 =
mF = 5-55
L7105
gb A %
2,5

D11043

(1) Vezérmjszij feszitEgorgEjének anydja : 5 daNm.
(2) M6-0s csavar és anya : 1 daNm.
M8-as csavar : 2,2 daNm.

(3) ElEzetes meghuzas 2 daNm nyomatékkal, majd meghuzéas 68° + 6°-kal.
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Metszeti rajz és meghuzasi nyomatékok (daNm és/vagy °)

@ MOTOREGYSEG ES A MOTOR ALSO RESZE 10

¥k

2,5

D11044

* A csavarok elEzetes meghuzasa 2,5 daNm nyomatékkal, majd 43° + 6°-kal.
** | &sd a hengerfejcsavarok meghuzasat.
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MOTOREGYSEG ES A MOTOR ALSO RESZE
Kenési vazlat
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MOTOREGYSEG ES A MOTOR ALSO RESZE
Kenési vazlat

10
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MOTOREGYSEG ES A MOTOR ALSO RESZE
JellemzEk

10

HENGERFEJ

Kiszerelésiiket kovetEen az 6sszes hengerfejcsavart ki kell cserélni.
Kenje be motorolajjal a meneteket és a csavarok felfekvEfellletét.

OJONORORO,
OJORONOR®,

LITINTITURE

90775S

A HENGERFEJCSAVAROK MEGHUZASANAK MENETE

A hengerfejtomités elEzetes leszoritasa

Huzza meg a hengerfejcsavarokat 2 daNm nyomatékkal, majd 97° + 2°-kal az aldbbi sorrendben :

- 1.-2. hengerfejcsavar,
- 3.-4.-5.-6. hengerfejcsavar,
- 7.-8.-9.-10. hengerfejcsavar.

A hengerfejtémités leszoritasa

Vérjon 3 percet (stabilizalodasi idE).

A hengerfejcsavarok meghuzasa

- Lazitsa meg az 1.-2. hengerfejcsavart.
Huzza meg az 1.-2. hengerfejcsavart 2 daNm nyomatékkal, majd 97° + 2°-kal.

- Lazitsa meg a 3.-4.-5.-6. hengerfejcsavart.
Huzza meg a 3.-4.-5.-6. hengerfejcsavart 2 daNm nyomatékkal, majd 97° + 2°-kal.

- Lazitsa meg a 7.-8.-9.-10. hengerfejcsavart.
Huzza meg a 7.-8.-9.-10. hengerfejcsavart 2 daNm nyomatékkal, majd 97° + 2°-kal.

A hengerfejcsavarokat ezt kovetEen nem kell ujrahuzni.

Hengerfejtomités

A hengerfejtomités vastagsadga (mm) : 1,3 £ 0,06
(leszoritott allapotban).

10-10




MOTOREGYSEG ES A MOTOR ALSO RESZE
JellemzEk

10

A SZELEPHEZAGOK BEALLITASI ERTEKEI (mm)

- Szivoszelepek 0,10
- Kipufogoészelepek 0,25

A hengerfej magassaga

10032R

H =113 +0,05 mm

A tomitEfelilet megengedett deformécidja :
0,05 mm

A hengerfej megmunkalasa nem engedélyezett.

Az égesterek térfogata a
szelepekkel és a gyertyakkal : 26,25 + 0,6 cm3

Gyertydk meghuzasi nyomatéka : 2,5-3daNm

SZELEPEK

Szelepszar atmérE (mm)

Kupszog
- Szivoszelepek
- Kipufogoszelepek

Szeleptanyér &tmérE (mm)
- Szivoszelepek
- Kipufogoszelepek

120°
90°

375+0,1
335+0,1

FIGYELEM : a szelepek cseréje esetén a beszere-
lend€ uj szelepek rendelési szama feltétlendl

egyezzen meg a régi szelepekével, hogy elkeril-
hetE legyen a szelep/szelepuilés egységek tonkre-

menetele.

{1

10030R

A szelepek azonos rendelési szdm esetén is tobb-
féle jelolésssel (1) lehetnek ellatva, ezek a sze-
lepek azonban teljes mértékben csereszabatosak.
EllenCrizze, hogy az uj (a régiekétCl eltérE jelolé-
s1) szelepek rendelési szama megegyezik-e a ré-

giekével.

10-11




MOTOREGYSEG ES A MOTOR ALSO RESZE
JellemzEk

10

SZELEPULESEK

Kupszog (a)
- Szivoszelepek 120°
- Kipufogoészelepek 90°

TomitEfeltlet szélesség (mm) X
- Szivoszelepek 1,7+0,1

- Kipufogoészelepek 1,7+0,1
KulsE atmérE (mm) D

- Szivoszelepek 38,5
- Kipufogoészelepek 34,5

87428R
SZELEPVEZETAK

BelsE atmérE (mm)

Normal 7
FuratatmérE a hengerfejben (mm)

Normal 12

A szivé és a kipufogOszelepek szelepvezetCi sze-
lepszar-szimmeringekkel vannak ellatva, melye-
ket a szelepek minden kiszerelését kovetEen Ki
kell cserélni.

A szelepvezetEk dElésszdge :
- Szivoészelepek B=17°
- Kipufogoészelepek B=17°

A szelepvezetE helyzete a szeleprugo6 also részé-
hez viszonyitva (als6 rugétanyér nélkil) (mm) :

- Szivoszelepek A=1234
- Kipufogoészelepek E=12,34
91881R
91881-1R

10-12




MOTOREGYSEG ES A MOTOR ALSO RESZE

JellemzCEk

SZELEPRUGOK

1. kivitel (1n;2’r:§'

(fekete) .

sérga)

Terhelés nélkuli hossz (mm) 46,64 44,93
Hosszusag az alabbi
terhelések alatt (mm)
- 27daNm 37 37
- 53,6 daNm 27,5 -
- 65daNm - 27,6
Teljesen 6szenyomott hossz 23.63 26,01
(mm)
Huzalatmér® (mm) 3,8 4
BelsE atmérE (mm) 21,5 21,5

MEGJEGYZES : cserealkatrészként csat a 2. kivite-
17 szeleprugok kaphatok.

VEZERMUTENGELY
Hossziranyu jaték (mm) : 0,06 - 0,15
Csapagyak szama : 5

10-13




MOTOREGYSEG ES A MOTOR ALSO RESZE

JellemzEk

10

VEZERLESI DIAGRAM (nem ellenErizhet()

ESF 710 - 716 E6J 700 - 701-706- |E7F 708 - 750
E7F700-704-706- |712-713-718-734
730 738 - 760
E7J 624 -718-719- |E7J 601-700 - 706 -
720 710-711-716-724
726 - 728 - 742 - 745
754 - 756 - 757 - 764
770-771-773
Szivoszelep nyit az FHP elEtt 2° 6° 4°
Szivészelep zar az AHP utan 39° 43° 30°
Kipufogbszelep nyit az AHP elEtt 48° 44° 40°
Kipufogbészelep zar az FHP utan 7° 3° 6°

11953S

O~NOOOTL A~ WN P

FHP jel a motorblokkon

FHP jel a lenditEkeréken
AHP jel a lenditEkeréken
SzivOszelep nyit az FHP elEtt

Kipufogbészelep zar az FHP utan
Kipufogészelep nyit az AHP elEtt

SzivOszelep zar az AHP utan
Motor forgasi iranya (a lenditEkerék oldalardl

nézve)

10-14



MOTOREGYSEG ES A MOTOR ALSO RESZE
JellemzEk

10

DUGATTYUK

A dugattyucsapszeg szoros illesztés} a hajtokar-
ban és laza illesztés} a dugattyuban.

A dugattyuk szerelési irdnya : a nyilnak (1) a lendi-
tEkerék felé kell mutatnia.

Dugattyucsapszegek (mm)

Hosszuséag 60
KuUlsE atmérE 19
BelsE atméreE 11

Jeldlések a dugattyukon

”SMP” dugattyuk

12618R

”Meétal Levé” dugattyuk

3

12617R

A dugattyuk szerelési irdnya : a nyilnak (1) a lendi-
tEkerék felé kell mutatnia.

A dugattyuosztély jelélése (A - B - C) a (2) helyen
talalhaté.

A (3) helyeken I1évE jeldlések kizardlag a gyarto ré-

szére vannak fenntartva.

A DUGATTYUK ATMERAINEK JELOLESE A HEN-
GERFURAT ATMERAHOZ VISZONYITVA

N Dugattyu- Hengerfurat-
Dugattyu AtmérE (d) atmérE (D)
jelolése
(mm) (mm)
A 75,765 <d 758<D
< 75,775 < 75,81
B 75,775<d 7581<D
< 75,785 < 75,82
c 75,785<d 75,82<D
< 75,795 < 75,83

10-15




MOTOREGYSEG ES A MOTOR ALSO RESZE
JellemzEk

10

A dugattyuk atmérEjének mérése

Az atmérEmérést A = 46 mm magassagban kell
elvégezni.

86928-4R
Dugattyugy jr i k (vastagsag mm-ben)
Tizgyr; 15
TomitEgyjri 1,75
Olajlehuzé gyjr; 3
HAJTOKAROK (mm)
A hajtékarfej oldaliranyu
jatéka (mm) 0,310- 0,572

FIGYELEM : a hajtokarok jelolését ne hegyes szer-
szammal végezze (elkertlve igy a torést okozé
fesziultséggy i Jt€ helyek kialakitasat), hanem
hasznaljon alkoholos filcet.

HENGERPERSELYEK
A hengerperselyek "nedves” tipusuak.

A hengerperselyek alsé részén IévE tomitEgy jrik
(J) kor keresztmetszet ; ek.

Hengerperselyek teljes

magassaga (mm) H2 =130
BelsE a&tmérE (mm) 75,8 +0(',03
Kodzpontositasi atmérE (mm) D =80,6
Hengerperselyek tulnyulasa
tomitEgy jr i k nélkil (mm) X=0,02-0,09
Hengerperselyek magassaga
a vallfeliiletig (mm) H1=915 1000
Meélység a motorblokkban (mm)  K1=91,5 :8:8%2
h §
F 3 N X
I\
\
H1| | Ki
\
H2) \
) \
¥
1
75615R4

10-16




MOTOREGYSEG ES A MOTOR ALSO RESZE
JellemzEk

10

FATENGELY
Csapagyak szama 5

GOorgEzott fEcsapok (mm)

- névleges atmércE 54,795 £+ 0,01

- felujitasi atmércE 54,550 + 0,005
GorgEzott hajtdkarcsapok (mm) :

- névleges atmércE 43,98 8,02
- felujitasi &tmérC 4373 Jo

0,045 - 0,852 kopottan
0,045 - 0,252 kopas nélkiil

Hossziranyu jaték

Tobbféle vastagsagu beallitd alatét létezik.

Felujitas esetén a gorgEzoétt résznek 140°-0s sz0g-
ben érintetlennek kell maradnia az alabbi abran
lathato tartomanyban.

Ezek a tartomanyok az (A) és a (B) részeknél ér-
tendCek.

A __

/

| 79260-1G1

OLAJSZIVATTYU

Minimalis olajnyomas 80 °C-on
- alapjaraton
- 4000 ford/perc-en

1 bar
3 bar

Az olajszivattyu tipusa : fogaskerékszivattyu.

Szerelje le a fedelet és az olajszivattyu szelepét.

92313
Az olajszivattyu ellenErzése
EllenCErizze a hézagokat :
”A” hézag (mm) :
- minimalis érték 0,110
- maximalis érték 0,249
80142R1

10-17




MOTOREGYSEG ES A MOTOR ALSO RESZE 10
JellemzEk

”B” hézag (mm) : Mot. 792-03

- minimalis érték 0,020
- maximalis érték 0,086

92362R

10099-2R1

A motor rogzitése a Mot. 792-03 motortarto lapra

A (Q), (S) és (R) Mot. 1132 rogzitEcsapokat ugy
kell a motorblokkra szerelni, hogy a régzitEcsa-
pok a motortarté lap (12) (27) és (7) jel} furataiba
illeszkedjenek.

92668R
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MOTOREGYSEG ES A MOTOR ALSO RESZE 10

JellemzCEk
SEGEDANYAGOK
Megnevezés Mennyisé Alkalmazas helye Rendelési szam
g yiseg y (SODICAM)
Loctite FRENETANCH (csavarok el- 1-2csepp RogzitEcsavarok : lenditEkerék, 7701394 070
fordulas elleni biztositasara és t6- nyomatékvalté meghajtélemeze
mitési célokra)
Loctite FRENBLOC (csavarok elfor- Bekenni FEtengelycsapégyak (ha a lenditC- 7701394 071
dulés elleni biztositasara és tomité- kerék rogzitEcsavarjai nincsenek
si célokra) ellatva elfordulés ellen biztosito
alatéttel)
Loctite AUTOFORM Bekenni LenditEkerék felfekvEfelulete a fC- 77 01 400 309
tengelyen
RHODORSEAL 5661 Bekenni Olajtekn€, csapagyfedelek, fEten- 77 01 404 452
gelycsapagyak
Loctite 518 7701421162
Csikban Vizpumpa, fEtengely zaréfedele
felhordani
Décapjoint Bekenni Aluminiumbdl készult hengerfej 77 01 405 952
tomitEfeltlete

OVINTEZKEDESEK

A MOTOR MOSASA

Védje a vezérm ] szijat és a generator ékszijat a viz

és a mososzerek ellen.

Ugyeljen arra, hogy ne keruljon viz a levegEszivo

csOvekbe.

MENETES BETETEK HASZNALATA

A motor alkatrészein 1évE menetes furatok me-

netes betétek segitségével ujithatok fel.

KISZERELESUKET KOVETAEN KICSERELENDA AL-
KATRESZEK

- Osszes tomités.

- LenditEkerék rogzitEcsavarjai.
- SzelepvezetEk.

- Hengerfejcsavarok.

- FCEtengelycsapagyak csavarjai.

10-19




MOTOREGYSEG ES A MOTOR ALSO RESZE

Cseremotor

10

A HASZNALT MOTOR ELAKESZITESE A VISSZA-
SZALLITASHOZ

Tisztitsa le a motort, Uritse le az olajat és a h  tE-
folyadékot.

Hagyja a hasznalt motoron, vagy helyezze a szalli-

tédobozba :

- az olajszintjelzE palcat és annak vezetEcsovét,

- alenditEkereket vagy a meghajtélemezt,

- atengelykapcsolé tarcsat és a kinyomdszerke-
zetet,

- az Uzemanyagszivattyut,

- avizpumpat,

- afEtengely szijtarcsajat,

- aszelepfedelet,

- agyujtégyertyakat,

- aszijfeszittt,

- anyomaskapcsolot és a htkapcsolot,

- avezérmjhéaz fedelét,

- azolajszrct.

Ne felejtse el leszerelni :
- ahajlékony hjtEfolyadék csdveket,
- aszij(ak)at (kivéve a vezérmjszijat),

Rdgzitse a hasznalt motort a fabdl készilt alap-
lapra a felujitott motorokkal megegyez& médon :

- szerelje fel a m}anyag zarodugdkat és fedele-
ket,
- takarja le a motort egy kartondobozzal.

10-20




MOTOREGYSEG ES A MOTOR ALSO RESZE
Nélkulozhetetlen célszerszamok

10

Rendelési

Abra Ref. szam ; Megnevezés
szam
Rou. 15-01 0001 331601 TengelyvédE toldat (16 mm belsE &tmérGE;j;)
69306-1S1
Mot. 251-01 00 00 025 101 MerCEorata’rto Iap (a Mot. 252-01 szerszam-
mal hasznélando egyiitt)
838125
Tamasztdlap a hengerperselyek tulnyulasa-
Mot. 252-01 00 00 025 201 nak méréséhez (a Mot. 251-01 szerszammal
hasznalandé egytt)
8381251
Mot. 330-01 00 00 033 001 Hengerfejtartd szerszam
68666
Mot. 574-22 00 00 057 422 Szer,s_zlamtaska a dugattyucsapszegek
cserejéhez
Szerszam a vallas dugattyucsapszegek besze-
Mot. 574-24 00 00 057 424 reléséhez (kiegészités a Mot. 574-22 szer-
100525 szamtaskahoz)
Mot. 582-01 00 00 058 201 LenditEkerék rogzitE
99614S
Mot. 588 00 00 058 800 Tartolap a hengerperselyekhez
7766651
Mot. 591-02 00 00 059 102 Hajlékony magneses toldat a szognjer,(Es
kulcshoz (hengerfejcsavarok meghuzasa)
7788951

10-21




MOTOREGYSEG ES A MOTOR ALSO RESZE 10

Nélklulozhetetlen célszerszamok

Abra Ref. szam Rend’ele3| Megnevezés
szam
Mot. 591-04 00 00 059 104 Szogrrjer,Gs, kozdarak?la hengerf,ejcsavarok
meghuzasahoz, 1/2 "-os befogassal).
78181S
El6. 1382 00 00 138 200 Szersz\amtaska a\c_sc,)kkente"ct nyomatékkal
meghuzando gyujtogyertyadkhoz
Mot. 792-03 00 00 079 203 Motortartd lap a Desvil allvanyhoz
Mot. 1132 0000 113 200 3 db menetes rogzitEcsapbdl all6 készlet a
motor régzitéséhez a Mot. 792-03 motortar-
8201951 t6 lapra
Mot. 799-01 0000 079 901 S_;er.f,zgrp avezérm| fogazott szijtarcsainak
régzitéséhez
8035951
. A i .
Mot. 1127-01 0000 112 701 Szerszam a vezérm 1tengely-szimmering
beszereléséhez
976285
. A . 5
Mot. 1128-01 0000112801  SZerszamavezérm; oldali fEtengely
szimmering beszereléséhez
80357
Mot. 1129-01 0000 112 901 Sz_erszam a Iendlt(Eke,re,k oldali fEtengely-
szimmering beszereléséhez
686585

92645-1S1

0000 113501

Szerszam a vezérm j szij feszitEgorgEjéenek
megfeszitéséhez
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MOTOREGYSEG ES A MOTOR ALSO RESZE
Nélkulozhetetlen célszerszamok

10

Abra Ref. szam

Rendelési
szam

Megnevezés

00 00 127 300

Szijfeszesség-ellenErzE mjszer

00 00 133 000

Szerszam az [ 66 mme-es olajsz } r€
leszereléséhez

Mot. 1273
9650851

Mot. 1330
97160-1S1

Mot. 1335
98503S

00 00 133 500

Fogé a szelepszar-szimmeringek
leszereléséhez
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MOTOREGYSEG ES A MOTOR ALSO RESZE

Nélkulozhetetlen eszk6zok

10

Megnevezés

833918

Szoritobilincs a dugattyugy ; r j kkel ellatott dugattyuk hengerfuratba
illesztéséhez
(az 6sszes motortipushoz)

Maroékészlet a szelepilések megmunkalasahoz
(példa : CERGYDIS C108 NEWAY).

SzelepemelE szerszam

12-es torx dugoskulcs
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y

MOTOREGYSEG ES A MOTOR ALSO RESZE

A HENGERFEJ ROBBANTOTT ABRAJA

PRO10.1
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MOTOREGYSEG ES A MOTOR ALSO RESZE 10
A motor felujitasa

A MOTOR SZETSZERELESE Szerelje le :
- amotor elektromos vezetékkotegét,
Rogzitse a motort a Mot. 792-03 rogzitElapra a - ageneratort és ékszijat,
Mot. 1132 menetes rogzitEcsapok segitségével. - afEtengely szijtarcsajat, rogzitve a szijtarcsat a

Mot. 582-01 szerszam segitségével,

Uritse le :
- amotorolajat,

- ahjtEfolyadékot a motorblokkbdl (ha a motor
el van latva leeresztEcsavarral).

10020R

- avezérmjszij védEburkolatat.

92073R1

Szerelje vissza a leeresztEcsavarokat.
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MOTOREGYSEG ES A MOTOR ALSO RESZE
A motor felujitasa

10

Allitsa a motort a beallitasi helyzetbe, egyvonalba allitva a vezérm ! -
tengely szijtarcsajan és a fEtengely szijtarcsajan lIéve jeloléseket (L) a fix
jelolésekkel (M)

Lazitsa meg az anyat (O) és a feszitEgorgEt, majd tavolitsa el a vezér-
m } szijat.

|
\

DI1101R3

(1) A feszitEgorgE feszitési irdnya
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MOTOREGYSEG ES A MOTOR ALSO RESZE 10
A motor felujitasa

Szerelje le: Szerelje fel a hengerperperselyeket tarté Mot. 588
- aszelepfedelet, szerszamokat.
- aszivocsonkot,

- ameleg levegt szivo csovet,
- akipufogécsonkot,

- ahengerfejcsavarokat az (F) csavar kivételével,
- lazitsa meg az (F) csavart egy 12-es dugoéskulcs
segitségével, majd forgassa el a hengerfejet e
csavar korul, megutve a (G) részt egy fa alatét

kozbeiktatasaval,

92062R

Szerelje le:

- aszelephimba-tengelyt, megjel6lve a csavarok
elhelyezkedését :
= 2 db furat nélkuli csavar (B)

‘,;--L“:“—‘ G AP = 2 db Ureges csavar (C) (az olaj elvezetéséhez).

92106R1

- a hengerfejet.

92064R
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MOTOREGYSEG ES A MOTOR ALSO RESZE
A motor felujitasa

10

Szerelje le:
- avezérmjtengely szimmeringjét,
- avezéermjtengely rogzitElapjat,

92078R

- avezérmjtengelyt,

- az Uzemanyagszivattyut (kiviteltEl flggEen),

- agyujtaselosztét a gyujtokabellel egyiitt,

- atermosztathazat,

- agyujtogyertyakat,

- avezérmjtengely szijtarcsajat, a Mot. 799-01
szerszam segitségével rogzitve.

Nyomja 0ssze a szeleprugdkat a FACOM U43L
szerszam segitségével.

Tavolitsa el a félgy j r i ket, a felsE rugotanyérokat,
a szeleprugokat, a szelepeket, valamint a Mot.
1335 fogo segitségével a szelepszar-szimmeringe-
ket.

Tisztitas
Rendkivil fontos, hogy ne sértse meg az alumi-

nium témitEfeltleteket.

Hasznaljon DECAPJOINT anyagot a letapadt tomi-
tésrészek feloldasahoz.

Hordja fel a DECAPJOINT anyagot a tisztitando fe-
lGletre, varjon kb. 10 percet, majd tavolitsa el a t6-
mitésrészeket egy fabol késziilt lap segitségével.

10010S

E mjvelet kozben ajanlatos védEkeszty ; t viselni.

Ugyeljen arra, hogy a tisztitoszer ne keriiljon a
festett részekre.

Ezt a tisztitasi m ] veletet 6vatosan végezze, hogy
elkerllje a szennyezEdések bejutasat a vezérm -
tengely kenését biztositd olajnyomé (a motor-
blokkban és a hengerfejben talalhatok) és olaj-
visszafolyé csatorndkba.

Ha nem tartja be ezt az elEirést, fennall a szelep-
himbak kenEfuratainak eltomEdési veszélye, ami
a vezérlEbutykok és a szelephimbak surlodofelu-
leteinek gyors tonkremenetelét okozza.
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MOTOREGYSEG ES A MOTOR ALSO RESZE
A motor felujitasa

10

A TOMITAFELULET ELLENARZESE

EllenCrizze egy mérEléc és egy hézagmére segit-
segevel a tomitEfeltlet deformécidjat.

- Megengedett max. deformacié : 0,05 mm.

A hengerfejet nem szabad megmunkalni.

10011S
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MOTOREGYSEG ES A MOTOR ALSO RESZE
A motor felujitasa

A SZELEPULESEK MEGMUNKALASA

Szivoszelepek

- TomitEfeltlet szélessége (mm) X=17%0,1

- Kupszég a=120°

A szelepulés tomitEfeltiletének (1) megmunkalasa a
208-as mardszerszam 31°-os oldalaval torténik,
majd a 212-es mardszerszam 75°-0s oldalanak segit-
ségevel csokkentse a (2) feliilet megmunkalasaval a
szelepulés tomitEfelliletének szélességét a mega-
dott (X) szélességre.

Kipufogodszelepek
- TomitEfelllet szélessége (mm)
- Kupszog a=90°

A szelepulés tomitEfeltletének (1) megmunkalasa
a 204-es maroszerszam 46°-os oldalaval torténik,
majd a 273-as mardszerszam 60°-0s oldalanak segit-
segével csokkentse a (2) feliilet megmunkalasaval a
szelepuilés tomitEfeltletének szélességét a mega-
dott (X) szélességre.

91880R2

MEGJEGYZES : Ugyeljen a szelep megfelel€ illeszkedésére a szelepiilésen.

BN N
> ...\ﬁl

88988-1R
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MOTOREGYSEG ES A MOTOR ALSO RESZE
A motor felujitasa

10

A HENGERFEJ OSSZESZERELESE
Olajozza be az 6sszes alkatrészt.

Szerelje be az als6 rugétanyérokat (1) és a szelep-
rugokat.

Illessze a szelepszar-szimmeringeket (2) a szelep-
vezettkre (3) egy 11 mm-es csEkulcs segitségével.

FIGYELEM : a szelepek cseréje esetén a beszere-
lend€E uj szelepek rendelési szama feltétlendl
egyezzen meg a régi szelepekével, hogy elkeril-
hetE legyen a szelep/szelepulés egységek tonkre-
menetele.

A szelepek azonos rendelési szam esetén is tobb-
fele jelolésssel (8) lehetnek ellatva, ezek a szele-
pek azonban teljes mértékben csereszabatosak.

EllenErizze, hogy az uj (a régiekétCl eltér€E jelolé-
s1) szelepek rendelési szama megegyezik-e a ré-
giekével.

{1 [

10030R1

Szerelje be az alabbi sorrendben :

- az uj szelepeket (4),

- aszeleprugoékat (5) (a szeleprugodk a szivo- és a
kipufogOszelepek esetén azonosak),

- afelsE rugotanyérokat (6).

Nyomja 6ssze a rugokat.

Szerelje be a félgy jriket (7) (a félgy jrik a szivo-
és a kipufog0dszelepek esetén azonosak).

10-32
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MOTOREGYSEG ES A MOTOR ALSO RESZE 10
A motor felujitasa

Olajozza be a vezérm } tengelyt. - agyujtaselosztét a gyujtokabellel egytt,
- az Uzemanyagszivattyut (kiviteltEl fliggEen) uj
Szerelje be a vezérm } tengelyt és a rogzitElapjat. tomitésekkel ellatva,
- atermosztathazat. A tomitettség biztositasa-
EllenErizze : hoz hasznaljon Loctite 518 anyagot, melyet 0,6
- avezérmjtengely hossziranyu jatékat, melynek - 1 mm szélességben kell felhordani (H) az abra
0,06 és 0,015 mm ko6zo6tt kell lennie. Ha a hosszi- alapjan,

ranyu jaték nem megfelelE, ennek okozdja a
vezérm j tengely rogzitElapja vagy a vezérmj -

tengely lehet,
H
92066R
921023 . s s I
- avezérmjtengely szijtarcsajat. Enhez rogzitse a
szijtarcsat a Mot. 799-01 szerszadm segitségével,
- aszimmeringet a Mot. 1127-01 szerszam segit- majd huzza meg a csavart 4,5 daNm nyomaték-
ségével (ez a szerszam lehetEvé teszi a szimme- kal (olajozza be a meneteket és a csavarfejek
ring futofelUletének eltolasét), felfekvEfeltletét).

Mot T27-01

92102-1R
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MOTOREGYSEG ES A MOTOR ALSO RESZE 10
A motor felujitasa

A MOTORBLOKK ROBBANTOTT ABRAJA

PRO10.2

10-34



MOTOREGYSEG ES A MOTOR ALSO RESZE
A motor felujitasa

10

Szerelje le:

a vizcsovet és az olajszintjelzE palca vezetEcso-
vét (a csdvek tomitettségét tomitEgy jrik biz-
tositjak, melyeketet minden leszerelés alkalma-
val ki kell cserélni),

a kinyomaészerkezetet és a tengelykapcsolo tar-
csét,

a lenditEkereket, a Mot. 582-01 szerszammal
rogzitve,

az olajtekn(t,

a fEtengely szijtarcsajat.

Sziikség esetén hasznalja a helyben elkészitett
szerszamot a Rou. 15-01 tengelyvéd€ toldattal.

» .22-' 8, A
g\\—hf AV = lI
\_r\\-'} | i ||I
* s |
B
?\,f  SESTRE &
T 68 | 87069R

OO w>»

0 12 mm (1,75 mm-es menetemelkedéssel),

1 db O 13 mm-es furat,

2 db O 6,5 mm-es furat,

M 12-es hegesztett anya (1,75 mm-es menete-
melkedéssel).

Rou. 15-01

92171R

MEGJEGYZES :

A fEtengely szijtarcsaja kétféleképpen rogzithetE

a fEtengelyre :
- afEtengelybe szerelt ékkel,
- aszijtarcsaval egybeépitett ékkel.

A Kkét kivitel nem csereszabatos egymassal.

Szerelje le:
- afEtengely zarodlapjat,

92311R

- afeszitEgorgtt,
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MOTOREGYSEG ES A MOTOR ALSO RESZE 10
A motor felujitasa

- avizpumpat, A DUGATTYUCSAPSZEGEK KISZERELESE

o) Helyezze a dugattyut a tartdszerszam V" alaku

részébe, a dugattyucsapszeg és a szerszamon lévE
furat tengelyvonala egyvonalban helyezkedjen el
(a furatok kézépvonalaban IévE két jeldlés (T)
megkdnnyiti a beallitast).

Sajtolja ki a dugattyucsapszeget a tiiske (E) és egy
prés segitségével.

92812R

- az olajszivattyu lanckerekének 3 db rogzitEcsa-
varjat az agyrél, majd emelje ki a lanckerékb€l
és a lanchal allo egységet,

- azolajszivattyut.

Jel6lje 6ssze a hajtdkarok csapagyfedeleit a hajté-
karokkal.

FIGYELEM : a hajtokarok jelolését ne hegyes szer-
szammal végezze (elkerilve igy a torést okoz6
feszlltséggy j jt€ helyek kialakitasat), hanem
hasznaljon alkoholos filcet.

76555R

Szerelje le :

- ahajtékarok csapagyfedeleit és a csapagycsé-
széket,

- ahengerperselyeket tarté Mot. 588 szerszamo-
kat,

- ahengerpersely-dugattyu-hajtékar egysége-
ket,

- afEtengelycsapagyak fedeleit a csapagycsé-
székkel egyutt (jelolje meg az alkatrészeket),

- afEtengelyt (emelje ki az oldalsé beallité alaté-
teket),

- afEtengely csapagycsészéit a motorblokkbal.
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MOTOREGYSEG ES A MOTOR ALSO RESZE 10
A motor felujitasa

A MOTOR OSSZESZERELESE A HENGERPERSELYEK TULNYULASA
Tisztitsa meg a motorblokkot, kiilénds figyelmet Ezeknél a motoroknal a hengerperselyek alsé ré-
forditva a hengerperselyekkel érintkezC furatok- szén lévE tomitEgy jrj k kor keresztmetszet j ek.
ra.
Ezek a tomitEgy j rj k csak a tomitettséget bizto-
sijak.
A DUGATTYU/DUGATTYUCSAPSZEG EGYSEGEK
ELAKESZITESE A hengerperselyek kozvetlentl a motorblokkra
tdmaszkodnak, ezért a tulnyulasukat (X) kézvet-
A készletben lévE alkatrészek 6ssze vannak jeldlve lendil a gyartasi méretek hatarozzak meg.

egymassal.

Jel6lje meg a dobozokban 1évE egységeket A-tol
D-ig az 6sszejeldlés megCErzése érdekében.

80437R

75615R5

Oldja le teljesen a korr6ziovédE bevonatot.

Soha se karcolja meg az alkatrészeket.
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MOTOREGYSEG ES A MOTOR ALSO RESZE
A motor felujitasa

10

A hengerperselyek tulnyulasanak (X) ellenErzését A megfelelE tulnyulasok biztositasat kovetEen al-

az alabbi modon kell elvégezni :

helyezze a tomitEgy jri (J) nélkuli hengerper-
selyt a motorblokkba,

ellenCrizze a tulnyulast a Mot. 251-01 és a Mot.
252-01 szerszamok segitségével.

litsa 6ssze az A B C és D egységeket, majd szamoz-
za be a hengerperselyeket, a dugattyukat és a du-
gattyucsapszegeket 1-t€l 4-ig (1 : lenditEkereék fe-
IEli oldal), biztositva ezéltal az alkatrészek dssze-
jeloléseét.

A tulnyulés értékének 0,02 és 0,09 mm kdzott kell
lennie.

Ha a megfelelE tulnyulasok nem biztosithatoak,
ellenCGrizze egy masik hengerpersely készlet segit-
ségével, hogy a hiba okozéja a motorblokk vagy a
hengerperselyek-e, illetve mérje meg a hengerpe-
selyek méreteit a 10-16. oldal alapjan.

A DUGATTYUCSAPSZEGEK BESZERELESE

A dugattyucsapszegek szoros illesztés j ek a hajto-

karokban, és laza illesztés j ek a dugattyukban.

Hasznalja a Mot. 574-2 taskaban IévE szerszamo-

kat :

- dugattyutarto allvany (S),

- kisajtol¢ tiiske (M),

- dugattyutamaszto gy irik (B),

- kozpontositéelemekkel (C) ellatott besajtolo
tiskék (A).

85404R1

Helyezze el a hengerperselyeket az aldbbiak sze-

rint:

- két szomszédos hengerpersely tulnyulasa ko-
z6tti ktlénbség maximum 0,05 mm legyen
(a tjréshataron belil),

- ahengerperselyek tulnyulasainak 1 -2 -3 -4
vagy forditott sorrendben csékkenE mérték } -
nek kell lennie.

922785 76554R2
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MOTOREGYSEG ES A MOTOR ALSO RESZE 10

A motor felujitasa

A HAJTOKAROK ELAKESZITESE
EllenErizze szemrevételezéssel :

- ahajtékarok allapotat (vetemedés, derékszog
eltérés),

- acsapagyfedelek illeszkedését a hajtokarokon
(szUikség esetén a sorjakat le kell kdszordlni a
pontos illeszkedés érdekében).

A hajtékarok elEkészitéséhez hasznaljon egy
1500 W teljesitmény} f}tElapot.

Helyezze a hajtkarszemeket a f} tElapra.

Ugyeljen arra, hogy a hajtokarszemek teljes feli-
letiikon érintkezzenek a f} tElappal.

Minden hajtékarszemre (a) helyezzen a hEmér-
séklet ellenErzése végett egy-egy darab nem ta-
pado forrasztoont, melynek olvadéspontja kb.
250° C.

Melegitse a hajtokarszemek végeit a forrasztéon
megolvadéasaig.

76716R

A DUGATTYUCSAPSZEGEK ELAKESZITESE

EllenCrizze, hogy a dugattyucsapszegek szabadon
elcsusznak-e az adott Uj dugattyuban.

Hasznalja a C13 kodzpontositéelemet és az Al3
vagy az Al13-01 (vallas furatu dugattyucsapszegek
esetén) tlskét.

Helyezze a dugattyucsapszeget (E) a tliskére (A),
csavarja be a kdzpontositéelemet (C), hogy az
érintkezzen a dugattyucsapszeggel, majd lazitsa
meg a kdzpontositéelemet 1/4 fordulattal.

NN R A A A7 A%

I
AN

D11038

C E A

MM///M/
et AT 7

12367R
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MOTOREGYSEG ES A MOTOR ALSO RESZE 10
A motor felujitasa

A HAJTOKAR-DUGATTYU EGYSEGEK OSSZEALLI- A kovetkezEkben leirt m}veleteket gyorsan kell
TASA végezni, hogy elkerilhetE legyen a tulzott hE-
veszteség.

A dugattyutetEbe sajtolt nyilnak a lenditEkerék

fele kell mutatnia Amikor az 6ndarab megolvadt (csepp alakot vesz

A hajtékaroknak nincs kit ] ntetett szerelési ira- fel) -

nyuk, a beszerelésiiket azonban ugy végezze el,
hogy a csapagycsészéken lévE itkdzEk azonos ol-
dalon legyenek.

- torolje le a megolvadt 6ncseppet,

- helyezze a kdzpontositoelemet a dugattyuba,

- illessze a hajtokart a dugattyuba,

- nyomija be gyorsan a dugattyucsapszeget, hogy
a kdzpontositéelem fellitk6zzon a tartéallvany
alsé részén.

A hajtokar-dugattyu egységek dsszeallitasakor
tartsa be az alabbi elEirasokat :

- helyezze a tartéallvanyraa B13 gy jrit és rog-

zitse a dugattyut (a nyil felfelé nézzen) agy}- EllenCrizze, hogy a dugattyucsapszeg a dugattyu
rire a kapocs segitségével. atmérEjén belll marad-e a hajtékar minden hely-
zetében.

92310R

- kenje be a kbzpontositéelemet és a dugattyu-
csapszeget motorolajjal,

- illessze be a dugattyucsapszeget annak ellenEr-
zésére, hogy szabadon elcsusztathat6-e (szUk-
ség esetén kodzpontositsa ujra a dugattyut).
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A motor felujitasa

A DUGATTYUGYURUK SZERELESE

Szerelje fel a dugattyura :

- azolajlehuzé gyjrit (3),

- atomitEgyjrit(2) a"Top" jel6léssel felfelé,
- atjzgyirit(l) a"Top" jeloléssel felfelé.

A dugattyugy jri kon IévE bemetszések nagysaga
gyarilag be van allitva, azon valtoztatni nem sza-
bad.

Olajozza be a dugattyugy jr} ket és allitsa be a du-
gattyugy jr ik bemetszéseit 120°-ra elforgatva
egymashoz képest.

91803G1

Illessze a hajtékar-dugattyu-dugattytgy jri egy-
ségeket a hengerperselyekbe az dbran lathato
szoritobilincs segitségével.

92317S

MielEtt a hengerpersely-dugattyu-hajtokar egyseé-
geket beillesztené a motorblokkba, ne felejtse el
felszerelni a tdmitEgy j r i ket a hengerperselyekre.
Ugyeljen arra, hogy a tomitEgy ! r 'k ne csavarod-
janak meg.

Miutan megfelelE sorrendben beillesztette az
egységeket a motorblokkba, ellenErizze egy 0,1
mm vastagsagu hézagméreE segitségével a hen-
gerperselyek kozotti tavolsagot. A hézagmérEnek
szabadon be kell csusznia a hengerperselyek kézé.
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Rogzitse a hengerperselyeket a Mot. 588 szerszam
segitségével.

92062R

A CSAPAGYCSESZEK BESZERELESE
A hajtokarok csapagycsészéi azonos kialakitasuak.

A fEtengelycsapagyak csészéi a motorblokk olda-
lan hornyosak.

92315R

Az 5. fEtengelycsapagy felsE csészéje specialis
kialakitasu, és szintén kenEhoronnyal van ellatva.

Szerelje be a fEtengelyt és az oldaliranyu beallitd
alatéteket.

Kenje be a fEcsapokat és a hajtokarcsapokat mo-
torolajjal.

Szerelje fel a fEtengelycsapagyak fedeleit.

Kenje be egy vékony réteg RHODORSEAL 5661
anyaggal az 1. fEtengelycsapagy (K) részét, majd
huzza meg a csavarokat 2,5 daNm nyomatékkal,
majd 43° + 6°-kal.

EllenCrizze a fEtengely oldaliranyu jatékat, mely-
nek az aldbbi értékek kozott kell lennie :

- 0,045-0,852 mm kopottan

- 0,045-0,252 mm kopas nélkul.

92314S

Az oldalirdnyu beallito alatétek cserealkatrész-
ként az alabbi vastagsagokban (mm) kaphatok :
2,80;2,85;2,90; 2,95.

Szerelje fel a hajtékarok csapagyfedeleit és huzza
meg a rogzitEanyékat 4,2 daNm nyomatéekkal.

EllenGrizze :
- ahajtékarok oldalirdnyu jatékat,
- a motor megfelelE forgésat.
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Szerelje fel :

- az olajszivattyut, ellenCGrizve a kbzpontositohi-
velyek meglétét. Huzza meg a rogzitéseket
2,5 daNm nyomatékkal,

- akét lanckereket és az olajszivattyut hajté lan-
cot. Huzza meg a lanckereket az agyra rogzitE
3 db csavart 1 daNm nyomatékkal,

- afEtengely zardlapjat. A tomitettség biztosita-
sahoz hasznaljon Loctite 518 anyagot, melyet
0,6 - 1 mm vastagsagban (H) kell felhordani az
abra alapjan,

92067R

a fEtengely szimmeringjét a Mot. 1128-01 szer-
szam segitségével. Olajozza be a szimmering
peremét és kulsE részét,

Forditsa meg a kdzdarabot, ha a régi szimme-
ring nyomot hagyott a fut6feltleten.

Mot 1128-01
“a

- afEtengely szimmeringjét az 1. fEtengelycsa-

pagy oldalan a Mot. 1129-01 szerszam segitsé-
gével. Ez a szerszam ugy van kialakitva, hogy le-
hetEvé teszi a szimmering futéfeltiletének elto-
lasat. Olajozza be a szimmering peremét és kiil-
SE részét.

Mot.1129-01

.

92319R
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Szerelje fel az olajtekn(t és huzza meg a régzitE-
csavarokat 1 daNm nyomatékkal.

MEGJEGYZES : az olajteknC tomitettségét feltét-
lendl a vevEszolgalatban kaphat6 specidlis tomi-
téssel kell biztositani. Ez al6l csak az E7J 764 mo-
tor a kivétel, melynél RHODORSEAL 5661 anyag-
got kell hasznalni 3 mm szélességben felhordva
(D).

99179R1

Ne felejtse el kicserélni a 2 db félhold alaku témi-
tést (A) uj tomitésekre.

Kenje be a lenditEkerék felfekvEfellletét a fEten-
gelyen Loctite AUTOFORM anyaggal.

Szerelje fel a lenditEkereket vagy a meghajtéle-
mezt és rogzitse azt a Mot. 582-01 szerszam segit-
ségével.

Kenje be a csavarokat egy-egy csepp Loctite
FRENETANCH anyaggal, majd huzza meg azokat
5-5,5 daNm nyomatékkal.

Kozpontositsa a tengelykapcsol6 tarcsat és rog-
zitse a kinyomdészerkezetet.

Szerelje be a vizpumpat, melynek tdmitettségét
LOCTITE 518 anyaggal kell biztositani. Hordja fel a
tomitEcsikot (H) 0,6 - 1 mm szélességben az alabbi
abranak megfelelEen.

92068R

A HENGERFEJ FELSZERELESE

Szerelje le a Mot. 588 hengerpersely-tarto szer-
szamokat.

Tisztitsa le a motorblokk és a hengerfej tomitC-
felUletét.

Illessze be a hengerfej kozpontositohivelyét.
Helyezze fel az uj hengerfejtomitést.

Szerelje fel a hengerfejet (zsirozza be a mene-
teket és a hengerfejcsavarok felfekvEfellletét)

Kiszerelésiiket kovetEen az 6sszes hengerfejcsa-
vart ki kell cserélni.
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A hengerfejcsavarok meghuzasanak menete Szerelje be a szelephimba-tengelyt (a jel6lés (1) a
vezérm| oldalan legyen) és a csavarokat (A) a fu-
ratokba (B).
ONONONONN= 7
= A
OJORONORC = AN =5
] E
907753
B
A hengerfejtémités elEzetes leszoritasa 1 B
Huzza meg a hengerfejcsavarokat 2 daNm nyoma-
tékkal, majd 97° + 2°-kal az alabbi sorrendben :
- 1.-2. hengerfejcsavar,
- 3.-4.-5.-6. hengerfejcsavar,
92063R

- 7.-8.-9.-10. hengerfejcsavar.

MEGJEGYZES : a csavarok (A) kétféle méret} ek
A hengerfejtdmités leszoritasa ( M8x100 és M8x125).

Varjon 3 percet (stabilizalédasi idE). Szerelje be :
- aszelephimba-tengely régzitEcsavarijait (2),
meghuzva azokat 2,3 daNm nyomatékkal. Ne

A hengerfejcsavarok meghuzasa felejtse el bekenni motorolajjal a meneteket és
a csavarfejek felfekvEfeltletét,
- Lazitsa meg az 1.-2. hengerfejcsavart. - aszelepfedelet. A csavarokat ne huzza meg,
Huzza meg az 1.-2. hengerfejcsavart hogy a vezérm} bedllitdsa konnyebben elvé-
2 daNm nyomatékkal, majd 97° + 2°-kal. gezhetC legyen,

- afCEtengely szijtarcsajat.
- Lazitsa meg a 3.-4.-5.-6. hengerfejcsavart.
Lazitsa meg a 3.-4.-5.-6. hengerfejcsavart
2 daNm nyomatékkal, majd 97° + 2°-kal.

- Lazitsa meg a 7.-8.-9.-10. hengerfejcsavart.
Huzza meg a 7.-8.-9.-10. hengerfejcsavart
2 daNm nyomatékkal, majd 97° + 2°-kal.

A hengerfejcsavarokat ezt kovetEen nem kell Uj-
rahuzni.
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A vezérm] beallitasa

i/

~

T

DI11101R4

(1) A feszitEgorgE feszitési iranya
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A vezérmjszij hatoldalara festett nyil a forgas- Rogzitse a szijfeszitEt, végezzen egy ellenErzést,

iranyt mutatja, a két jelolés a beallitasra szolgal. majd pontositsa a vezérm j szij feszességét.

Allitsa egyvonalba a vezérm !szijon IévE jeldlése- Forgassa korbe legalabb haromszor a fEtengelyt.

ket (N) a szijtarcsakon (L) és a vezérm j haz fedelén

(M) l1évE jeldlésekkel. EllenCrizze, hogy a feszesség megegyezik-e a be-
szerelési értékkel (+ 10 %). EllenkezE esetben al-

Vegye figyelembe a vezérm j szij szerelési iranyat. litsa be ujra a vezérm ] szij feszességét.

A vezérmszijat elEszor a fEtengely szijtarcsajara

kell illeszteni. MEGJEGYZES : az egyszer mar leszerelt vezérm! -

szijat ne szerelje vissza.
Helyezze el a Mot. 1273 szijfeszesség-ellenErzE
m jszer érzékelEjét. Huzza meg a feszitEgorgE anyajat (O) 5 daNm
nyomatékkal.

A feszitEgorgE anyajat feltétleniil 5 daNm nyo-
matékkal huzza meg, hogy elkertilhetE legyen a
vezérm|szij meglazulasa és a motor tonkremene-
tele.

FIGYELEM : a vezérm}tengely szijtarcsajan bizo-
nyos esetekben 5 db jeldlés taladlhaté. Ezek koziil
a felsC holtpontot az egyik fogoldalon IévE tégla-
lap alaku jel6lés mutatja. A tobbi jeldlés a sze-
lephézagok beallitasara szolgal.

Forgassa az érzékelEn lévE recézett gombotamj-
szer bekapcsolddasaig (harom kattanas).

Feszitse meg a vezérmszijat a Mot. 1135-01 szer-
szam segitségével, hogy a Mot. 1273 m}szer kijel-
ZEjén az elCirt beszerelési feszesség értéke jelen-
jen meg.

A vezérm|szij beszerelési feszessége : 100725

30 U.S. (SEEM egyséq)
Cserealkatrészként ujabban csak a az 5 db jel6lés-
sel ellatott szijtarcsak kaphatodk.
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A SZELEPHEZAGOK BEALLITASA

Beallitasi értékek hidegen (mm) :
- Szivoszelepek
- Kipufogoészelepek

0,10
0,25

A BEALLITAS ELVEGZESE JELOLES NELKULI SZ1J-
TARCSAVAL SZERELT MOTOROK ESETEN

A szelephézagok beallitasa a szelepek valtasi
helyzetbe allitasaval torténik :

Allitsa be az adott
henger szelepeit a
kipufogasi Utem
végeének, illetve a szivasi
Utem kezdetének
megfelelE valtasi
helyzetbe

Allitsa be a
szelephézagokat az
adott hengernél

N B WP
Wk NS

Teljesen nyitott helyzetbe

allitott kipufogoszelep hézag

Bedllitando szivészelep

A szelephézagok beallitasa a kipufogoszelepek
teljesen nyitott helyzetbe allitasaval :

Allitsa teljesen nyitott helyzetbe az 1. henger ki-
pufogdszelepét, majd allitsa be a 3. henger szivo-
szelepének hézagat és a 4. henger kipufogoszele-
pének hézagat.

Végezze el a bedllitast a tobbi henger esetén is az
alabbi tablazatban 1évE sorrendnek megfelelEen.

Bedllitand6 kipufogodszelep
hézag

78373R
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A BEALLITAS ELVEGZESE 5 DB JELOLESSEL ELLA-
TOTT SZIJTARCSAVAL SZERELT MOTOROK ESE-
TEN

Allitsa a motort az FHP-ba (az 1. henger gyuijtasi
pontja).

Forgassa a fGtengelyt az 6ramutaté jarasaval
megegyezE iranyban a szijtarcsan I1évE elsE jeldlé-
sig (az alabbi &bra a vezérm| felCli oldalt mutat-
ja).

ALLITSABE: az 1. henger kipufog6szelepét
a 3. henger kipufogészelepét

Forgassa a szijtarcsat a 2. jel6lésig :
ALLITSABE: az 1. henger szivoszelepét
a 3. henger szivoszelepét

Forgassa a szijtarcsat a 3. jel6lésig :
ALLITSABE: a?2. henger kipufogdszelepét
a 4. henger kipufogoészelepét

Forgassa a szijtarcsat a 4. jel6lésig :
ALLITSABE: a2. henger szivészelepét
a 4. henger szivoszelepét

10072S
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Szerelje fel :

- aszelepfedelet egy uj tomitéssel ellatva,

- avizcsovet és az olajszintjelzE pélca vezetEcso-
vét uj tomitEgy ; r kkel ellatva,

- avezermjhéaz fedelét,

- afEtengely szijtarcsajat, meghuzva a csavart
2 daNm nyomatékkal, majd 68° + 6°-Kkall,

- aszivo- és a kipufogocsonkot, meghutizva a rog-
zitGanyakat 2,5 daNm nyomatékkal,

- asegédberendezések ékszijat (ékszijait).

Az ékszij feszitése
A motor hideg (kdrnyezeti hEmérséklet}) legyen.

Szerelje fel az uj ékszijat,

Helyezze el a Mot. 1273 szijfeszesség-ellenErzE
m |} szer érzékelEjét.

Forgassa az érzékelE€ gombjat a m|szer bekapcso-
lI6déasaig (harom kattanas).

Feszitse az eékszijat, amig a Mot. 1273 m|szer kijel-
zEjén az elCirt beszerelési feszesség értéke jelenik
meg.

Rogzitse a szijfeszitEt, végezzen egy ellenErzést,
majd allitsa be az ékszij feszességét.

Forgassa korbe haromszor a fEtengelyt.
EllenCrizze , hogy a feszesség a beszerelési érték
t}réshataran beltl van-e. Ellenkez€ esetben allitsa

be Ujra az ékszij feszességét.

Megjegyzés : az egyszer mar leszerelt ékszijat ne
szerelje vissza.
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Légkondicionalo

Generator Korméanyszervé Légkondicionalo kompresszor +
ékszija szivattyu ékszija kompresszor ékszija kormanyszervo
szivattyu ékszija
Feszesség
(S~ S5 4 hornyt 4 horny( 5 hornyt
egység) . 3 hornyu ékszij . ornyu ornyu ornyu
Trapez| 3 yu exszly Trapez ékszij ékszij ékszij
alaku [hornyu alaku
ékszij | ekszij F3 ékszij
F1 P2 len7eny| ™ Fa | F5 F6 F7 | F8 | F9 F8
Bes;r‘igek'es' 83+7 [84+6 |84+6 [84+5 |84+4 | 90 [102+6 [103+4 | 106 [110+7 110
L A 1
Mikodesialso | 4, | 5 52 46 | 41 | 72 55 77 |59 | 75 59
érték
A FEtengely
B  Generétor
C  Légkondicional6 kompresszor
D Kormanyszervo szivattyu
E VezetEgorgE
T  FeszitkgorgE

l

Generator ékszija

Szijfeszesség ellenErzési hely

F1-F2

O

12310R

Kormanyszervoé-szivattyu ékszija

12311R
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Kormanyszervo-szivattyu ékszija Légkondicionald kompresszor ékszija

94103R1

Légkondicional6é kompresszor ékszija F6

12308R1

Légkondicionald kompresszor ékszija

F5
92672R F7

12309R1
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Légkondicionalé kompresszor és kormanyszervo-
szivattyu ékszija

CYE
=

98707R1

Légkondicionalé kompresszor és kormanyszervo-
szivattyu ékszija

Y
=

98707R2
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