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F9Q

MOTOREGYSEG ES A MOTOR ALSO RESZE
Bevezetés

10

MERTEKEGYSEGEK

Valamennyi méret mm-ben van megadva (ett€l el-
tér€E jelzés hianyaban).

A meghuzasi nyomatékok daNm-ben vannak meg-
adva (1 daNm = 1,02 mkg).

A tjréshatarok nélkil megadott szégben torténE
meghuzésok tirése : + 3°.

A tjréshatarok nélkil megadott meghuzasi nyoma-
tékok tjrése : + 10%.

A nyomasértékek bar-ban vannak megadva.

10-1



F9Q
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10

PRE1006

10-2




F9Q

MOTOREGYSEG ES A MOTOR ALSO RESZE
A motor azonositasa

10

A MOTOR AZONOSITASA

Az azonositas egy, a motorblokkra szegecselt tab-
la segitségével torténik.
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Az azonositdtabla az alabbiakat tartalmazza :
motor tipusa,

jovéhagyasi bet; jel,

RENAULT azonositojel,

motor jelzEszama,

motor gyartasi szama,

a motort 6sszeszerelE tizem azonositd
jelélése.

T mMmQg®>
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MOTOREGYSEG ES A MOTOR ALSO RESZE

10

F9Q .y
A motor azonositasa
1 ritédc) A\ 1 _
Motor JelzEszam Gépkocsi S r’|te5| Furat Loket Henger ; rtar
arany (mm) (mm) talom (cm3)
730 XA08
F9Q 734 XAON 18,371 80 93 1870

(*) Kdzbens€E tengely nélkili motorok.

10-4




MOTOREGYSEG ES A MOTOR ALSO RESZE 10

Meghuzasi nyomatékok (daNm vagy fok)

@

HENGERFEJ

Meghuzasi nyomaték

Megnevezés (daNm vagy fok)

Szelepfedél csavarjai 1,2
Vezérm jtengely csapagyfedél-hdzanak rogzitEcsavarijai 2

Vezérm ;tengely szijtrcsajdnak csavarja 6

Vezérm haz fedeleinek csavarjai 0,9
Szivo- és Kipufogbcsonk régzitEanyai 2,8
EGR cstévének rogzitEanyai a kipufogdcsonkon 2,3
EGR régzitEcsavarjai 2,3
Izzitogyertyak 2,3
Izzitogyertyak athidalasanak anyai 0,2
EmelEful rogzitEcsavarjai (a vezérmj oldalan) 2

EmelEfll rogzitkcsavarjai (a lenditEkerék oldalan) 1,3
BefecskendezE-fuvéka rogzittkengyelének csavarjai 2,7
Vakuumszivattyu rogzitEcsavarja és anydja 2,3
Adagolészivattyu tartéelemének régzitEcsavarjai 2,5
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MOTOREGYSEG ES A MOTOR ALSO RESZE 10

Meghuzasi nyomatékok (daNm vagy fok)

@

MOTORBLOKK

Meghuzasi nyomaték

Megnevezés (daNm vagy fok)

Olajtekn€ rogzitEcsavarjai 1,4
FEtengely szijtarcsajanak rogzitEcsavarja 2 ff;\ol rz,lr;ajd
Ko6zbens€E tengely rogzitEkengyelének csavarjai 0,9
Ko6zbensE tengely hazat / vezetEgorgE tartéelemét rogzitE csavarok 1,5
Olajcsatorna 2
FEtengelycsapagyak fedeleinek régzitEcsavarjai 6,5
Hajtokarok csapagyfedeleinek rogzitEcsavarjai 5
FEtengely zarélapjanak régzitEcsavarjai 1,5
Olajszivattyu rogzitEcsavarjai 2,5
LenditEkerék rogzitEcsavarijai 55
Tengelykapcsolo-tarcsa rogzitEcsavarjai 2
Vizpumpa régzitEcsavarjai 1,7
Vizpumpa szijtarcsajanak rogzitEcsavarja 2
Ko6zbensCt tengely szijtarcsajat / vezetEgorgEt rogzitE csavar 5
Tobbfunkcids tartéelem rogzitEcsavarja és anydja 4,3
Vezérm ;szij feszitEgorgEjének rogzitEanyaja 4,8
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F9Q

MOTOREGYSEG ES A MOTOR ALSO RESZE
JellemzEk

10

HENGERFEJTOMITES
A vastagsagok jeldlése az alabbi médon torténik.
Eredeti vastagsag :

1,45+ 0,05 mm.

94745R

Felujitaskor hasznalt vastagsagok :

1,35 + 0,05 mm.

94745R1

1,55+ 0,05 mm.

94745R2

A megadott értékek csak tdjékoztato jelleg;ek és
a leszoritott hengerfejtdmités vastagsaganak fe-
lelnek meg.

MEGJEGYZES : a hengerfejtomités vastagsagat je-
I6IE furatok a 25 mm szélesség; (R) z6néban ta-
lalhatok. Ne vegye figyelembe az egyéb furatokat
a vastagsag azonositasakor.

A hengerfejtdmités vastagsagat jelolE (R) zéna-
ban lévE furatok a hengerfej felszerelt allapota-
ban is lathatok.

12535R
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MOTOREGYSEG ES A MOTOR ALSO RESZE 10
FQ JellemzEk
MEGJEGYZES 12517R

Az aldbbi elemek cseréje esetén feltétleniil meg
kell hatarozni a felszerelendE hengerfejtomités
vastagsagat :

- fEtengely,

- motorblokk,

- hajtokarok,

- dugattyuk.

A dugattyuk tulnyulasanak ellenErzése
Tisztitsa le a dugattyutetEkrEl a lerakodasokat.

Forgassa korbe egyszer a fEtengelyt a motor jarasi
iranyaban, hogy az 1. dugattyu az FHP kozelében
helyezkedjen el.

Helyezze a dugattyura a Mot. 252-01 szerszamot.

Helyezze a mérEoraval felszerelt Mot. 251-01 mé-
rEoratartot a Mot. 252-01 tAmasztélapra. Tamasz-
sza a mérEdra tapintécsucsat a dugattyutetEre és
keresse meg a dugattyu felsE holtpontjat.

MEGJEGYZES : az §sszes mérést a motor hosszten-
gelyében kell elvégezni, hogy elkerilhetCk le-
gyenek a dugattyu elfordulasabdl adodé hibak.

FIGYELEM : a mérEora tapintocsucsa ne a szelep-
kimélyitésben legyen.

12516R

LMot 25101 Wot. 252-01

Mérje meg a dugattyuk tulnyulasat.

CSAK A LEGNAGYOBB TULNYULASU DUGATY-
TYUT VEGYE FIGYELEMBE !

A kovetkezE maximalis dugattyu-tulnyulasok ese-
tén:

kisebb, mint 0,653 mm : hasznaljon olyan hen-
gerfejtomitést, melynek jelzEnyelvén két furat
van (a hengerfejtomités vastagsaga 1,35 mm),

0,653 és 0,786 mm koz6tt : hasznaljon olyan
hengerfejtomitést, melynek jelzEnyelvén egy
furat van (a hengerfejtomités vastagsaga 1,45
mm),

nagyobb, mint 0,786 mm : hasznaljon olyan
hengerfejtomitést, melynek jelzEnyelvén ha-
rom furat van (a hengerfejtomités vastagsaga
1,55 mm).
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MOTOREGYSEG ES A MOTOR ALSO RESZE 10
F9Q
JellemzEk
HENGERFEJ A hengerfejcsavarok meghuzasa :
Kiszerelésiiket kovetEen az 6sszes hengerfejcsa- Lazitsa meg teljesen az 1-2 hengerfejcsavart.

vart ki kell cserélni.
Huzza meg az 1-2 hengerfejcsavarokat 2,5 daNm

A hengerfejcsavarokat nem kell ujrahuzni. nyomatékkal, majd 213°+ 7°-kal.

A hengerfejcsavarok meghuzasanak menete Végezze el a meglazitasi és a meghuzasi mjve-
leteket a 3-4, 5-6, 7-8 és 9-10 jel} hengerfejcsa-

A hengerfejtémités elEzetes leszoritasa : varok esetén is.

Huzza meg az 0sszes hengerfejcsavart 3 daNm A hengerfej magassaga (mm)

nyomatékkal, majd 50° + 4°-kal az alabbi sor-

rendben. H=162+0,1.

OJORONO20,
OO

Varjon harom percet (stabilizalédasi idE)

87071-1R

A tdmitEfeltlet max. megengedett deformécioja :
0,05 mm.

A HENGERFEJ MEGMUNKALASA NEM ENGEDE-
LYEZETT !
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MOTOREGYSEG ES A MOTOR ALSO RESZE 10
F9Q
JellemzEk
Szelepek SzelepvezetEk
Szelepszar atmérE (mm) 7-0,01 BelsE atmérE (mm) 7+0,02
-0,02 0
Kupszog 90° Illesztési furat hossza a hengerfejben (mm)
- Normal 12 -0,02
Szeleptanyér atmérE (mm) -0,05
- Szivlszelepek 35,2
- Kipufogoszelepek 32,5 KUlsE atmérE (mm)
- Normal 12 + 0,05
Szelepek tulnyulasa a hengerfej +0,03
tomitEfeltletéhez képedt (mm) 0,09+0,12
A szivé- és a kipufogbszelepek szelepvezet€i sze-
Maximalis szelepemelkedések (mm) lepszar-szimmeringekkel vannak ellatva, melye-
- Szivlszelepek 8,50 ket a szelepek minden kiszerelése esetén feltétle-
- Kipufogoszelepek 10,3 nul ki kell cserélni.
Beallitand6 szelephézagok (mm) A szivé- és a kipufogoészelepek szelepvezetEinek
- Szivlszelepek 0,20 £ 0,05 elhelyezkedése (A) a hengerfej tomitEfelliletéhez
- Kipufogoszelepek 0,40 £ 0,05 képest (mm) :
- Szivészelepek
81,05+0,35
Szelepulések - Kipufogoszelepek
Kupszog (a)
- Szivo- és kipufogbszelepek 90°
f
Zardéfelllet szélesség (X) (mm) &
- Szivo- és kipufogbszelepek 1,8
KUlsE &tmérE (D) (mm)
- Szivlszelepek 36,9
- Kipufogoszelepek 33,6
|
A !
L J |

91880R4

96794R1
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MOTOREGYSEG ES A MOTOR ALSO RESZE 10
JellemzEk

Szeleprugok

Terhelés nélkili hossz (mm)

Hossz az aldbbi terhelések alatt (mm)
27 daNm
61,4 daNm

Teljesen 8sszenyomott hossz (mm)

HuzalatmérE (mm)

BelsE atmérE (mm)

SzelepemelE tEkék

KUlsE &tmérE (mm)

Vezérm jtengely

Hossziranyu jaték (mm)
Csapagyak szama

Vezérlési diagram

- Szivoszelep nyit az FHP elEtt

- Szivlszelep zar az AHP utan

- Kipufogoszelep nyit az AHP elEtt
- Kipufogoszelep zar az FHP utan

45,8
37,5
27,5
25,07
3,90

21,5

35-0,01
-0,03

0,05-0,13
5

119538

O ~NO OB WN PP

FHP jel a motorblokkon

FHP jel a lenditEkeréken

AHP jel a lenditEkeréken

Szivoszelep nyit az FHP elEtt

Kipufogdszelep zar az FHP utan
Kipufogoszelep nyit az AHP elEtt
Szivoszelep zar az AHP utan

Motor forgési irdnya (a lenditEkerék oldalardl
nézve)
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F9Q

MOTOREGYSEG ES A MOTOR ALSO RESZE 10
JellemzEk

Kdzbenst tengely (csak F9Q 730 motor)
Hossziranyu jaték (mm) 0,07 -0,15

A kozbensC tengely két gy jrivel van ellatva.

BelsE gy jr} belsE atmérCje 39,5 mm
KUISE gy jr} belsE atmérEje 40,5 mm
Dugattyuk

A dugattyucsapszeg laza illesztés} a hajtokarban
és a dugattyuban.

A dugattyucsapszeget két rogzitEgy jrj tartja a
helyén.

Ezek a motorok ”SMP” markaju dugattyukkal
vannak szerelve.

A dugattyuk jelolése

98368R

1

3-4-5

V : a dugattyu szerelési iranya (a lenditEke-
rék felé kell mutatnia).

Dugattyucsapszeg magassagosztaly (tavol-
sag a dugattyucsapszeg és a dugattyu felsE
része kozott) (lasd a kdovetkezE oldalon 1é-
v tablazatot).

Kizaroélag a szallito részére szolgald jelolé-
sek.

10-12




MOTOREGYSEG ES A MOTOR ALSO RESZE 10
FQ JellemzEk

A dugattyucsapszeg-furat tengelyvonala és a du- Dugattyugy jrik
gattyu szimmetriatengelye kodzotti eltérés 0,5
mm. Harom dugattyugyir; (a vastagsagok mm-ben) :
- Tizgy:ri 2,5
- TomitEgy;r} 2
Dugattyucsapszeg - Olajlehuzo gy;r; 3

* Jel6lés a dugattytin magassaga (mm)

A dugattyugy jrikon IévE bevagas mérete gya-

[

47,164 rilag be van allitva, azon médositani nem szabad.

47,206

47,248

47,290

47,332

47,374

O|lv|lz|Z|r| X

47,416

A dugattyucsapszeg magassagok t} rése + 0,02
mm.

* A dugattyucsapszeg magassagosztalyok kizéré-
lag a motor 6sszeszerelését vegzE tizem szaméra
készultek.

Cserealkatrészként csak az ”M” dugattyucsap-
szeg magassagosztalyu dugattyuk kaphatok.

12115R

T=Top
A dugattyuk atmérEjének mérése

Az atmérEmeérést A = 39 mm magassagban kell
elvégezni.

n_J

- |
&

86928-4R1
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MOTOREGYSEG ES A MOTOR ALSO RESZE
JellemzEk

10

A dugattyucsapszeg rogzitkgy j rj jeinek szerelési
irdnya

A rogzitkgy j rj ket az abranak megfelelEen sze-
relje be a dugattyuba.

98365S

Hajtékarok
A hajtokarfej oldaliranyu jatéka (mm) 0,22 - 0,40
Tengelytavolsag (mm) 139

MEGJEGYZES : a hajtokarszem gy ! rlje nem cse-
rélhetC.

FIGYELEM : a hajtokarok jel6lését ne hegyes szer-
szammal végezze (elkerilve igy a térést okozo
feszultséggy § jt€ helyek kialakitasat), hanem
hasznaljon alkoholos filcet.

A hajtékarok szerelési irdnya

A hajtokarfej kbzpontositocsapjainak a vezérm
oldalan kell elhelyezkednitk.

FEtengely

Csapagyak szama 5
Oldaliranyu jaték (mm) 0,07-0,23
GOrgEzott fEcsapok (mm)

- névleges atméreE 54,79 £ 0,01
GorgEzott hajtokarcsapok (mm) + 002

- névleges atmérE 48 0'

A FATENGELY MEGMUNKALASA NEM ENGEDE-
LYEZETT!

98201R1

A bronz szin} csapagycsészéket (A) a fEtengely-
csapagyak fedeleibe kell szerelni.
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MOTOREGYSEG ES A MOTOR ALSO RESZE 10
FIQ
JellemzEk
Hengerperselyek Olajszivattyu
A hengerperselyek ”szaraz” tipustak (nem ujitha- Minimalis olajnyomas 80°C-on (bar) :
tok fel). - 1000 ford/perc-en 1,2

- 3000 ford/perc-en 3,5
A kozbenst tengely nélkili motorblokkok azono-
sitasa A dugattyuk alsé részének kenését biztosito fuvo-
kak szelepének nyitbnyomasa 1,5 bar.

A kozbensC tengely nélkili motorblokkok azono-
sitasa kétféleképpen toérténhet ;

- akozbensE tengely részére készilt 6ntvény- ) )
rész (1) hianyzik, Szétszerelés

Szerelje le :
- azolajszivattyu fedelét,
- azolajszivattyu szelepét és annak rugéjat.

' (ONE o
867995 | & ' é

12554R

- az olajszivattyu meghajtasa lanc segitségével
torténik.
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MOTOREGYSEG ES A MOTOR ALSO RESZE 1 O
e JellemzEk
Az olajszivattyu ellenErzése A motor rogzitése a Mot. 792-03 motortarto lapra

a Mot. 995 rogzitEcsapok segitségével
EllenCGrizze a hézagokat :
A (B), (N) és (P) Mot. 995 rogzitEcsapokat ugy kell

Hézag (A) : a motorblokkra szerelni, hogy a rogzitEcsapok a
- minimalis (mm) 0,1 motortarto lap (26), (12) és (25) furataiba illesz-
- maximalis (mm) 0,24 kedjenek.

MEGJEGYZES : le kell szerelni a turbofeltoltEt és a

Hézag (B) : motor alsoé részén IévE kartergaz-visszavezett cso-
- minimélis (mm) 0,02 vet (fém csE).
- maximalis (mm) 0,085

86806R

Szerelje fel :

- az olajszivattyu fedelét és huzza meg a csava-
rokat 1 daNm nyomatékkal,

- az olajszivattyu szelepét és annak rugéjat.

MEGJEGYZES : t6ltson olajat az olajszivattytba
(az ujboli mkodés gyorsabb biztositasa érdeké-
ben).

10-16



MOTOREGYSEG ES A MOTOR ALSO RESZE 10
FoQ
JellemzEk
SEGEDANYAGOK
Tipus Mennyisé Alkalmazas helye Rendelési szam
P yiseg Y (SODICAM)

RAVITOL S 56 - Alkatrészek tisztitasa 77 01421513
DECAPJOINT Bekenni TomitEfeltletek tisztitasa 77 01 405 952
RHODORSEAL 5661 Bekenni FEtengelycsapagyak fedelei 77 01 404 452
LOCTITE 518 Bekenni FEtengely zarélapja, vizpumpa 7701 421 162

OVINTEZKEDESEK

A MOTOR MOSASA

Védje a vezérm jszijat és a generator ékszijat a viz
és a mososzerek ellen.

Ugyeljen arra, hogy ne keruljon viz a levegEszivo
csOvekbe.
MENETES BETETEK HASZNALATA

A motor alkatrészein 1évE menetes furatok me-
netes betétek segitségével uvjithatok fel.

KISZERELESUKET KOVETAEN KICSERELENDA AL-
KATRESZEK

Osszes tomités.

LenditEkerék rogzitEcsavarjai.
SzelepvezetEk.

FEtengelycsapagyak csavarijai.
Hengerfejcsavarok.

Vezérm jtengely szijtarcsajanak
rogzitEcsavarija.

FEtengely szijtarcsajanak rogzitEcsavarja.
Hajtékarok csapagyfedeleinek
régzitEcsavarjai.

BefecskendezE-fuvédkak tartéelemeinek réz
gyirijei.

Csatornék zarodugbi.

H } tErendszer merev csovei.

KodzbensE tengely gy rijei.
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MOTOREGYSEG ES A MOTOR ALSO RESZE
Cseremotor

10

A HASZNALT MOTOR ELAKESZITESE A VISSZA-
SZALLITASHOZ

Tisztitsa le a motort, Uritse le az olajat és a h } tEfo-
lyadékot.

Hagyja a hasznalt motoron, vagy helyezze a szalli-

tédobozba :

- az olajszintjelzE palcat és annak vezetEcsovét,

- alenditEkereket,

- atengelykapcsol6 tarcsat és a kinyomaoszerke-
zetet,

- avizpumpat,

- aftengely szijtarcsajat,

- aszelepfedelet,

- agyujtégyertyakat,

- aszijfeszitt,

- anyomaskapcsolot és a hEkapcsolat,

- avezérmjhaz fedelét,

- azolajszjrct.

Ne felejtse el leszerelni :
- ahajlékony h}tEfolyadék csdveket,
- aszij(ak)at (kivéve a vezérm }szijat),

Rogzitse a hasznalt motort a fabol készilt alap-
lapra a felujitott motorokkal megegyezE modon :

- szerelje fel a mjanyag zarodugokat és fedele-
ket,
- takarja le a motort egy kartondobozzal.

10-18




MOTOREGYSEG ES A MOTOR ALSO RESZE 10
F9Q T . P
Nélkul6zhetetlen célszerszamok
Abra Ref. szam Ri;;;:fSi Megnevezés
Mot. 251-01 00 00 025 101 MérEoratartd lap (a Mot, 252-01
szerszammal hasznélandé egytt)
838125
Tamaszt6lap a hengerperselyek tulnyulasa-
Mot. 252-01 00 00 025 201 nak méréséhez (a Mot. 251-01 szerszammal
hasznalandé egytt)
8381251
Mot. 330-02 00 00 033 002 Hengerfejtarto szerszam
6866651
(DZO Mot. 445 00 00 044 500 Kulcs az olajsz ! rFEhoz
6971651
Mot. 582-01 00 00 058 201 LenditEkerék rogzitE
7712151
Mot. 591-02 00 00 059 102 Hajlékony magneses toldat a szognjer,(Es
kulcshoz (hengerfejcsavarok meghuzasa)
7788951
Mutatéval ellatott szégmérEs kdzdarab a
Mot. 591-04 00 00 059 104 hengerfejcsavarok meghuzasahoz, 1/2 "-os
befogéssal).
781815
Mot. 792-03 00 00 079 203 Motortarté lap a Desvil allvanyhoz

8291951
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MOTOREGYSEG ES A MOTOR ALSO RESZE 10

F9Q T p P
Nélkul6zhetetlen célszerszamok
Abra Ref. szam Rendelesi Megnevezés
szam
_ , A

Mot. 799-01 00 00 079 901 RoﬂgthEs’z.erszam avezeérmj fogazott

szijtarcséihoz
8035951
Mot. 856 00 00 085 600 Me’rG,o,ra,tarto a BOSCH adagolészivattyu
beallitdsdhoz
8337551

Mot. 856-01 00 00 085 601 Adapte,r a_Mot. ?56 njer(l/Eo,ra,tartonak az

adagoloszivattyura rogzitéséhez
. A . A :

Mot. 988-02 00 00 098 802 Sz_erszqm avezerm’I pldall vezérm jtengely

szimering beszereléséhez
Mot. 989 00 00 098 900 Szerszam a kozbensC tengely

szimmmeringjének beszereléséhez
(kizardlag az F9Q 730 motorhoz)
Szerszam a vezérmj oldali fEtengely-

Mot. 990-02 00 00 099 002 szimmering beszereléséhez (k6zbensE

96897S

tengellyel ellatott motorokhoz)

96898S

( Mot. 991-01

00 00 099 101

Szerszam a lenditEkerék oldali fEtengely-
szimmering beszereléséhez

Mot. 993

00 00 099 300

Szerszam a kozbensC tengely belsE
gy rijének felszereléséhez
(kizardlag az F9Q 730 motorhoz)

10-20



MOTOREGYSEG ES A MOTOR ALSO RESZE 10
F9Q T . P
Nélkul6zhetetlen célszerszamok
Abra Ref. szam Rendelesi Megnevezés
szam
Szerszadm a kdzbensE tengely kulsE
Mot. 994 00 00 099 400 gy irijének felszereléséhez
(kizarélag az F9Q 730 motorhoz)
Mot. 995 00 00 099 500 2db menqtes rogzn(Ecsap (a M'ot. 79_2-03
motortartod lappal hasznalandé egytt)
8490051
Kisajtoldszerszam a kdzbensE tengely belsE
Mot. 998 00 00 099 800 és KUlsE gy rijének eltavolitasahoz
(kizardlag az F9Q 730 motorhoz)
8689151
Mot. 1054 00 00 105 400 FHP régzitEcsap
9027751
Mot. 1079-02 00 00 107 902 MérEobra az adagolodszivattyu beallitdsahoz
9128551
Mot. 1200 00 00 120 000 S_;ers,z,arp az adagolészivattyu szijtarcsgjadnak
régzitéséhez
9416151
Mot. 1273 00 00 127 300 Szijfeszesség-ellenErzE m}szer
9650851
Mot. 1281-01 0000 128 101 Kulcs az olajsz j rEh6z

97160-1S2
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MOTOREGYSEG ES A MOTOR ALSO RESZE

10

F9Q T p P
Nélkul6zhetetlen célszerszamok
Abra Ref. szam Re;(jé?;eSi Megnevezés

Mot. 1358 00 00 135 800 Szgrs,,zgrr’l az adagolészivattyu szijtarcsgjanak
beallitasdhoz

Mot. 1359 00 00 135 900 Dugdskulcs az adagoloszivattyu
szijtarcsajanak meghuzasahoz

Mot. 1364 00 00 136 400 Szerszar] a kozbens‘(E t,er]gely szijtarcséja /
vezetEgorgE meghuzasahoz

Mot. 1366-01 00 00 136 601 Szeleptamaszto szerszam a szelephézag-

allit6é korongok kiszereléséhez

Mot. 1383 00 00 138 300 17 mm-es kulcs a nagynyomasu csEvezetékek
lekotéséhez
Szerszam a segédberendezések ékszijanak

Mot. 1387 00 00 138 700 feszesség ellenErzéséhez (automata
feszitEgorgEvel szerelt motorok esetén)

Mot. 1423 00 00 142 300 Szers’zam a s,Z|I|konnaI’ e!latott fEtengely-
csapagy-fedél leszereléséhez
Szerszam a vezérm, oldali fEtengely-

ﬂ Mot. 990-03 00 00 099 003 szimmering beszereléséhez (kdzbensE

tengely nélktli motorok esetén)
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MOTOREGYSEG ES A MOTOR ALSO RESZE 10
FOQ , A , ,
Nélkulozhetetlen célszerszamok
Abra Ref. szam Rendelési Megnevezés
szam
Emb. 880 00 00 088 000 Kisajtol6 tdmeggel ellatott szerszam
843285
Rou. 15-01 0001 331 601 TengelyvédE toldat (16 mm belsE a&tmérGj;)

69306-1S1
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F9Q

MOTOREGYSEG ES A MOTOR ALSO RESZE 10
Nélkulozhetetlen célszerszamok

Megnevezés

Szoritobilincs a dugattyugy i r i kkel ellatott dugattyuk hengerfuratba
illesztéséhez

83391S

Mardkészlet a szeleplilések megmunkalasahoz
(példa : CERGYDIS C108 NEWAY).

1/2"-0s (12,7 mm) befogasu 22 mm-es dugoskulcs, hosszu toldattal az olajnyomas
ellenErzéséhez hasznalatos nyomasmér€ leszereléséhez

SzelepemelE szerszdm

Sz6gmérEs kézdarab
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MOTOREGYSEG ES A MOTOR ALSO RESZE
A motor felujitasa

10

A HENGERFEJ ROBBANTOTT ABRAJA

I
bW

|
I
|
o

PRE1001
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9 MOTOREGYSEG ES A MOTOR ALSO RESZE 10
e A motor felujitasa
A MOTOR SZETSZERELESE Az automata szijfeszitE hossza (A)

Rogzitse a motort a Mot. 792-03 motortarté lapra.

Uritse le az olajat a motorbdl.
Tavolitsa el a motor elektromos vezetékkotegét.

MEGJEGYZES : a segédberendezések ékszijanak
leszerelése elEtt mérje meg az automata szijfe-
szitE hosszat (A) a Mot. 1387 szerszam segitségé-
vel.

e,

11234R

Mot. 1387

12205R
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F9Q

MOTOREGYSEG ES A MOTOR ALSO RESZE
A motor felujitasa

10

A Mot. 1387 szerszam hasznalata

Lazitsa meg a rovatkolt csavart (1), hogy a karok
(2 és 3) el tudjanak csuszni egymashoz képest.

Helyezze a Mot. 1387 szerszamot a feszitEelem
két végpontjara, majd rogzitse a (2) és (3) karokat
a rovatkolt csavar (1) elforgatasaval.

it

- .;?~,fi

— %f:f].
%] A
i

+

12205G

EllenErizze a Mot. 1387 szerszamon, hogy a mért
érték a tjréshataron (B zona) belll van-e.

12205R4

MEGJEGYZES :
Minimalis érték = (4) jeldlés.

Maximalis érték = (5) jel6lés.
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. MOTOREGYSEG ES A MOTOR ALSO RESZE

A motor felujitasa

A feszitGelem hosszanak ellenErzése lehetEvé te-
szi az automata szijfeszitE m j kodésének ellenCr-
Zesét.

Amennyiben a mért érték a t; réshataron kivul
esik, ellenErizze az aldbbiakat :

MOTOR

F9Q

HOSSZUSAG

- EllenCrizze az excentri-
kus lap helyzetét (a nyi-
las aljan).

Minimalis érték - Az ékszij nem megfelelE
alatti (tul rovid).

- Az ékszij nem megfelelE
elvezetése.

- EllenErizze az excentri-
kus lap helyzetét (a nyi-
1&s aljan).

Maximalis érték - Az ékszij nem megfelelE
feletti (tul hosszu).

- Az ékszij nem megfelel€
elvezetése.
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F9Q

MOTOREGYSEG ES A MOTOR ALSO RESZE
A motor felujitasa

Szerelje le:

- asegédberendezések ekszijat. Automata szij-
feszitEvel szerelt motorok esetén lazitsa meg
a (6), majd a (7) csavart a vallfelilet kiemel-
kedéséig, mikdzben megtartja az automata
szijfeszitE lapjat egy 9,53 mme-es laptavu
négyzetes szerszam (pl. FACOM J151 racsnis
kulcs) segitségével. Ezt kovetEen lazitsa meg a
segédberendezések ékszijat, elforditva a racs-
nis kulcsot a nyil irdnyaban,

- alégkondicional6 kompresszort (kiviteltCl
fuggCen),

- ageneratort,

- atobbfunkcios tartéelemet,

¥

SN

P
41\.-])5 o4

).

12538R

- amotor emelEfulét a lenditEkerék oldalan,
- aszivo- és a kipufogocsonkot.

Szerelje ki az FHP rogzitEcsap szamara készlt fu-
rat zarécsavarjat a motorblokkbol és allitsa a
vezérm jvet bedllitasi helyzetbe.

Forgassa a motort az 6ramutatd jarasaval meg-
egyez€E iranyban (a vezérmj oldalarol nézve),
hogy a vezérm jtengely szijtarcsajan IévC jelolés
egyvonalban legyen a vezérmjhaz fedelén lévE
jeloléssel (8) és ezzel egyidej;leg helyezze be a
Mot. 1054 FHP régzitEcsapot.

12518R1
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9 MOTOREGYSEG ES A MOTOR ALSO RESZE 10
e A motor felujitasa
Szerelje le a vezérm j haz fedeleit. Szerelje le :

- atengelykapcsol6t és a lenditEkereket,
- avezérmjszijat,

- avezérmjszij feszitEgorgEjét,

- az adagol6szivattyu nagynyomasu csEvezeté-
keit a Mot. 1383 szerszam segitségeével,

az adagolészivattyu tartéelemének 3 db rog-
zitEcsavarjat és az adagoloszivattyu hatso rog-
zitéset,

12518R

Tavolitsa el a Mot. 1054 FHP rogzitEcsapot.

Szerelje fel a Mot. 582-01 lenditEkerék-rogzitE
szerszamot és lazitsa meg a segédberendezéseket
hajté szijtarcsa csavarjat.

12519R

- avezérm tengely szijtarcsajat, a Mot. 799-01
szerszam segitségével rogzitve.

10-30



F9Q

MOTOREGYSEG ES A MOTOR ALSO RESZE 10
A motor felujitasa

Szerelje le:

a vezérm j haz bels€ fedelét (10),

A HENGERFEJ SZETSZERELESE

Helyezze a hengerfejet a Mot. 330-02 tartdszer-
szamra.

Szerelje le:
az izzitogyertyakat (11) egy 10 mme-es csC-
kulccsal,
a befecskendezE fuvékakat, eltavolitva a rog-
zitEkengyeleket (12) és a tavtartokat (15),

12521R

a hengerfejet.

98366R

a vdkuumszivattyut,

a termosztathazat,

a motor emelEfilét,

a szelepfedelet (13),

avezérm jtengely csapagyfedél-hazat (14),
avezérmtengelyt (16).
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MOTOREGYSEG ES A MOTOR ALSO RESZE
FOQ 10

A motor felujitasa

TISZTITAS

Rendkivil fontos, hogy ne sértse meg az alumi-
nium tomitEfeltleteket.

Hasznaljon Décapjoint anyagot a letapadt tomi-
tésrészek feloldasahoz.

Hordja fel az anyagot a tisztitando fellletre, var-
jon kb. 10 percet, majd tavolitsa el egy fabol ké-
szt lap segitségével.

E m}velet kozben ajanlatos védEkeszty j t viselni.

Ugyeljen arra, hogy a tisztitoszer ne kertiljon a
fényezett feltletekre.

Ezt a m}veletet 6vatosan végezze, hogy elkerilje
a szennyezEdések bejutasat a vezérm jtengely
olajnyoma csoveibe (a motorblokkban és a hen-
gerfejben talalhatok) és az olajvisszafolyo cs6-
vekbe.

12512R

Szerelje ki a szelepemelC tEkéket és a szelephé-
zag-allité korongokat.

Nyomja dssze a szeleprugokat.

Szerelje ki a félgy jr}ket, a felsE rugétamaszto
alatéteket, a szeleprugodkat, a szelepeket, a sze-
lepszar-szimmeringeket (a Mot. 1335 fogo segit-

ségevel) és az als6 rugétamasztod alatéteket.

Helyezze el az egyes alkatrészeket a megfelelE
sorrendben.

A TOMITAFELULET ELLENARZESE

EllenCGrizze egy vonalzo és egy hézagmér€ segit-
ségével a tomitEfelllet deformacidjat.

Megengedett max. deformécié : 0,05 mm.
A hengerfej megmunkalasa nem engedélyezett.

EllenGrizze a hengerfejet az esetleges repedések
felderitése érdekében.
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MOTOREGYSEG ES A MOTOR ALSO RESZE
A motor felujitasa

10

A SZELEPULESEK MEGMUNKALASA
Szivészelepek

- TomitEfelGlet szélesség X =1,80 mm

- Kupszog a =90°

A szelepuilés tomitEfelletének (1) megmun-
kaldsa a 232-es maroszerszam 45°-os oldalaval tor-
ténik, majd a 605-6s marészerszam 65°-os oldala-
nak segitségével csokkentse a (2) feltilet megmun-
kalasaval a szelepuilés szélességét a megadott (X)
szélességre.

Kipufogbészelepek

- ToémitEfelUlet szélesség X=1,80 mm

- Kupszog a=90°

A szelepulés tomitEfeltletének (1) megmun-
kalasa a 230-as mardszerszam 45°-0s oldalaval tor-
ténik, majd a 605-6s mardszerszam 65°-o0s oldala-
nak segitségével csokkentse a (2) feltilet megmun-
kéalasaval a szelepuilés szélességét a megadott (X)
szélességre.

91880R1

MEGJEGYZES : ugyeljen a szelep megfelelE elhelyezkedésére a szeleptilésen.

LA ™ A& &
P Y
o o sy

& %
LR

D
2ol

88988-1R
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MOTOREGYSEG ES A MOTOR ALSO RESZE
A motor felujitasa

10

A KENAFURATOK ELLENARZESE

EllenCrizze, hogy a hengerfej, a vezérm j tengely-
csapagyak és a szelepemelE tEkék kenését bizto-
sito furatok nincsenek-e eltémEdve.

Cserélje ki az elhasznalédott alkatrészeket.

A HENGERFEJ OSSZESZERELESE

Szerelje be az uj szelepeket (26) és csiszolja 6ssze
kissé azokat a hozzajuk tartozo szelepilésekkel.
Ezt kdvetEen gondosan tisztitsa meg az 6sszes
alkatrészt és végezze el az 6sszeszerelést.
Olajozza be az dsszes alkatrészt.

Szerelje fel az als6 rug6tamaszto alatéteket (27).

Szerelje fel a szelepszar-szimmeringeket (28) a
szelepvezetEkre (29) egy cstkulcs segitségével.

Szerelje be :

- egymast kovetEen az uj szelepeket (26),
- aszeleprugokat (30),

- afelsE rug6tamaszto alatéteket (31).

Nyomja 0ssze a szeleprugokat.

Szerelje be a félgy jri ket (32).

77678R2
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MOTOREGYSEG ES A MOTOR ALSO RESZE
A motor felujitasa

10

EllenCGrizze a szelepek tulnyulasat, melynek 0,09
+ 0,12 mm érték } nek kell lennie.

Szerelje be :

- aszelepemelCE tEkéket és a szelephézag-allito
korongokat,

- avezérmjtengelyt.

Hordjon fel egy festEhenger segitségével Loctite
518 anyagot a vezérm j tengely csapagyfedél-ha-
zanak tomitEfelliletére, hogy az piros szinj le-
gyen.

12515S

Huzza meg a vezérm j tengely csapagyfedél-haza-
nak régzitEcsavarjait 2 daNm nyomatékkal az
alabbi &bréan lathato6 sorrendben.

98366R1

A SZELEPHEZAGOK ELLENARZESE ES BEALLITASA

Allitsa az adott henger szelepeit a kipufogasi
Utem végére / szivasi Utem kezdetére és ellenC-
rizze a szelephézagot.

86911-18

1 1 4
3 1 2
4 1 1
2 | 3

Hasonlitsa 0ssze a mért értékeket az elEirt érté-
kekkel. Szlikség esetén cserélje ki az adott szelep-
hézag-allité korongokat.

Bedllitand6 szelephézagok (mm) hideg allapot-
ban:

0,20 + 0,05
0,40 + 0,05

- Szivészelepek
- Kipufogoszelepek

Allitsa az adott szelepet teljes nyitasi helyzetbe
(ehhez forgassa a vezérm } tengelyt a forgasi ira-
nyaban).

Nyuljon be a Mot. 1366-01 szerszammal a megfe-
lel€ nyilason keresztdl.

10-35




F9Q

MOTOREGYSEG ES A MOTOR ALSO RESZE
A motor felujitasa

10

11231R

Forgassa a vezérm j tengelyt a forgasi iranyaban,

hogy a szelep a Mot. 1366-01 szerszamra tamasz-
kodjon (a vezérm j tengely 90°-kal van elfordulva
a teljes nyitasi helyzethez képest).

11232-1R

Emelje ki a szelephézag-allito korongot egy csa-
varhuzo és egy magnes segitségével.

MEGJEGYZES : a szelephézag-allité korong besze-
relésekor tavolitsa el az olajat a szelepemelC tEke
furatabol (C).

%,

—_

,
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N

98895R1

Szerelje fel a szelepfedelet és huzza meg a régzi-
tEcsavarokat 1,2 daNm nyomatékkal (ne felejt-
seen el egy uj tdmitést helyezni a vezérm  tengely
csapagyfedél-haza és a szelepfedél kdzé).
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MOTOREGYSEG ES A MOTOR ALSO RESZE
A motor felujitasa

10

Szerelje fel :
- atermosztathazat (a termosztatot az abranak megfelelEen illessze be),

125258

- avakuumszivattyut (ne felejtsen el egy uj témitést helyezni a hengerfej és a

vakuumszivattyu kozé),

- azizzitégyertyakat, és huzza meg azokat 2,2 daNm nyomatékkal,
- aréz alatétekkel ellatott befecskendezE-fuvédkakat (a réz alatéteknek nincs ki-

t} ntetett szerelési irdnya), és huzza meg a rogzittkengyelek csavarjait 2,7 daNm
nyomatékkal,

- azizzitogyertyak elektromos vezetékeit, és huizza meg az anyakat 0,2 daNm

nyomatékkal.
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MOTOREGYSEG ES A MOTOR ALSO RESZE
A motor felujitasa

10

MEGJEGYZES : a hengerfej és az izzitégyertya
rogzittkengyele kozé ne felejtsen el tavtartot (14)
helyezni.

98366R2
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MOTOREGYSEG ES A MOTOR ALSO RESZE
FOQ 10

A motor felujitasa

A MOTORBLOKK ROBBANTOTT ABRAJA

PRE1002

*  KdzbensE tengellyel ellatott motorok
**  KdzbensE tengely nélkili motorok
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MOTOREGYSEG ES A MOTOR ALSO RESZE 10
A motor felujitasa

Szerelje le a fEtengelynek a vezérm  vet hajté szijtarcsajat. Sziikség esetén hasznalja a helyben elkészitett
szerszamot és a Rou. 15-01 alatétlapot.

87069R1

+

! | B | l
1 19 19
- S 55
C
v .1
i 1 3
[ ]
ot -

A méretek mm-ben értendEk

0O wW>

2 db @ 6,5 mme-es hosszukas furat

12-es csavar (1,75 mm-es menetemelkedéssel)

1 db @ 13 mme-es furat

12 -es hegesztett anya (1,75 mm-es menetemelkedéssel)
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MOTOREGYSEG ES A MOTOR ALSO RESZE 10

F9 nitLz
N A motor feldjitasa

a kdzbens€E tengely szijtarcsajat (FOQ 730
motor) vagy a vezetEgorgCEt (FOQ 734 motor)
a Mot. 1364 szerszam segitségével.

87078R

Szerelje le:
a vizpumpa szijtarcsajat,
a vizpumpaét,

= Szerelje le:
S - avezérm|héaz belsE fedelét (16),

O 4 .
— 'l | a i' 4 . ‘.:r | griy ® d
1€ WK . g
. ""‘.‘. e,
r ‘ & “\L“}.‘“\\E‘*ﬁz Jl
| N Y '3"' /
. 12344-2R SV W Of_‘u k,".'}'."
U ‘;~". Iv

12521-1R
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- MOTOREGYSEG ES A MOTOR ALSO RESZE 10
N A motor felujitasa
Szerelje le: Kozbenst tengellyel ellatott motorok
- avezérmjszij vezetEgorgCEjét a motorblokk-
rol,

az olajtekn(t,
a vizpumpa kimeneti csovét (ellenErizze a cso-
von a tomitEgy jri (17) meglétét,

17

12513R |

az olajlecsapato tartalyt,

az olajsz; r&t a Mot. 1281-01 szerszam segitse-
gével,

az olajnyomas-érzékelt,

az olajszivattyut.

Kozbenst tengely nélkiili motorok

12534R

10-42




9 MOTOREGYSEG ES A MOTOR ALSO RESZE 10
e A motor felujitasa
Szerelje le a fEtengely zardlapjat. Szerelje le az olajszivattyut hajté lancot és lancke-

reket.

12344-1R 12533S

MEGJEGYZES : k6zbenst tengely nélkili motorok Jeldlje 6ssze a hajtékarok csapagyfedeleit a hajto-
eseten ellenCrizze a fEtengely zarolapjan 1évE karokkal.

talp meglétét.
FIGYELEM : az 6sszejel6lést ne hegyes szerszam-
mal végezze (elkerulve igy a torést okozo feszult-
séggy 1 jt€ helyek kialakitasat a hajtékaron), ha-
nem hasznaljon alkoholos filctollat.

86951-1R

12539R
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9 MOTOREGYSEG ES A MOTOR ALSO RESZE 10
e A motor felujitasa
Szerelje ki : a fEtengelycsapagyak fedeleit (melyek 1-tEl 5-

a hajtokar-dugattyu egységeket,

-

l

[ i.ﬁiilllll

a dugattyugy jriket a dugytyugyjri fogo se-
gitségével,

a dugattyucsapszeget tarté rogzitEgy jr ket
(18),

a dugattyucsapszeget (19),

98365R

ig szamozva vannak a kdzbens€ tengely vagy
a vezetEgorgCE oldalarél kezdEdEen).

12346R

A szilikonnal ellatott 1. szamu fEtengelycsapagy-
fedél leszerelését megkonnyiti a Mot. 1423 szer-
szdm hasznélata.

12537R
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MOTOREGYSEG ES A MOTOR ALSO RESZE 10
FIQ ;ary 2
A motor feldjitasa
Szerelje ki : - azarofedelet,
a fEtengelyt, kiemelve az oldalso UtkoztetE - azolajszivattyut hajto fogaskereket,

alatéteket és a csapagycsészéket,
az olajoz6 fuvokakat.

12345

K6zbenst tengellyel ellatott motorok esetén

Szerelje le :
a kdzbensE tengely hdzanak fedelét,

86955-1R

a kozbensE tengelyt.

EllenErizze a motorblokkban a kézbensE tengely
gy rijeinek allapotat. Sziikség esetén cserélje ki a
gy riket.

12344R
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A motor feldjitasa
A KOZBENSA TENGELY GYURUJEINEK CSEREJE Helyezze a belsE gy !r it a Mot. 993 szerszamra.
Csere esetén feltétlentl mindkét gy jrit ki kell A gy rin lévE bevagas (20) feltétleniil egyvonal-
cserélni. ban legyen a szerszamon IévE jel6léssel (21).
Sajtolja ki az els€ és a hatsé gy jrj ket a Mot. 998 Ezt kovetCEen allitsa egyvonalba a szerszamon
szerszam és az Emb. 880 kisajtolé tdmeg segitse- IéVE csapot (22) a motorblokk furataval (23) és
gével. sajtoljabe agyjrit.

87072R

A gyrik beszerelése

A gy;rikszélesége:

- belsEgy;r; (L1): 12,5 mm 87074-1R
- kulseEgy;r; (L2): 19 mm
L2
Lt
PRE1003
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Jarjon el ugyanigy a kils€ gy jr}vel is. Enhez hasz-
nalja a Mot. 994 szerszamot.

86889R

ELLENARZES

EllenCrizze egy kb. 1,2 mm atmérGj; acélhuzal se-
gitségével, hogy a kenEfuratok egyvonalban van-
nak-e a gy ;rikon léve furatokkal.

87034S

Olajozza be a gy jrj ket.
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A MOTOR OSSZESZERELESE

Tisztitsa meg :

- amotorblokkot,

- afEtengelyt, atvezetve egy acélhuzalt a kenC-
furatokon.

BESZERELES

Szerelje be az olajszivattyut hajté fogaskereket és
a tomitEgy jrj vel ellatott zaréfedelet.

Olajozza be és illessze be a kdzbensE tengelyt,
majd huzza meg a régzittkengyel csavarijait 0,9
daNm nyomatékkal.

PRE1004

A szimmering beszerelése

Helyezze a kdzbensE tengely hazanak fedelét egy
sik feluletre.

Sajtolja be addig a szimmeringet, hogy a Mot. 989
szerszam a fellitk6zzon a fedélen.

——— -

R

A szerszam kialakitasa lehetEvé teszi a szimme-
ring eltolasat (melyre a futéfeliilet kopasa miatt
van sziikség).

Szerelje fel a tomitéssel ellatott (vagy Rhodorseal
5661 anyaggal bekent) fedelet és htizza meg a
rogzitéseket 1,5 daNm nyomatékkal.

MEGJEGYZES : a kozbens€E tengely nélkuli moto-
rok esetén szerelje fel a vezetEgorgCEt a kdzbensE
tengely hazanak helyére és huizza meg a rogzitc-
csavarokat 1,5 daNm nyomatékkal.
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Szerelje be az olajozé fuvédkakat az abra alapjan
beallitva, majd huzza meg azokat 2 daNm nyoma-
tékkal.

123455

FEtengely

Helyezze a horony nélkili bronz szin} csapagycsé-
széket (A) a fEtengelycsapagyak fedeleibe, a hor-
nyos csapagycsészéket pedig a motorblokkba.

98201R1

Szerelje be a fEtengely oldalsé UtkoztetE alatét-
jeit a 2. csapagyhoz (a hornyok a fEtengely olda-
lan helyezkedjenek el).

12345-1S

Kenje be a fEcsapokat és a hajtokarcsapokat mo-
torolajjal.

Szerelje be :

- fEtengelyt,

- afCGtengelycsapagyak fedeleit az 1. szamu
csapagyfedél kivételével (a csapagyfedelek 1-
tEl 5-ig vannak szamozva a kdzbensE tengely
vagy a vezetEgorg€E oldalarol kezdEdEen).

12346S
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Kenje be motorolajjal a csapagyfedeleket rogzitE
csavarok meneteit és felfekvCfeltleteit. Huzza
meg a (3), (4) és (5) csapagyfedelek csavarjait 6,5
daNm nyomatékkal. A (2) csapagyfedél csavarjait
ne huzza meg.

EllenCrizze a fEtengely oldaliranyu jatékat, mely-
nek 0,07 és 0,23 mm kozott kell lennie.

Tobbféle vastagsagu beallitd alatét létezik (lasd a
PR alkatrészkatalégust).

86909S

Huzza meg a (2) csapagyfedél csavarjait az elEirt
nyomatékkal.
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F9 nitLz
N A motor feldjitasa

AZ 1. SZAMU CSAPAGYFEDEL FELSZERELESE SZILI-
KON ALKALMAZASAVAL

FONTOS : a szilikon befecskendezését 5 percnél
rovidebb id€ alatt kell elvégezni, hogy elkerilhe-
tE legyen a keverék polimerizalodéasa a fecsken-
dEben.

Tisztitsa le tokéletesen a motorblokk és a csapagy-
fedél feltleteit (25) egy oldoszerrel atitatott
rongy segitségével.

Hagyja szaradni a feliileteket.

Helyezze fel az (1) csapagyfedelet és huizza meg a
régzitEcsavarokat 6,5 daNm nyomatékkal.

Keverjen 6ssze 45 ml Rhodorseal 5661 anyagot
(kb. a 100 g-os tubus fele) fél tubus edzEvel egy
palca segitségével, hogy a keverék homogén és
enyhén rézsaszin legyen.

92791R

Kenje be kissé a motorblokk also részeit (26)
Rhodorseal 5661 anyaggal.

891958
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Toltse a keveréket egy fecskendEbe és fecsken-
dezze be azt a csapagyfedélnél 1évE résekbe.

Hagyija kifolyni kissé a befecskendezett keveré

ket.

Ezaltal meggyEzCEdhet arroél, hogy az teljesen ki-

toltotte-e a csapagyfedélnél 1évE réseket.

92797S

Torolje le egy rongy segitségével a felesleges ke-
veréket a motorblokk bels€E és kiilsE oldalarol.

Hagyja szaradni egy rovid ideig, majd vagja le a
felesleges keveréket a tomitEfeltletrEl.

927955

EllenGrizze a fEtengely akadalymentes forgésat.
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A motor feldjitasa
A HAJTOKAROK ES A DUGATTYUK OSSZESZERE- Szerelje fel a dugattytcsapszegek rogzitEgy irj-
LESE jeit az abra alapjan.

Olajozza be a dugattyucsapszeget.

EllenCrizze, hogy a dugattyucsapszegek megfele-
IEen elforgathat6ak-e az Uj dugattyukban és a
hozzajuk tartozoé hajtékarokban.

A hajtokarok és a dugattyuk 6sszeszerelésekor

tartsa be az alabbi szerelési iranyokat :

- adugattyukon IévE V jeldlések a lenditEkerék
oldalan legyenek,

- ahajtékarok csapagyfedelein IévE kézpon-
tositocsapok a vezérmj oldalan legyenek.

98365S

Szerelje fel a hajtokarok csapagycsészéit.

12540R
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e A motor felujitasa
A DUGATTYUGYURUK FELSZERELESE Allitsa be a dugattytgy !r 1 kén IévE bevagasokat

120°-ra egymashoz képest.
A gyarilag beallitott dugattyugy jr § knek szaba-

don el kell fordulniuk a horonyban.

Tartsa be a dugattyugy jr ik elEirt szerelési ira-
nyat.

72552R

BERSZERELES

12115R Olajozza be a dugattyukat.

Illeszse a hajtokar-dugattyu egységeket a motor-
T=Top blokkba a szoritébilincs segitségével, ligyelve a
szerelési iranyra (a dugattyukon IévE V jeldlés a
lenditEkerék oldalan legyen).

Illessze a hajtokarokat a fEtengely beolajozott
hajtékarcsapjaira.

Helyezze fel a hajtokarok csapagyfedeleit.
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Szerelje be a hajtokarok csapagyfedeleinek uj
rogzitEcsavarjait és huzza meg azokat 5 daNm
nyomatékkal.

A dugattyuk tulnyulasanak ellenErzése
Tisztitsa le a dugattyutetEkrl a lerakdédasokat.

Forgassa korbe egyszer a fEtengelyt a motor jarasi
irdnyaban, hogy az 1. dugattyu az FHP kézelében
helyezkedjen el.

Helyezze a dugattyura a Mot. 252-01 szerszamot.

Helyezze a mérEéraval felszerelt Mot. 251-01 mé-
rEoratartét a Mot. 252-01 tamasztélapra. Tamasz-
sza a mérEodra tapintdcsucsat a dugattyutetEre és

keresse meg a dugattyu felsE holtpontjat.

MEGJEGYZES : az 0sszes mérést a motor hosszten-
gelyében kell elvégezni, hogy elkerilhetEk le-
gyenek a dugattyu elfordulasabél adédé hibak.

FIGYELEM : a mérEora tapintocsucsa ne a szelep-
kimélyitésben legyen.

12516R

12517R
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Mérje meg a dugattyuk tulnyulasat.

CSAK A LEGNAGYOBB KIEMELKEDESU DU-
GATTYUT VEGYE FIGYELEMBE

A kovetkezE maximalis dugattyukiemelkedések
esetén :

- kisebb, mint 0,653 mm : hasznaljon olyan hen-
gerfejtomitést, melynek jelzEnyelvén két furat
van (a hengerfejtomités vastagsaga 1,35 mm),

- 0,653 és 0,786 mm kdzott : hasznaljon olyan
hengerfejtomitést, melynek jelzEnyelvén egy
furat van (a hengerfejtomités vastagsaga 1,45
mm),

- nagyobb, mint 0,786 mm : hasznaljon olyan
hengerfejtomitést, melynek jelzEnyelvén ha-
rom furat van (a hengerfejtémités vastagsaga
1,55 mm).

Szerelje fel :

- azolajszivattyut hajto lanckereket és lancot
(csak kdzbensE tengely nélkili motorok ese-
tén),

12533S

- afCtengely zarolapjat, melynek tomitettségét

Rhodorseal 5661 anyaggal kell biztositani.

A Rhodorseal 5661 anyagot az abra szerint
hordja fel. A rogzitéseket 1,5 daNm nyoma-
tékkal huzza meg.

86962-1R

MEGJEGYZES :

- ne hordjon fel tulzott mennyiség; Rhodorseal

5661 anyagot, mert ekkor fennallhataa C
résznél 1évE olajcsatornak eltomEdési ve-
szélye,

- ne felejtse el felszerelni a fEtengely zardlap-

jara a hajtélanc részére készult talpat.
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12539R

Szerelje be az olajszivattyut és huzza meg a rogzi-
téseket 2,5 daNm nyomatékkal.

Kdzbenst tengellyel ellatott motorok

12347

Kozbenst tengely nélkili motorok

12534R

Szerelje fel :
- azolajnyomas-érzékelt,
az olajsz § rt,
az olajlecsapato tartalyt,
az uj tomitkgy ;r; vel ellatott vizcsovet.

: AL

o

12513S
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A motor feldjitasa
Szerelje fel az olajteknt egy uj tomitésel ellatva, A fEtengely szimmeringjeinek beszerelése
majd huizza meg a rogzitéseket 1,4 daNm nyoma-
tékkal. Allitsa egyvonalba a motorblokkot és az - AlenditEkerék oldalan hasznalja a Mot.
olajteknCt a lenditEkerék oldalan, hogy a sebes- 991-01 szerszamot.

ségvalto felszerelésekor elkertilhetE legyen a ten-
gelykapcsol6éhaz deformalédasa.

12343R

- Avezérmj oldalan a kdzbens€E tengellyel ella-

tott motorokhoz hasznalja a Mot. 990-02 koz-
bensE tengely nélkili motorok esetén pedig a
Mot. 990-03 szerszamot.
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Szerelje fel : - avezérmjhaz belsE fedelét (16),

- alenditEkereket, majd huzza meg az uj rogzi-
tEcsavarokat 5 - 6 daNm nyomatékkal, mikdz-
ben a lenditEkereket a Mot. 582-01 szerszam-
mal rogziti,

- atengelykapcsol6t, meghuzva a rogzitéseket
2 daNm nyomatékkal,

- avezérmjszij vezetEgorgCEjét,

- az uj tomitéssel ellatott vizpumpat, és huzza
meg a rogzitéseket 1,7 daNm nyomatékkal,

12344-2R

12521-1R

- afEtengelyre a vezérmjvet hajté szijtarcsat,
- akozbenst tengely szijtarcsajat (vagy a veze-

tEgOrgEt), és huzza meg a rogzitést 5 daNm
nyomatékkal a Mot. 1364 szerszam segitsége-
vel,

- avizpumpa szijtarcsajat, és huzza meg a rog-

zitést 2 daNm nyomatékkal.

10-59




F9Q

MOTOREGYSEG ES A MOTOR ALSO RESZE
A motor felujitasa

10

A HENGERFEJ OSSZESZERELESE

Allitsa a dugattytkat a loket kozépsE helyzetébe.
Szerelje fel a hengerfejtomitést és a kbzpontosito-
huvelyeket.

A HENGERFEJCSAVAROK MEGHUZASANAK ME-

NETE

Kiszerelésiiket kovetEen az 6sszes hengerfejcsa-
vart ki kell cserélni.

A hengerfejtémités elEzetes leszoritasa
Huzza meg az 0sszes hengerfejcsavart 3 daNm

nyomatékkal, majd 50° + 4°-kal az alabbi sor-
rendben.

OO
QJONONOXD,

Varjon harom percet (stabilizalddasi idE)
A hengerfejcsavarok meghuzasa :

- Lazitsa meg teljesen az 1-2 hengerfejcsavaro-
kat.

- Huzza meg az 1-2 hengerfejcsavarokat
2,5 daNm nyomatékkal, majd 213°+ 7°-kal.

- Végezze el a meglazitasi és a meghuzasi mjve-
leteket a 3-4, 5-6, 7-8 és 9-10 jel} hengerfejcsa-
varok esetén is.

A hengerfejcsavarokat ezt kovetEen nem kell uj-
rahuzni.

A vezérm jtengely szimmeringjének beszerelése

A vezérm} oldalan hasznalja a Mot. 988-02 szer-
szadmot.

Mot. 983-02

12514R1
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Szerelje fel : a vezérm |} szij feszitEgorgEjét.

a vezérm j haz bels€ fedelét (10),

12521R

a vezérm tengely szijtarcsajat, meghuzva a
rogzitést 6 daNm nyomatékkal,

az adagoldszivattyu tartéelemét, meghuzva a
rogzitEcsavarokat 2,5 daNm nyomatékkal,

- N )

N
I_--k:“*-a:‘@{&:f"\m -

TN N

12519R

Allitsa a vezérm ! vet a beallitasi helyzetbe, egyvo-
nalba allitva a vezérmjszijon IévE jel6léseket a ve-
zérm jtengely, az adagolészivattyu és a fEtengely
szijtarcsajan léve jeldlésekkel.

12519-1R
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Tamassza a feszitEgorgCEt a vezérm |} szijra, becsa-
varva a vezérm jhaz bels€ fedelén l1évE csavart
(25).

Tavolitsa el a Mot. 1054 rogzitEcsapot.

Nyomja meg erEsen a kézbenst tengely (vagy a
vezetEgorgE) és a feszitEgorgCE kozott Ieve szija-
gat.

Helyezze el a Mot. 1273 m | szer érzékelGEjét.

Forgassa el az érzékel® gombjat a m}szer bekap-
csolodasaig (harom kattanas).

Feszitse meg a vezérm ] szijat a csavar (25) segitsé-
gével, hogy a Mot. 1273 mszer kijelzEjén az elC-
irt beszerelési feszesség értéke (28 SEEM egység)
jelenjen meg.

Huzza meg a szijfeszitEt, végezzen egy ellenr-
zést, majd allitsa be pontosan a vezérm j szij fe-
szességeét.

Forgassa korbe legalabb haromszor a fEtengelyt.

ELLENARZES

Helyezze be a Mot. 1054 rogzitEcsapot és allitsa a
vezérm jvet a beallitasi helyzetbe.

Az aldbbi m]veletek a vezérm| beéllitasanak el-
lenErzéséhez sziikségesek.

Tavolitsa el a Mot. 1054 rogzitEcsapot.

Nyomja meg erEsen a kézbenst tengely (vagy a
vezetEgorgE) és a feszitEgorgCE kozott 1evE szij-
agat.

Helyezze el a Mot. 1273 m | szer érzékelGEjét.

Forgassa el az érzékel® gombjat a m}szer bekap-
csolodasaig (harom kattanas).

EllenCrizze, hogy a feszességérték a beszerelési
érték tréshataran (+ 10 %) beltl van-e. Szikség
esetén allitsa be ismét a vezérm j szij feszességét.

12520R2

Huzza meg a feszitEgorgCE anyajat 4,8 daNm nyo-
matékal.
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Az adagoldszivattyu bedllitasa

Szerelje ki az adagolészivattyu hatsé részén levE
zarécsavart és szerelje fel a Mot. 856-01 adaptert
és a Mot. 856 mérEdratartdt, majd rogzitse a
toldattal ellatott mérEadrat.

3 -
(2 ol e/, —
‘I! 01— -}?I \_./
P

- -,
—

12532R

FONTOS : feltétlendl tartsa be az alabbi mj veleti
sorrendet.

Emelje ki a Mot. 1054 FHP rogzitEcsapot.

Szerelje fel a Mot. 1200 szijtarcsa-rogzitE szersza-
mot.

Lazitsa meg kissé a csavart (1) a Mot. 1359 szer-
szam segitségével ugy, hogy a lap (2) elmozduljon
(figyelem : Ugyeljen a balmenetre).

Forgassa a motort és nullazza le a mérEorat az
adagoloszivattyu alsé holtponti helyzetében.

Allitsa a vezérm ! vet a bedllitasi helyzetbe (hasz-
nélja a Mot. 1054 FHP rogzitEcsapot).

Olvassa le a mérEoraroél az adagolészivattyu du-
gattyujanak megemelkedését, melynek 0,45 +
0,02 mm érték ; nek kell lennie.

Szlikség esetén pontositsa a beallitast.

A Mot. 1358 szerszam modositasa

A mikrométercsavaros szijtarcsa beéllitdsahoz fel-
tétlentl médositani kell a Mot. 1358 szerszadmot :
reszeljen le 1,5 - 1,5 mm-t a szerszdm harom csap-
jabél a belsE oldalon.
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A motor felujitasa

Forgassa a szerszamot a lappal egyiitt, hogy a
szerszam harom csapja beilleszkedhessen a fura-
tokba.

Forgassa a szerszamot a lappal egyutt az 6ramu-
tatd jarasaval megegyezEen a Mot. 1358 szerszam
blokkolédasaig.

Ez lehetEvé teszi a szijtarcsanak a beallitas kezdeti
helyzetébe allitasat.

Szerelje le a Mot. 1200 szijtarcsa-rogzitE szersza-
mot.

Forgassa korbe kétszer a motort.

R&gzitse a motort a Mot. 1054 FHP rogzitEcsap
segitségével.

122758

Végezze el a bedllitast a Mot. 1358 szerszam se-
gitségeével, a szerszadmot az Gramutato jarasaval
ellentétes irdnyban forgatva a 0,45 + 0,02 mm
érték eléréséig.

Illessze a Mot. 1358 szerszamot a lapon (2) 1évE
harom furatba.

MEGJEGYZES : ha tullépte a beallitasi értéket,
allitsa vissza 0,7 mme-rel az elGirt érték ala a Mot.
1358 szerszam segitségével, majd végezze el a
beallitast az elEbbiekben leirtaknak megfelelE-
en.

Huzza meg a csavart (1) a Mot. 1359 szerszam se-
gitségével 2 daNm nyomatékkal (balmenet} csa-
var).

FIGYELEM : a nyomatékkulcsot balmenetnek
megfelelGen kell beéllitani !

Téavolitsa el a Mot. 1054 FHP rogzitEcsapot.

Szerelje fel a Mot. 1200 szijtarcsa-rogzitE szersza-
mot.

Forgassa a motort kézzel az 6ramutato jarasaval
, 8 Ny eIIente:ces [ra_lnyban, hogyo} s,zuta,rcsa-r('jgzn(E
o 3, 2N, NS szerszam érintkezzen a szijtarcsaval.

R
&)

U6

Huzza meg a csavart (1) 9 daNm nyomatékkal a
Mot. 1359 szerszam segitségével.

Forgassa korbe kétszer a motort, majd ellenE-
rizze ismét az adagol6szivattyu beallitasat.
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12538R

- ageneratort,
12518R a léakondicionald
- gkondicionalé kompresszort,

- asegédberendezések szijtarcsajat a fEten-
gelyre, meghuzva az uj régzitEcsavart 2 daNm

- aszivo- és a kipufogécsonkot, meghuzva a . i
nyomatékkal, majd 115° + 15°-kal.

rogzitEanyakat 2,8 daNm nyomatékkal,

- az emelEfulet a lenditEkerék oldalan és az
Uzemanyagcs€ tartolapjat,

- atodbbfunkcios tartéelemet, meghuizva a rég-
ZitEcsavarokat és az anyat 4,3 daNm nyoma-
tékkal,
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F9Q

MOTOREGYSEG ES A MOTOR ALSO RESZE
A motor felujitasa

10

A segédberendezések ékszijanak felszerelése és
megfeszitése légkondicionald berendezéssel ella-
tott gépkocsik esetén

Szerelje fel a lapot (26) a tarto-elemére, de ne
huzza meg a (27) és a (28) csavarokat.

11234-1R2

Szerelje fel az ékszijat.

99706R

FEtengely

Generator
Kormanyszervo-szivattyu
Légkondicionald kompresszor
Vizpumpa

VezetEgorgE

FeszitEgorgE

—OomMmoO®>

Az uj ékszij megfeszitéséhez Gitkoztesse az auto-
mata szijfeszitE lapjat a csavarhoz (28) erCltetés
nélkdl egy 9,53 mm laptavu négyzetes szerszam
(pl. FACOM J151 racsnis kulcs) segitségével.

-

N

P8837-1R5

11234R3
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MOTOREGYSEG ES A MOTOR ALSO RESZE
A motor felujitasa

10

A segédberendezések ékszijanak felszerelése és
megfeszitése szervékormannyal ellatott gépko-
csik esetén

Szerelje fel az ékszijat.

98751R2

A FEtengely

B Generator

C Kormanyszervo-szivattyu
E Vizpumpa

!

Szijfeszesség-ellenErzeési hely

Helyezze el a Mot. 1273 m | szer érzékelEjét.

Forgassa az érzékel€ gombjat a m | szer bekapcso-
l6dasaig (harom kattanas).

Feszitse meg az ékszijat, hogy a Mot. 1273 m}szer
kijelzEjen a beszerelési feszesség értéke (107 £ 3
SEEM egység) legyen lathato.

Huzza meg a szijfeszitE rogzitését, végezzen egy
ellenErzést, majd pontositsa a feszesség értékét.

Forgassa kdrbe haromszor a fEtengelyt.
EllenCrizze, hogy a feszesség a beszerelési feszes-
ség t}réshataran bellil van-e. Sziikség esetén
pontositsa a feszesség értékét.

Szerelje fel a motor vezetékkdtegét.

Szerelje le a motort a tartéallvanyrél.

Szerelje fel :

- afémbCl készult kartergaz-visszavezett cs6-

vet,
- aturbofeltoltt.
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