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MOTOREGYSEG ES A MOTOR ALSO RESZE

Bevezetés

10

A JAVITASI UTMUTATO HASZNALATA

Ebben a Javitasi Utmutatéban harom nagy fejezet
talalhaté:

— jellemzok,
— a hengerfej feltjitasa,

— olajszivattyi-segédegység és motorblokk
felujitasa.
Az egyes szerkezeti egységek gépkocsin végzendd

javitasaval kapcsolatban lasd az adott gépkocsi
Javitasi Utmutatdjat és Technikai Utasitasait.

MERTEKEGYSEGEK

— Az 6sszes méret milliméterben (mm) van megadva
(ettdl eltérd jelzés hianyaban).

— A meghuzasi nyomatékok dekaNewtonméterben
(daNm) vannak megadva
Emlékeztet6: 1 daNm = 1,02 mkg.

— A nyomasértékek bar-ban szerepelnek
Emlékeztets: 1 bar =100 000 Pa.

TURESEK
A tlrés nélkil megadott meghuzasok tlrései:
— Fokban (£3°).

— daNm-ben (£10 %).
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MOTOREGYSEG ES A MOTOR ALSO RESZE
A motor azonositasa

10

A MOTOROK AZONOSITASA

A motor azonositasa a motorblokkra vésett jeldlés (a
cs6écsonkok oldalan) vagy egy szegecselt tabla
segitségével torténik.

A kovetkezbket tartalmazza:
— A: Motor gyartéjanak azonositasa
@ 1: Motortipus (8140)
® 2: Motor jelzészama: (27 XXXX) S9U

(43 XXXX) S9w
@ 3: Motor gyartasi szama

— B: RENAULT azonositékéd
@ 4: Motor tipusa
® 5: Motor jovahagyasi betljele
@ 6: RENAULT azonositékod
® 7: Motor jelz6szédma
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MOTOREGYSEG ES A MOTOR ALSO RESZE 1 0

A motor azonositasa

Gé’pkocsi Motor Stiritési arany Furat Loket Hengert’jrtgrtalom
tipusa (mm) (mm) (cm®)
Rxx C S9u 702 17,5/1 93 92 2499
Rxx H S9uU 714 18,5/1 93 92 2499
Rxx J S9uU 740 18,5/1 93 92 2499
Rxx K S9uU 740 18,5/1 93 92 2499
Rxx 5 S9u 700 17,5/1 93 92 2499
Rxx 7 S9uU 704 17,5/1 93 92 2499
XD0 B SOW 700 191 94,4 100 2799
XDO C SOW 702 19/1 94,4 100 2799
XDO F S9W 700 191 94,4 100 2799
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MOTOREGYSEG ES A MOTOR ALSO RESZE 1 O
Meghuzasi nyomatékok (daNm) )

A motor felso része

Megnevezés Meghuzasi nyomaték
Hengerfejcsavarok *
Vezérmitengely elsd fedelének anyaja 0,8
Hengerfej hatsoé fedelének anyaja és csavarja 2,5
Motor emeléfiileinek anyaja 2,5
Szivo- és kipufogdcsonk anydja 2,5
Szivocsonk kdnydkének csavarjai 1,8
Vezérmitengely csapagyfedél-hazainak anyaja 1,8
Vezérmitengely szijtarcsajanak csavarja 2,5
EGR (kipufogégaz-visszavezet®) szelep anyaja 1,8
Befecskendez8-fuvokak rogzitbkengyeleinek csavarjai 4
Szelepfedél csavarjai
Nagynyomasu befecskendez6csdvek anyaja
Vezetbgorgd csavarja 4.1

* Lasd az "Altalanossagok” fejezetet
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MOTOREGYSEG ES A MOTOR ALSO RESZE 1 O
Meghuzasi nyomatékok (daNm) &)

A motor alsé része

Megnevezés Meghuzasi nyomatékok
Olajtekné csavarijai 1,8
Fétengely szijtarcsajanak csavarja 20
Lendit6kerék csavarjai 3 daNm, majd 90°
Hajtokarok csapagyfedeleinek csavarjai 5 daNm, majd 63°
Motorblokk csapagyfedél-hazanak csavarjai (l4sd a meghuzasi sorrendet) Elézetes meghuzas 8 daNm,

majd meghuzas 16 daNm

Fétengely hatsé tomitéstartdjanak csavarjai 2,5
Fétengely elsé fedelének csavarijai 0,8
Olajszlré rogzitbcsavarijai 2,5
Dugattydk also hitéfavokai 4,5
Olajszivattyu csavarjai és anyai 5
Feszit6gorgd tartéelemének anyaja 2,5
Feszit6gorgd anyaja 4,1
Generator tartdelemének csavarjai 4.5

Tengelykapcsoléhaz kengyeleinek csavarjai a motorblokkon és a hazon

Vizpumpa szijtarcsainak csavarjai
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Meghuzasi nyomatékok (daNm) &)

Olajszivattyu-segédegység

Megnevezés

Meghuzasi nyomaték

Olajszivattyu-segédegység tartéeleme elsé fedelének rogzitécsavarjai
Olajszivattyu-segédegység tartéeleme hatsé fedelének rogzitécsavarjai
Adagolészivattyu hornyos gy(rljének rogzitéanyai:

- M12

- M14

Adagoldszivattyu régzitbanyaja

Adagoloszivattyu hajté szijtarcsajanak csavarja
Olajszivattyu-segédegység tartéelemének csavarijai:

- M8
- M12

2,5
2

55
8,5

25
10

2,5
6

10-6




MOTOREGYSEG ES A MOTOR ALSO RESZE
Kenési vazlat
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Kenési vazlat
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MOTOREGYSEG ES A MOTOR ALSO RESZE
Jellemzok
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HENGERFEJ

A hengerfejcsavarok meghuzasanak médszere

S9U-S9W motorok

A hengerfej felszerelésekor a hengerfejcsavarokat
elézetes, majd szégben t6rténé meghuzas koveti.

Kiszerelésiiket kovetéen az 6sszes
hengerfejcsavart ki kell cserélni.

Kenje be motorolajjal a meneteket és a csavarfejek
felfekvéfelliletét.

Emlékeztetd: a csavarok pontos meghluzasanak
biztositasa érdekében szivassa ki egy fecskendd
segitségével az olajat a hengerfejcsavarok
rogzitéfurataibal.

El6zetes meghuzas: 6 daNm
Ellen6rzés: 6 daNm
Meghuzas (szégben): 180 +10°
QO ROvid csavarok.
@ Hosszu csavarok.
16 4 6 "
9 0 9 0 2 o© 12 o 22
® : o : ® o : ]
o ® ® : @ ®
21 1" 1 10 20
O 0 o O o © o ©
18 13 8 5 3 7 15 17
84592S

A hengerfejcsavarokat nem kell utanhuzni.

Hengerfej magassaga (mm): H =150 +0,01

Ellenérizze a hengerfejet az esetleges repedések
felderitése érdekében (lasd a tomitéfelilet

ellenérzését a "Motor felljitasa™ fejezetben).

A tomitéfelllet max. deformacidja (mm):

0,05
A tomitéfelllet max. megmunkalhatésaga (mm):
— S9uU: 0,4
— S9W: 0,3

10-9



MOTOREGYSEG ES A MOTOR ALSO RESZE

Jellemzok
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A hengerfejtomités vastagsaga

A hengerfejtomités vastagsaga az (1) helyre van

beltve.

A hengerfejtdmitésen lévé (2) jeldlésnek a felsd

oldalon kell lennie: ALTO = feliil.

Gyari szerelés: 1,20 mm

17798R
Cserealkatrészként kulénbdzd vastagsagu
hengerfejtomitések kaphatok.
MOTOR Jelzészam VASTAGSAG
(mm)
Sou 700-702-704 1,20
1,20
1,30
Sou 714-740 1,40
1,50
1,20
1,30
Sow 700-702 1,40
1,50

A hengerfejtomités sziikséges vastagsagat

feltétleniil ki kell szamitani.

MEGJEGYZES: a kdvetkezd elemek cseréje esetén:

— fétengely,
— motorblokk,
— hajtékarok,
— dugattyuk.
S9U 714-740
A legmagasabb A hengerfejtomités
dugattyu talnyudlasa vastagsaga
(mm) (mm)
<0,55 1,20
0,56 - 0,60 1,30
0,61-0,65 1,40
> 0,65 1,50

S9W Osszes tipus

A legmagasabb A hengerfejtomités
dugattyu talnydlasa vastagsaga
(mm) (mm)
0,40-0,50 1,20
0,51-0,60 1,30
0,61-0,70 1,40
0,71-0,80 1,50
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Jellemzdk
Szelepek Max.
Motor Szelepek szelepemelkedés

Szelepszar atméré (mm): (mm)
etk . 0

szivoszelepek: 8 o0ts Szivoszelepek 9 +0,2
— kipufogoszelepek: 8 _3,015 S9u

Kipufogoszelepek 10 +0,2

Kupszog (fokban):

Upsz0g (fokban) Szivészelepek 9,5 10,1
— szivoszelepek: 120 ° Sow

Kipufogoszelepek 10,5 £0,1

— kipufogészelepek: 90 ° putogoszelepe
Szeleptanyér atmeéré (mm): Szelepek hosszusaga (mm):
P 0  eriuA . 0

szivoszelepek 1. modell 41 -025 szivészelepek: 121 05
— szivészelepek 2. modell 43,5 _g 25 — kipufogdszelepek: 122 "'&1
— kipufogészelepek 1. modell 34,5 _g 20
— kipufogoszelepek 2. modell 36,2 _g 40
— kipufogdszelepek 3. modell 36,7 9.
A szelepek visszahuzédasa a hengerfej
tomitéfellletéhez képest (mm):
S9u 1-14
S9wW 1,2-1,3
Szelephézagok (mm):
— szivoszelepek: 0,59,1
— kipufogészelepek: 0,5#0,1

10-11
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Jellemzok
Szelepiilések
X
Kupszog (a) (fokban)
— szivoszelepek: 120° +10' >
N
— kipufogészelepek: 90° +10°' \/
Zardfelilet szélessége (X) (mm): X
— szivoszelepek: 2,7
— kipufogdszelepek: 2,7 D
R » 91880R4
Motor Szelepek KUISO(?:E(;'-O (D)
A szelepulések felujitasaval kapcsolatban lasd a
"Motor felujitasa” fejezetet.
Szivoszelepek 42,3 +.3’,335
S9u Befecskendez6-fuvéokak
Kipufogoszelepek | 35,1 * 0005 Befecskendezé-fivokak talnyalasa (mm): 3 - 3,54
Szivészelepek 42,26 _8,015
Sow
Kipufogoszelepek | 37,51 _&015
Furatatmérod a
Motor Szelepek hengerfejben
(mm)
Szivoszelepek 42175 | 3,045
S9uU
. . 0
Kipufogoszelepek 35,014 -0,025
Szivészelepek 42,175 -g,os
Sow
Kipufogoszelepek 37,415 -0,035

10-12



MOTOREGYSEG ES A MOTOR ALSO RESZE 1 0

Jellemzok

Szelepvezetdk

Szélesség (mm):

— szivoszelepek: 56

— kipufogészelepek: 56

Bels6 atmér6 (mm): 8,023 - 8,038
Kils6 atmérd (mm): 13,012 - 13,025
Furatatméré a hengerfejben (mm)

— eredeti méret: 12,950 - 12,985
— felvjitasi méret: 13,200 - 13,275

A szivo- és a kipufogdszelepek szelepvezetdi
szelepszar- szimmeringekkel ellatottak, melyeket a
szelepek minden kiszerelését kovetden ki kell
cserélni.

A szivo- és a kipufogoszelepek szelepvezetdinek
helyzete

A szivé- és a kipufogdszelepek szelepvezetbinek
helyzete a hengerfej tomitéfellletéhez képest A (mm):

— S9U: A=96,7-97,3
— SOW: A =93 0,3

é

v V] A

e
—

96794R1

Szeleprugoék

A szivo- és a kipufogdszelepek szeleprugéi azonosak.

Belso Kilso
rugé rugé
Terhelés nélkili hossz 45,5 52
(mm)
Hossz az alabbi terhelések
alatt:
16,4 +1 daN ggg
30 +1 daN ) s
43,8 +2,5 daN 28’5
77,4 +4 daN ’
Huzalatmérs (mm) 2,9 4,6
Bels atmérs (mm) 18,9 29

MEGJEGYZES: valamelyik szeleprugé
tonkremenetele esetén feltétlenil mindkét rugét ki kell
cserélni.

Szelepemel6-t6kék
Kulsé atméré (mm):

— Eredeti: 43,95 - 43,97
— Feltjitasi: 44,15 - 4417
llleszked6furat atméréje (mm):

— Eredeti: 44 - 44,025
— Felujitasi: 44,2 - 44,225

Jaték a szelepemel6-t6kék és az illeszkedbfuratok
k6zott (mm):
0,030 - 0,075
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Jellemzok
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Vezérmiitengely

Csapagyak szama: 5.
Hossziranyu jaték (mm): 0,20 - 0,50
Csapagyak atméréje (mm): 33,934 - 33,950

Szelepemelkedés (mm):
— S9U:

o i 9 10,2
@ szivoszelepek:
) ) ) 10 +0,2
® kipufogodszelepek:
— S9W:
® szivoszelepek: 9,5+0,1
® kipufogdszelepek: 10,5 +0,1
Vezérlési diagram:
— S9U-S9W oOsszes tipus, kivéve SO9W 702:
® Szivoszelepek nyitasa az FHP utan 8°
® Szivoszelepek zarasa az AHP utan 37°
® Kipufogodszelepek nyitasa az AHP utan 48°
® Kipufogoszelepek zarasa az FHP el6tt 8°
— S9W 702:
® Szivoszelepek nyitasa az FHP utan 8°
® Szivoszelepek zarasa az AHP utan 48°
® Kipufogdszelepek nyitasa az AHP utan 48°
® Kipufogdszelepek zarasa az FHP el6tt 8°
| |
11953R1
1 Fix FHP jel6lés a motorblokkon
2 Elmozdulé FHP jeldlés a lenditbkeréken
3  Elmozdulé AHP jeldlés a lenditékeréken
4  Szivészelepek nyitdsa az FHP utan
5 Kipufogdszelepek nyitasa az AHP utan
6 Szivoszelepek zarasa az AHP utan
7  Kipufogdszelepek zarasa az FHP el6tt
8 Motor forgasi iranya (a lendit6kerék oldalan)
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DUGATTYUK
S9U motor
A dugattydk markgja: BORGO
KARL SCHMID

MONDIAL PISTON

A dugattyuk jelolése

1 \

)

18277R

3

1 Kizarélag a szallitoé részére szolgal

2 Dugattyuosztaly (A-B-C)

3-4 Kizardlag a szallité részére szolgal

5 Dugattyu szerelési iranya (a lenditékerék
oldalan kell lennie)

A dugattyik atmérdosztalyai

A dugattyuatmérék jeldlése a hengerfurat-atmérékhoz
képest.

Dugattyl | Dugattytuatmérdk He;tg_r:;neér:gll'(at-
osztaly (mm) (mm)
A 92,915 +0,005 93,000 - 93,010
92,925 +0,005 93,011 - 93,020
92.935 +0,005 93,021 - 93,030

A hengerfuratok atméréosztalyai

FIGYELEM: feltétleniil tartsa be a dugattyuatmérok
és a hengerfurat-atmérék megfelel6 parositasat. A
motor azonositétablajan 1évé négy elsé szamjegy
(A) lehetbvé teszi a hengerfurat-atmérék
azonositasat és ezaltal a megfelel6 atmérdjii
dugattyuk kivalasztasat (a parositasi tablazatot
lasd a késébbiekben).

85073-3R1

A 18121-1R

MEGJEGYZES: (A): a négy elsdé szamjegy az
atméréosztalyt adja meg (1, 2 vagy 3).

Jelolés a motorblokkon | Atméréosztaly jelolése

1 A
2 B
3 C
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Jellemzok

10

A dugattyuk atméréjének mérése

A dugattyuk atmérdjének mérését A =17 mm
magassagban kell elvégezni.

- ——
| e s
A
85255R3
felljitasi méret:
— hengerfurat-atméré (mm): 93,4
— dugattytatméré (mm): 93,320 +0,009

A dugattylcsapszeg laza illesztés(i a hajtokarban és a
dugattyuban.

A dugattyucsapszeget két rogzitégyiri biztositja.

Dugattyucsapszeg
Furatatmérd a dugattyuban (mm): 32
Dugattydcsapszeg atmérdje (mm): 31,99
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S9W motor

KARL SCHMID
MONDIAL PISTON

A dugattyuk markaja:

A dugattyuk jelolése

1 \

)

18277R

3

1 Kizarélag a szallité részére szolgal

2 Dugattyuosztaly (A-B-C)

3-4 Kizarolag a szallité részére szolgal

5 Dugattyu szerelési iranya (a lenditGkerék
oldalan kell lennie)

A dugattyik atméréosztalyai

A dugattyuatmeérék jelélése a hengerfurat-atmérékhoz
képest.

A hengerfuratok atméréosztalyai

FIGYELEM: feltétleniil tartsa be a dugattyuatmérok
és a hengerfurat-atmérék megfelel6 parositasat. A
motor azonositétablajan 1évé négy elsé szamjegy
(A) lehetbvé teszi a hengerfurat-atmérék
azonositasat és ezaltal a megfelel6 atmérdjii
dugattyuk kivalasztasat (a parositasi tablazatot
lasd a késébbiekben).

85073-3R1

Dugattyu | Dugattyuatmérék He;t%‘eggll'(at-
osztaly (mm) (mm)
94,315 +0,005 94,402 - 94,412

A 18121-1R

94,325 +0,005 94,413 - 94,422

94,335 +0,005 94,423 - 94,432

MEGJEGYZES: (A): a négy elsdé szamjegy az
atméréosztalyt adja meg (1, 2 vagy 3).

Jelolés a motorblokkon | Atméréosztaly jelolése

1 A
2 B
3 C
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Dugattyavaltozatok:
— Hagyomanyos dugattyu (1),
— Un. "viperafejli" hajtokarral szerelt dugattyu (2)

2

17807R

A dugattyik atméréjének mérése

A dugattyuk atmérdjének meérését a kdvetkezd
magassagokban kell elvégezni:

A =17 mm hagyomanyos dugattyu esetén,

A=10 mm "viperafejii" hajtokarral szerelt
dugattyu esetén.
Em
A
y
85255R3

Felujitasi méret:
— hengerfurat-atméré (mm):
— dugattyuatméré (mm):

94,8
94,706 - 94,720

A dugattyucsapszeg laza illesztésl a hajtokarban és a
dugattyuban.

A dugattyucsapszeget két rogzitégyiri biztositja.

Dugattyiucsapszeg

Furatatméré a dugattyuban (mm): 32
Dugattyucsapszeg atméréje (mm): 31,99
Dugattyucsapszeg belsd atmérdje (mm): 16
Dugattylcsapszeg hossza (mm):

— "viperafej(" hajtokar esetén: 72
— normal hajtékar esetén: 78
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Dugattyugydiriik

S9U motor

3 db dugattyuagyiri (vasragsag mm-ben):

— tlzgydr(: 3
— tomitégylri: 2
— olajlehtzé gydrd: 3

A tlizgyUriknek nincs el8irt szerelési iranya. A
tlizgylriik trapéz keresztmetszetliek. A masik két
dugattyugyrin 1évé TOP feliratnak a dugattyuteté
oldalan kell lennie.

A dugattyugyiiriik illesztési hézagai (X) a
dugattyuk hornyaiban (mm)

EZEK AZ ILLESZTESI HEZAGOK AZONOSAK AZ
S9U ES AZ S9W MOTOROK ESETEN.

A tdmit6- és az olajlehuzo gylrik illesztési hazagai
(mm):

— témitégylra:

— olajlehuzé gydrd:

0,055 - 0,100
0,043 - 0,090

90801S

A tlizgy(rd illesztési hézaga (mm):
0,088 - 0,147

lllessze a tlzgyUrivel ellatott dugattyut a
hengerfuratba. Allitsa be a dugattyut a motorblokkhoz
képest ugy, hogy a dugattyugyri fél vastagsagaig
kiemelkedjen.

Ebben a helyzetben mérje meg az (X) méretet egy
hézagméré készlet segitségével.

\

N
)

&\ 93478

A dugattyiagyiiriikon 1évé bevagas szélessége

(mm):

— tlzgylri: 0,25 - 0,50
— tomitégylri: 0,60 - 0,85
— olajlehuzé gydra: 0,30 - 0,60

10-19



MOTOREGYSEG ES A MOTOR ALSO RESZE 1 0
Jellemzok

S9W motor Allitsa be a dugattyGgyrikon 1évé bevagasokat
egymastoél 120 fokra.

3 db dugattyugylrd (vastagsag mm-ben):

— tlzgydri: 3

— témitégylra: 2

— olajlehuzé gydrd: 3

A dugattyugyiiriik vastagsaga "viperafeji"

hajtokarral szerelt dugattyuk esetén (mm) :

3 db dugattyagyir (vasragsag mm-ben):

— thzgydra: 2,5

— toémitdégylri: 2

— olajlehuzé gydra: 25

A dugattyigyiiriikon lévé bevagas szélessége

(mm):

— tlzgydra: 0,2-0,35

— tomitégydra: 0,3 -0,55

— olajlehtzé gydrd: 0,3-0,55

A dugattyugyliriik szerelése |
72552R

%

86928-3S

Ne mddositsa a dugattyugytriikon lévé bevagas
szélességét.
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HAJTOKAROK

A hajtékarfej oldaliranyu jatéka (mm):
0,20 - 0,45

Hajtokarfej csapagycsészéinek furatatméréje (mm):
60,333 - 60,348

Hajtokarszem perselyének furatatmérdje (mm):

34,86 - 34,89
Hajtokarszem furatatmérdje (mm):
— persely nélkdl: 35
— persellyel: 32

Tengelytavolsag a hajtokarfej és a hajtokarszem
kdzott (mm):
157 +0,03

FIGYELEM: a hajtokar-csapagyfedelek és a
hajtokarok osszejeloléséhez ne hasznaljon hegyes
szerszamot a torést okozé fesziiltséggyiijté helyek
kialakulasanak elkeriilése érdekében. Az
Osszejeldlést alkoholos filctollal végezze.

Hajtékar valtozatok:
— normal hajtokar (1),
— "viperafejl" hajtokar (2).

16354R

A hajtékar/dugattyu egységek szét- és
osszeszerelése

A hajtokar szerelési iranya a dugattyuhoz képest.

Allitsa ugyanazon oldalra az érvénykamrat (A) és a
hajtokarfejre vésett (vagy a szétszerelés soran
készitett) jeldlést (B), mely a henger szamanak felel
meg.

J ANERARAL AL AR R AR R RRRNAN

\/ _t}\:‘\\\\ AANANNNNNNNNNNS %L
@

I

85393R
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Jellemzdk
A dugattylicsapszeg rogzitégyiiriijeinek szerelési HENGERPERSELYEK

iranya
A hengerperselyek azonositasa
A rogzitégyuriket az aldbbi dbran lathatd helyzetben
szerelje be. 1. modell

3

N

1

2

é

156118 90797R

§ .

1 : Hengerpersely
2 : Motorblokk
3 : Elletorés

\\\3

95872R
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A hengerperselyek "szaraz" tipustak, megmunkalasuk
a motorblokkba illesztés (szoros illesztés) utan
torténik.

Bels6 atmér6 (mm):
— S9U:
@ eredeti méret:
o felvjitasi méret:
— S9W:
@ eredeti méret:
o felujitasi méret:

93 - 93,030
93,4 - 93,430

94,402 - 94,432
94,802 - 94,832

Ezt kdvetben ki kell cserélni a hengerperselyeket.

Kilsé atméré (mm):
- S9U:

® eredeti méret: 95,970 - 96

o felvjitasi méret: 96,17 - 96,2
— S9W:

@ eredeti méret: 97,47 - 97,50

@ felvjitasi méret: 97,67 - 97,7

Hengerpeselyek részére készilt furat atméréje (mm):
— S9U:

® eredeti méret: 95,9 - 95,94
o felujitasi méret: 96,1 - 96,14
® hengerperselyek szoros

illesztésének tulfedése a

motorblokkban: 0,03-0,10

— S9W:

® eredeti méret: 97,39 - 97,45
o felvjitasi méret: 97,59 - 97,65
® hengerperselyek szoros

illesztésének tulfedése a

motorblokkban: 0,02 -0,11

A hengerperselyek/motorblokk egység
Osszeszerelése

A hengerperselyek eltavolitasa forgacsolassal vagy
egy prés és egy megfelelé atméréji henger
segitségével torténik.

Y
90804S

A hengerperselyek motorblokkba illesztése szarazon
torténik, egy prés segitségével.

Készitsen egy élletorést az 1. tipusu hengerpersely
kllsé fellletére.
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Jellemzok

FOTENGELY

F6csapagyak szama: 5
GOorg6zott féesapok (mm):

- s9u O névieges 76,2 0.0

- S9W O névleges

® N° 1 (a lenditékerék o

O®N°2 3,4és5:

- 0
Idalan): 86,208 56

0
80,208 § ¢

Gorgdzott hajtokarcsapok (mm):
- S9uU 0 névleges 56,53 _8’01
— S9wW 0 névleges 56,515 - 56,538

F6csapok és hajtékarcsap

ok felujitasi méretei:
évleges - 0,254
évleges - 0,508

1. felujitasi: dn
2, felujitasi: On
A
—
1

1/

A |-

v

/\

79260-1R

Felujitas esetén a gorgbézésnek a nyilakkal jelolt
zénakban 140° terjedelemben érintetlennek kell
maradnia.

A példabeli esetben ezeket a zénakat az (A) és a (B)
metszetek adjak.

79260-1R1

A fétengely hossziranyu jatéka (mm):
- S9U 0,05 -0,32
- S9w 0,06 - 0,31

Az oldalso tkoztetd alatétek az 1. fécsapagy
csapagycsészéjének részét képezik.

Csapagyak atmérdje a motorblokkban: 0
- S9W 0
® N° 1 (a lendit6kerék oldalan): 90,614 .
0,026
0
O N°2 3 ,46és5: 84,614 -
0,026
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CSAPAGYCSESZEK

Fotengely csapagycsészéi

Osztaly Va?::r?;ég Szinjeldlés
A 2,155 -2,164 piros
B 2,165 -2,174 kék
C 2175-2,184 zold
D 2,185 -2,194 barna

Hajtékarok csapagycsészéi

A hajtékarok csapagycsészeéinek vastagsaga (mm):
— a hajtékar oldalan: 1,889 - 1,899
— a csapagyfedél oldalan: 1,861 - 1,871

A hajtokarok alsé és felsd csapagycsészéi
kldnbozéek.

FELTETLENUL TARTSA BE A KOVETKEZOKBEN
BEMUTATOTT SZERELESI SORRENDET.

e,

1 Hajtokar-test csapagycsészéjén lévé STELO vésett
jelélés

2 Hajtokar-csapagyfedél csapagycsészéjén lévé
CAPELLO vésett jelolés

Cserealkatrészkeént csak azonos, jel6lés nélkiili
csapagycsészék kaphatok.
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OLAJSZIVATTYU A MOTOR ELOKESZITESE A TARTOALLVANYRA
HELYEZESHEZ

A jatékok ellenérzése
Roégzitse a motort a Mot. 792-03 tartélapra két M és

Ellendrizze: egy M1 jeli menetes csap Mot. 1438 segitségével.
— a jatékot a fogaskerekek fogai kdzott
(mm): 0,12 Mielétt a motort a Mot. 792-03 tartolapra szereli,
— a jatekot (A) a fogaskerekek fogcsucsai szerelje le a motor elektromos kabelkdtegét és iritse
és a haz kdzott (mm): 0,06-0,17 le az olajat a motorbdl.
Szerelje le:

— a turbéfeltdltst.

— a szivo- és a kipufogdcsonkot (1),

— a légkondicionalé kompresszort (valtozattol
figgben),

— a motor also részének kartergaz-visszavezet6 fém
csoveét.

¥ \\\\' T
1<

— az oldaliranyu jatékot (J) a s =
fogaskerekek és a fedél tomitdfelilete \ 0y ‘\'i.%

kdzott (mm): 0,06 -0,13 . X
10 & ~p
U‘-ﬁé

ﬁ?\\\\\ O N N N N N NN Szerelje fel a motort a tartélapra a 3 db M menetes

' csap segitségével, melyek a tartélap 18, 19 és 20 jell

! furataiba illeszkednek.

N A

85204R
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Jellemzoék
SEGEDANYAGOK
. . T Cikkszam
Tipus Mennyiség Alkalmazasi teriilet (SODICAM)
RAVITOL S 56 - Alkatrészek tisztitasa. 77 01 421 513
DECAPJOINT Bekenni Tomitéfellletek tisztitasa. 77 01 405 952
Ht6folyadék-elosztéegység,
LOCTITE 518 Bekenni vizpumpa, motorblokk , 77 01 421 162
csapagyfedél-haza (valtozattol
figgben)
Roégzitécsavarok: lenditékerék,
fétengely szijtarcsaja,
LOCTITE FRENETANCH 1-2csepp | VeZérmitengely szijtarcsdja, 77 01 394 070
olajszivattyu-segédegység,
hitérendszer csévezetéke a
hengerfejen.
OVINTEZKEDESEK KISZERELESUKET KOVETOEN KICSERELENDO
ALKATRESZEK
A MOTOR MOSASA
— Osszes témités.
Védje a vezérm(iszijat és a segédberendezések — Lenditékerék csavarijai.
ékszijat a viz és a mosdszerek ellen. — Fécsapagyak csavarjai.
— Hengerfejcsavarok.
Ne kerlljon viz a leveg8szivé csovekbe. — Hajtékarok csapagyfedeleinek csavarjai.
— Befecskendezé-fuvokak tartdelemeinek réz gyrdi.
— Csbvezetékek zaroelemei.
MENETES BETETEK HASZNALATA — Htérendszer merev csove.
— Szijak
A motor alkatrészeinek menetes furatai menetes — Vezérmiszij feszitégorgébje.
betétek segitségével felujithatok.
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A HASZNALT MOTOR ELOKESZITESE A
VISSZASZALLITASHOZ

Tisztitsa le a motort, Uritse le az olajat és a
hitéfolyadékot.

Hagyja a hasznalt motoron vagy helyezze a dobozba:

az olajszintjelzb-palcat és annak vezet6csovet,

a lendit6kereket,

a tengelykapcsol6 tarcsat és a kinyomoszerkezetet,
az adagoldszivattyut a nagynyomasu csévezetékkel
és a befecskendezd6szelepekkel,

a vizpumpat,

a fétengely szijtarcsajat,

a szelepfedelet,

a szijfeszitét,

a nyomaskapcsolét és a hékapcsoldt,

a vezérmiihaz fedeleit,

az olajszirét.

Ne felejtse el leszerelni:

a hajlékony vizcsoveket,
a szijakat (kivéve vezérmszij)

Rdgzitse a hasznalt motort a tartéallvanyra a
cseremotorral megegyez6 modon:

szerelje be a miianyag zarédugokat és a fedeleket,
takarja le az egységet egy kartondobozzal.
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Nélkuilozhetetlen célszerszamok

Abra Jelolés Cikkszam Megnevezés
Mot. 11 00 01 072 500 Szerszam a fétengely csapagyanak
leszereléséhez.
Mot. 251-01 00 00 025 101 Mér8oratartod
Tamasztélap a dugattyuk tulnyudlasanak
Mot. 252-01 00 00 025 201 méréséhez. A Mot. 251-01 szerszammal
hasznalandé egydutt.
Mot. 445 00 00 044 500 Kulcs az olajszlréhoz.
Mot. 475 00 00 047 500 Racsn'ls ’ku'lcs a hengerfejcsavarok
meghuzasahoz.
Mot. 591-02 00 00 059 102 Hajlékony magneses toldat a sz6gmeros
kulcshoz (hengerfejcsavarok meghuzasa).
Mot. 591-04 00 00 059 104 Szogmeros kdzdarab, 1/2"-os befogassal és
mutatéval.
Mot. 792-03 00 00 079 203 Motortarté lap a DESVIL allvanyhoz.
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Abra Jelolés Cikkszam Megnevezés

Mot. 855 00 00 085 500 Rogzitészerszam a vezérmi szijtarcsaihoz.

Méréoratartd a BOSCH adagolészivattyu

Mot. 856 00 00 085 600 e
beallitasahoz.

Mot. 910 00 00 091 000 FHP rogzitécsapok a vezérm( beallitasahoz.

Szerszam a vezérm oldali fétengely-

Mot. 911 00 00 091 100 . : .
szimmering beszereléséhez.

Szerszam a vezérml{itengely-szimmering

Mot. 913 00 00 091 300 .
beszereléséhez.

Szerszam a szelepemel6-t6kék

Mot. 915 0000 091 500 benyomasahoz (szelephézagok beallitasa).

Idomszer a szelepszarak magassagainak

Mot. 916 00 00 091 600 . s .
ellen6rzéséhez.

Szerszam az olajszivattyut hajté kerék

Mot. 917 00 00 091 700 e
roégzitéséhez.
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Abra Jelolés Cikkszam Megnevezés
Mot.918 0000091800  sZorszam azolajszivattyu-kerek
felsajtolasanak ellenérzéséhez.

Mot. 919 00 00 091 900 Lendit6kerék-rogzité szerszam (S9U).
Mot. 919-02 00 00 091 902 Lendit6kerék-rogzité szerszam (SOW).
Mot. 921 00 00 092 100 Sze'rszam a befe_cslfen'de'zo-fuvokak

tartéelemeinek kisajtolasahoz.
Mot.921-01 0000092 101  2orszam a befecskendezo-fiivokak
tartéelemeinek kisajtolasahoz.
Mot. 923 00 00 092 300 Szerszam a motorblokk felemeléséhez.
Mot. 929-01 00 00 092 901 F_ogo a sgt—::lephezag-alllto korongok
kiszabaditasahoz.
Mot. 1053 0000105300  S2orszam az adagolészivattyl egy darabbol
allo szijtarcsajanak lesajtolasahoz.

10-31




MOTOREGYSEG ES A MOTOR ALSO RESZE 1 O

Nélkulozhetetlen célszerszamok

Abra Jelolés

Cikkszam

Megnevezés

Mot. 1135-01

00 00 113 501

Szerszam a vezérmUszij feszitéséhez.

Kulcs a Purflux olajsziiré leszereléséhez

Mot. 1281-01 00 00 128 101 0 (96 mm).

Mot. 1208 0000 129800  SZerszam az adagoloszivattyu elss
fedéltomitésének felszereléséhez.

Mot. 1335 00 00 133 500 Szerszam g szelepszar-szimmeringek
leszereléséhez.

Mot. 1383 00 00 138 300 17 mmes kulcs a nagynyomasu csévezetékek
lekotéséhez.

Mot. 1438 00 00 143 800 M1 menetes csap a DESVIL allvanyhoz.

Mot. 1452 00 00 145 200 Szerszam a lenditékerék beallitasahoz.

Mot. 1505 00 00 150 500 Sz’ufeszesseg-ellenorzo miszer (Hertz-ben

mérod).
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Nélkulozhetetlen célszerszamok

Abra Jelolés Cikkszam Megnevezés
%- ra ra . .
%-; Mot. 1511 00 00 151 100 Szerszarp a szelepszar-szimmeringek
Qh Sy’ felszereléséhez.
aagﬂ

Mot. 1573

00 00 157 300

Tartészerszam a hengerfejhez, két, 167 mm
hosszusagu csappal.
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Nélkulozhetetlen eszkozok

Megnevezés

Szerszam a dugattyugy(rikkel szerelt hengerfej hengerperselybe illesztéséhez.

Marokészlet a szelepilések megmunkalasahoz. Pl.:
CERGYDIS C 108 NEWAY.

22 mm-es, normal hosszusagu dugdskulcs 1/2"-os (12,7 mm laptavi) befogassal
az olajnyomas méréséhez szikséges nyomasmerd leszereléséhez.

Osszenyomédszerszam a szeleprugékhoz.

Szogmérds kézdarab. Pl.: STAHL WILLE Cikkszdm: 540 10003 vagy FACOM
Cikkszam: DM 360.

Készlet a hengerfej ellenbrzéséhez. A kdvetkezd elemekbdl all: edény és kilonféle
eszkozok minden tipusu hengerfejhez (zarédugo, tomitélap, fedél). A készlet
cikkszama: 664 000

Dugattyugyri fogo

Szerszam a szelepszar-szimmeringek felszereléséhez. Pl: FACOM DM 6J4.

Bels6 méretekhez hasznalhaté mikrométer. Pl.. FACOM 808.
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A HENGERFEJ ROBBANTOTT ABRAJA
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A MOTOR SZETSZERELESE

Szerelje ki a csavart (1), majd lazitsa meg a két
csavart (2), hogy a segédberendezések ékszija
leszerelhetd legyen.

13458R

Szerelje le:

— a feszitégorg6t,

— a generatort,

— a légkondicionalé kompresszort (felszereltségtél
fuggben),

— a motor emeldfilét a lenditékerék oldalan,

— az olajlecsapato-tartalyt,

— a szelepfedél diszitéburkolatat (1),

— avezérmlhaz fels6 fedelét (2).

PRF1104

A vezérmii beallitasi helyzetbe allitasa

Forgassa a motort az éramutato jarasaval megegyez6
iranyban (a vezérmdoldalrél nézve), hogy a
vezérm(tengely szijtarcsajan 1évé jeldlés (kisméretl
horony) egyvonalban legyen a szelepfedélen 1évé
jeldléssel.

A Mot. 910 rogzitécsapnak ekkor be kell illeszkednie
az adagoldszivattyu szijtarcsajaba. A fétengely
segédberendezéseket hajté szijtarcsajan és a
vezérmiihaz also6 fedelén 1évé jeldléseknek
egyvonalban kell lennitk.
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18005S

Helyezze el a Mot. 919 vagy a Mot. 919-02
lenditékerék-rogzité szerszdmot és szerelje le:

— a fétengely segédberendezéseket hajtd szijtarcsajat,

— a lendit6kereket,
— a vezérmilhaz also fedelét (3) és az anyat (4).

PRF1105

Nyomja 6ssze a vezérmiiszij feszit6gorgbjének rugodjat
és illesszen egy kengyel alakura bevagott M14-es
anyat a nyomoéelem hatso részéhez a feszitégorgd

rogzitése érdekében.

Szerelje le:

— a vezérmiszijat!

— avezérmiszij feszitégorgdjét,

— avezérmiszij vezet6gorgdjét,

— az adagoldészivattyu nagynyomasu
befecskendez6csoveit a Mot. 1383 szerszam
segitségével,

— a visszafolyocsoveket,

— a szelepfedelet,

— a befecskendez8-fuvékak csavaros
rogzitékengyeleit (1),
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— a befecskendezé-fuvokakat a Mot. 921 (S9U motor)
vagy a Mot. 921-01 (S9W motor) szerszam
segitségével. Ezeket a szerszamokat az Emb. 880
kisajtol6 tdmegre kell régziteni.

Mot.921-01

17578R

— az olajszintjelzé-palca vezetbcsovet,
— a hengerfejet.

4 6 "
© 2 0 12 o 22

o
7

o]
5

o

8 3

845928

MEGJEGYZES: a hengerfej két csappal (A) van
koézpontositva a motorblokkon. A hengerfejet ne
elforgatva, hanem felemelve valassza le. Nem all fenn
a hengerperselyek kimozdulasi veszélye, mert azok
szoros illesztésliek.

85077R
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A HENGERFEJ SZETSZERELESE — a hengerfej tdmitélapjat (valtozattdl fliggéen),

Helyezze a hengerfejet a Mot. 1573 tartéallvanyra.

Szerelje le:

— avezérmitengely szijtarcsajat, rogzitve a Mot. 855
szerszammal,

17581-1S

85383R

— a termosztathazat (valtozattol fliggben),

175818

175798
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MEGJEGYZES: a vezérm(itengely csapagyai Szerelje ki:

szammal vannak jel6lve a fels6 részikon. Az 1. szamu — a félgydriket (15),

csapdagy a vezérmuitengely szijtarcsajanak oldalan — a fels6 rugotanyérokat (14),

[évé. — a belsd és a kiils6 szeleprugdkat (13).
Szerelje le:

— avezérmitengely csapagyfedeleit,
— avezérmitengelyt,

85020R1

— a szelepemelb-tbkeéket és a szelephézag-allitd

korongokat, megjeldlve azok helyét. Ezeknél a szelepszar-szimmeringeknél az egyik régi

szelepszar-szimmering (H) hengerfejhez viszonyitott
tavolsagat feltétlenlil mérje meg, miel6tt a szelepszar-
szimmeringeket a kdvetkez6kben leirt modszer
alapjan leszereli.

Nyomja 6ssze a szeleprugokat.

85074S

15738R
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lllessze a Mot. 1511 nyomoérudat a szelepszar-
szimmeringre.

15738-1S

lllessze a perselyt (1) a vezet6csbbe, hogy a persely
érintkezzen a nyomoéruddal. Ezt kbvetéen rogzitse a
perselyt a rovatkolt csavarral (2).

MEGJEGYZES: a nyomérid belsé atméréjének
meg kell egyeznie a szelepszar atméréjével. A
nyomorud alsé részének érintkeznie kell a
szelepszar-szimmering fels6 fémes részével.

lllessze a vezetdcsovet fellilrél a nyoméradra, hogy a
vezetdcso érintkezzen a hengerfejjel.

15738-2S

Tavolitsa el:

— a vezetdcsd/persely egységet, ligyelve arra, hogy a
rovatkolt csavar ne lazuljon meg,

— a nyomorudat.

Szerelje le:
— a szelepeket,
— a szelepszar-szimmeringeket a Mot. 1335 fogoval,

Mot.1335

— az also rugétanyérokat.
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A HUTORENDSZER MEREV CSOVENEK CSEREJE

Nyomja Ossze és tavolitsa el a csovet (10) egy fogo
segitségével.

85106R

A hitérendszer Uj csévét (10) Loctite FRENETANCH
anyag hasznélataval szerelje be.
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TISZTITAS

Rendkiviil fontos, hogy ne sértse meg az
aluminium alkatrészek tomitéfeliileteit.

Hasznaljon DECAPJOINT anyagot a letapadt
tdmitésrészek feloldasahoz.

Hordja fel az anyagot a tisztitando fellletre, majd
varjon kb. 10 percet és tavolitsa el egy fabodl készllt
lap segitségével.

E mivelet kdzben ajanlatos véddkeszty(t viselni.
Az olddszer ne keriiljon a fényezett fellletekre.

Felhivjuk a figyelmét, hogy ennél a miiveletnél
kiilonés gonddal kell eljarni, hogy elkeriilhetd
legyen barmilyen idegen anyag bejutasa a
vezérmiitengely kenését biztosité olajnyomé
csatornakba (ilyen csatornak talalhaték a
motorblokkban és a hengerfejben is) és az
olajvisszafoly6 csatornakba.

A TOMITOFELULET ELLENORZESE

Ellenérizze egy méréléc és egy hézagmeérd
segitségével a tomitéfellilet deformacidjat.

Megengedett deformacio: 0,05 mm.

83179S

A tomitofelillet max. megmunkalhatésaga:
— S9u: 0,4 mm
— S9wW: 0,3 mm

Végezze el a kovetkez6é miiveleteket a hengerfej

esetleges repedéseinek felderitése érdekében:

— szerelje fel az el6zetesen letisztitott hengerfejre az
S9U-S9W motorok ellenérzéséhez sziikséges
eszkdzoket,

— helyezze a hengerfejet az ellenérzd edénybe, majd
ellenbérizze az esetleges repedések jelenlétét.
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A SZELEPULESEK MEGMUNKALASA

Szivoszelepek

— Zarofelllet szélessége X=2,7 mm

— Kupszdg o =120°

A szelepulések zarofellletének (A) megmunkalasa a
208-as mardészerszam 31°-os oldala segitségével
torténik. Csokkentse a zarofelilet szélességét a (B)
felllet megmunkalasaval (213-as mardszerszam
60°-os oldala), az X méret eléréséig.

Kipufogoszelepek

— Zarofelllet szélessége X=2,7mm

— Kupszdg o =90°

A szelepulések zarofellletének (A) megmunkalasa a
208-as marészerszam 46°-os oldala segitségével
torténik. Csokkentse a zarofelilet szélességét a (B)
felllet megmunkalasaval (213-as mardszerszam 60°-
os oldala vagy 273-as mardszerszam 60°-os oldala)
az X méret eléréséig.

7

MEGJEGYZES: iigyelien a szelep megfelelé helyzetére a szelepiiléshez képest.

10-45




MOTOREGYSEG ES A MOTOR ALSO RESZE 1 0
A motor felujitasa

A szelepulések felujitasahoz hasznalja pl. a A vezérmiitengely hossziranyu jatékanak

CERGYDIS C 108 NEWAY szerszamot. ellenérzéséhez szerelje fel:

— avezérmitengelyt,

— a csapagyfedeleket, meghtzva azokat 1,8 daNm
nyomatékkal,

— a vezérmitengely tomitéstarté-lapjat.

A vezérmiitengely hossziranyu jatékanak 0,20 és
0,50 mm kozott kell lennie.

T

P AN

17577S

Szerelje le:

88562-2S — avezérmitengely tomitéstartd-lapjat,
— a csapagyfedeleket,

— avezérmitengelyt.

A szelepiiléseket csak kismértékben munkalja
meg, hogy a visszahUzédas tliréshataran beliil
maradjon.
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A HENGERFEJ OSSZESZERELESE
A szelepszarak magassaganak ellendrzése

A szelepulések megmunkalasat kdvetden ellenbrizze
a szelepszarak magassagat. Ezeknek a méreteknek a
Mot. 916 idomszer min. és max. mérete ko6zott kell
lennie.

— Ha a kinyulas tul nagy, munkalja meg kissé a
szelepszérat, hogy az idomszer altal meghatarozott
tlréshataron belll legyen.

— Ha a kinyulas nem elegendd, munkalja meg ismét az
illetd szelepuiléseket (a szelepvisszahlzodas
tiréshataran belul maradva).

85388R #

Szerelje be az Uj szelepeket és csiszolja 6ssze azokat
kissé a hozzajuk tartozé szelepulésekkel. Tisztitsa le

gondosan az dsszes alkatrészt, majd végezze el az
Osszeszerelést az dsszejeldlés alapjan.

Olajozza be a szelepvezetdk belso részét.
El6szor az also6 rugétanyérokat szerelje be.
A szelepszar-szimmeringeket feltétleniil a

Mot. 1511 vagy a FACOM DM 6J4 szerszammal
szerelje fel.

Az Uj szelepszar-szimmeringek felszerelése

Szerelje be a szelepet a hengerfejbe.

157398

lllessze a Mot. 1511 hlivelyt a szelepszarra (a hiively
belsé atméréjének meg kell egyeznie a szelepszar
atmeérgjével).

15739-1S
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Tartsa a szelepet a szeleplilésre tamasztva. lllessze a nyomorudat a szelepszar-szimmeringre.

lllessze a be nem olajozott szelepszar-szimmeringet a
havelyre.

15739-4S

15739-2S

Tolja at a szelepszar-szimmeringet a hiivelyen, majd
tavolitsa el a hlvelyt.

15739-5S

MEGJEGYZES: a nyomérad belsé atmérsjének
meg kell egyeznie a szelepszar atméréjével. A
nyomoérud alsé részének érintkeznie kell a
szelepszar-szimmering fels6 fémes részével.

15739-3S
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Helyezze fel a vezet6csé/persely egységet (melyet a Allitsa be a szelepszar-szimmeringet, megiitve a
szétszerelés soran megfelelé méretre allitott) a tenyerével a persely fels6 részét, hogy a vezet6csd
nyomaorudra. érintkezzen a hengerfejjel.

f(e’(rt?((('rfi

15738-4S 15739-6S

Ismételje meg ugyanezeket a miveleteket az dsszes
szeleppel.
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Szerelje fel:
— a belsd és a kiils6 szeleprugdkat (13),
— a fels6 rugotanyérokat (14).

Nyomja 6ssze a szeleprugokat az
0sszenyomoszerszam segitségével.

A SZELEPEK VISSZAHUZODASANAK MERESE
Ellendrizze a szelepek visszahuzdodasanak mértékét a
hengerfej tomitéfellletéhez képest a Mot. 251-01 és a

Mot. 252-01 szerszdm segitségével.

A szelepek visszahuzédasanak eldirt értékei:

— S9u: 1-1,4mm
— S9W: 1,2-1,3mm
Mot.251-01
vI\(J:I:>c)t.252-l)‘i

<>

85020R1
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Szerelje be:

— a szelepemelb-tbkeéket és a szelephézag-allitd
korongokat,

— avezérmitengelyt,

— a csapagyfedeleket és huzza meg azokat 1,8 daNm
nyomatékkal.

Szerelje fel a tartéelemet (17) a vezérmiitengely
tomitésével egyutt a Mot. 913 szerszam vagy a
tomitéssel cserealkatrészként egytitt kaphaté
védogydri (19) segitségével.

Huzza meg az anyakat 0,8 daNm nyomatékkal.

A védogyira (19) a tomités (18) beillesztésére szolgal,
egy, a védoégylrinek megfelel6 atmeérsji csé
segitségével. A tomitést préssel vagy
gumikalapaccsal sajtolja be, a véddgylrire
tamaszkodva.

96605R 1

i A{m\h

©
\\'\\"'h‘,\'ﬂﬁ" " ( Mot. 913

17580R

Szerelje fel a hengerfej Uj tomitéssel ellatott
tdmitélapjat (valtozattdl figgben) és hiuzza meg a
csavarokat 2,5 daNm nyomatékkal.

o “\;ﬁ“\\\

17581-1S

10-51




MOTOREGYSEG ES A MOTOR ALSO RESZE 1 O
A motor felujitasa

A SZELEPHEZAGOK ELLENORZESE ES
BEALLITASA

Szerelje fel a vezérmiitengely szijtarcsajat a Mot. 855
szerszammal és huzza meg 2,5 daNm nyomatékkal.

85383R

Allitsa az 1. henger kipufogdszelepét teljes nyitasi
helyzetbe, majd allitsa be a 3. henger szivoszelepét és
a 4. henger kipufogdszelepét. Jarjon el ugyanigy a
tobbi hengerrel is, kdvetve az alabbi tablazatban
megadott sorrendet.

Beallitandd szelephézagok hidegen (mm):

— szivoszelepek: 0,5+0,1
— kipufogészelepek: 0,5 +0,1
Teljes nyitasi helyzetbe Beallitando6 szivoszelep Beallitand6 kipufogoszelep
allitando6 kipufogobszelep
1 3 4
3 4 2
4 2 1
2 1 3

10-52



MOTOREGYSEG ES A MOTOR ALSO RESZE
A motor felujitasa

10

A SZELEPHEZAG-ALLITO KORONGOK CSEREJE

WiGiiico

\

/(84917R

Allitsa be a szelephézag-allité korongokon Iévé
hornyokat (A) a vezérmUtengelyre mer&legesen.

Helyezze el a Mot. 915 6sszenyomdszerszamot a
szivocsonk oldalan és nyomja be a szelepemel6-tokét
a szerszam elforditasaval. A hornyoknak (A) a
vezérm(tengelyre meréleges helyzetben kell
maradniuk.

Emelje ki a szelephézag-allité korongot a Mot. 929-01
szerszam és egy magnes segitségével.

i

/“_‘\ [}

Mot. 929-01 A

A vastagsagi méret fel van tlintetve a szelephézag-
allité korongokon. Ezeknek a szamoknak a
szelepemel6-tdke oldalan kell lennidk.

Ellendrizze a szelephézag-allitd korongok vastagsagat

egy mikrométerrel.
Cserealkatrészként a szelephézag-allité korongok
3,55 - 4,50 mm mérettartomanyban kaphatok

(0,05 mm-enként).

’

7777 7z
/ /¥ %

< 47 =7
1

Z

I
I

MEGJEGYZES: a szelephézag-allité korong

beszerelésekor tavolitsa el az olajat a szelepemel6-

t6ke furatabal (C).

D

Al
]
4

7711010,

%,

<D

2177107,

98895R1

/._
.
A

A termosztathaz témitettségét Loctite 518 anyaggal
kell biztositani.

Szerelje fel a termosztathazat (valtozattél fiiggéen).

17579S
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AZ OLAJSZIVATTYU-SEGEDEGYSEG ROBBANTOTT ABRAJA
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AZ OLAJSZIVATTYU-SEGEDEGYSEG
LESZERELESE

Szerelje ki az olajszivattyu-segédegység
régzitécsavarjait (27) a motorblokkbdl.

85395R

Roégzitse az olajszivattyu-segédegységet egy
tartdelemen, hogy ellendrizhesse az olajszivattyu
kerekét, valamint az egység kénnyebben szét- és
Osszeszerelhetd legyen. Ehhez hasznalja a Mot. 920
szerszamot és fogja be az egységet egy satuba.

849218

Szerelje le:

— az olajszirét,

— az adagolészivattyut,

— a vakuumszivattyut,

— az olajszivattyu hatso fedelét (28), mely a
vakuumszivattyu tartéeleme is,

85116R

az olajszivattyu kerekét,
a vezérmi szijtarcsajat (29) a Mot. 855 szerszam
segitségével,

Mot. 855

7
27 29 30 3

84114R

— a fedelet (30),
— a vezérmdi oldalon 1év6 zaréfedelet (31),
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— az adagoldészivattyut hajté fogaskereket (32).

85115R

Az olajszivattyu-segédegység 6sszeszerelése el6tt
tisztitsa le teljesen az 6sszes alkatrészt.

Felhivjuk a figyelmet, hogy ennél a miiveletnél
kiilonés gonddal kell eljarni, hogy elkeriilhetd
legyen barmilyen idegen anyag bejutasa az
olajnyomé csatornakba.

MEGJEGYZES: toltsdn olajat az adagoldszivattyiba
(a légtelenités megkdnnyitése érdekében).

Az olajszivattyu fogaskerekének cseréje

Szerelje le az olajszivattyut hajto fogaskereket (33)
egy prés segitségével.

85118R1

Helyezze be az olajszivattyu uj fogaskerekét az
olajszivattyu-segédegység hazaba.

Melegitse fel a fogaskereket 200 - 250 °C-ra, illessze
az olajszivattyu tengelyére (34) és saijtolja fel, hogy a
tengelyvég egyvonalban legyen a fogaskerék
oldalfellletével.

85119R1
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A FOGASKEREK FORGATASI ELLENALLASANAK
ELLENORZESE

Rogzitse a hajté fogaskereket (33) a Mot. 917
szerszammal.

Készitsen egy jel6lést (A) a fogaskerék tengelyére.

Mot.917 33

84922R1

A nyomatékkulcsra szerelt Mot. 918 szerszdmmal
hozzon létre 6,5 daNm nyomatékot.

Ellendrizze , hogy a jeldlések egyvonalban vannak-e.
Ha nincsenek egyvonalban, cserélje ki a fogaskereket
az elézb oldalon leirtak alapjan.

Mot. 918

84923R

lllessze be az olajszivattyu fogaskerekét (34).

Az olajszivattyu hazanak tdmitettségét Loctite 518

anyaggal kell biztositani.

Szerelje fel:
— a vakuumszivattyut, 6sszeillesztve a
meghajtoelemeket,

— az adagoldészivattyut hajté fogaskereket (32).

85400R1

— az Uj témitést,

PRG10.12
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— az Uj tomitést az elsé fedélre a Mot. 1298 szerszam — az yj olajszirét.
vagy a tomitéssel szallitott védégylrl segitségével.

Szerelje fel: kdzpontositocsapjaira.
— az elsé fedelet az olajszivattyu-segédegységre. A

Szereljen fel uj tomitégylirliket az olajcsatornak

kdézpontositas érdekében hagyja a Mot. 1298
szerszamot az els6 fedélen,

Mot.1298

85101S

85194-2R

— avezérml szijtarcsajat, meghuzva az anyakat
10 daNm nyomatékkal,

— az adagoldszivattyut, egyvonalba allitva a kettds
fogat a hajté fogaskerékkel,

85273S
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A MOTORBLOKK ROBBANTOTT ABRAJA
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A MOTORBLOKK ROBBANTOTT ABRAJA
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FIGYELEM: a hajtokar-csapagyfedelek és a
hajtokarok osszejeloléséhez ne hasznaljon hegyes
szerszamot a torést okozé fesziiltséggyiijté helyek
kialakulasanak elkeriilése érdekében.

Az 6sszejelolést alkoholos filctollal végezze.

179008

MOTOREGYSEG ES A MOTOR ALSO RESZE
A motor felujitasa

— az egyes elemeket (1 - 5 rajzok).

— az olajteknét,

Szerelje le:

10-62



MOTOREGYSEG ES A MOTOR ALSO RESZE
A motor felujitasa

10

Szerelje le a hajtokarok csapagyfedeleit és a hajtokar-
dugattyu egységeket.

17900-1S

MEGJEGYZES: a motorblokk csapagyfedél-haza
Ossze van jelélve a motorblokkal. A csapagyfedél-
hazon (1) és a motorblokkon lévé jelélés (2) azonos.

1@
= .

Szerelje le:
— a motorblokk csapagyfedél-hazat,

178028

— a fétengelyt.

178018
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Szerelje le: A motor 6sszeszerelése
— adugattyuk alsé hitéfavokait,
— a csapagycsészéket. A motorblokk tisztitdsdhoz szerelje le azt a

Mot. 792-03 tartdlaprol a Mot. 923 szerszam
segitségével.

Tisztitsa le az 0sszes alkatrészt.

Fujassa ki sdritett leveg6vel a fétengely és a
motorblokk olajcsatornait.

Mot. 923

A dugattyiucsapszegek kiszerelése

A dugattyucsapszegek kiszereléséhez tavolitsa el a
rogzitégylrit egy csavarhizdéval, majd szabaditsa ki a
dugattyucsapszeget.

17799R

15187S
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A HAJTOKAR-DUGATTYU EGYSEGEK
OSSZESZERELESE

A hajtokarok szerelési iranya a dugattyukhoz
képest

lllessze be a dugattyucsapszeget, hogy az
orvénykamra (A) a hajtokarfejre vésett vagy a
szétszereléskor készitett jeloléssel (B) (mely a henger
szamat azonositja) azonos oldalon legyen.

t
LA

eSS

|:\_\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\ N

85393R
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A HENGERPERSELYEK ELLENORZESE

Ellenérizze a motorblokkba szerelt hengerperselyek
kopasi mértékét.

Végezze el a kdvetkezd méréseket:

— egy referencia-mérés a hengerpersely fels6 részén,

— két mérés egymassal szemben, harom kilénb6z8
magassagban.

— S9uU
Eredeti furatméret 93 -93,018
Megengedett felujitasi méret 93,4 - 93,418
- S9wW
Eredeti furatméret 94,402 - 94,412
Megengedett felujitasi méret 94,802 - 94,812

A hengerperselyek eltavolitasa forgacsolassal vagy
egy prés és egy megfeleld atmérdji henger
segitségével torténik.

A hengerperselyek motorblokkba illesztése szarazon
torténik, egy prés segitségével.
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Szerelje fel:

— a dugattyuk also hitéfuvokait, meghiuzva azokat
4,5 daNm nyomatékkal,

— a fétengely csapagycsészéit a motorblokkra (az 1.
csapagycsésze az oldalso Utkdztets alatétek
szerepét is betdlti).

MEGJEGYZES: lehetéség van a fétengely
szijtarcsajanak cseréjére.

A fétengely szijtarcsajanak cseréje

Hegesszen 3 db csapot (1) (O 12 mm méretiieket,
egymastél 120°-ra) a fétengely szijtarcsajara (2), a
lehdzészerszam (pl.: FACOM U20) karjaival
egyvonalban.

FONTOS: e miivelet kbzben védje a fécsapokat
(kulonods figyelmet forditva a tomités futédfellletére) a
hegesztéstél.

17805R

Hagyja teljesen lehiini az egységet.

Fogja be a fétengelyt egy védébetétekkel ellatott
satuba.

Helyezzen el egy tavtartot (4), mely a kdvetkezé
méretekkel rendelkezik (mm):

— kulsé atmeéré 36
— belsé atméré 27
— hosszusag 45

Helyezze el a lehuzdészerszamot és sajtolja le a
szijtarcsat (2).

A szijtarcsa (2) lesajtolasahoz Usse meg egy
kalapaccsal a lehtizoszerszam végét (3).

4 17806R

A szijtarcsa felszerelése
Ellendrizze a fétengelyen Iéve ék jelenlétét.

OVINTEZKEDESEK:

— hasznaljon specialis kesztylt a miiveletek soran
(mely véd a magas hémérsékletek ellen),

— hasznaljon forrasztéént a h6mérseéklet
ellenérzéséhez.

Melegitse fel a szijtarcsat 200°C-ra egy sitélapon és
sajtolja fel a prés segitségével.

FIGYELEM: a vezérm(iszij felszerelése el6tt hagyja
kihliIni az egységet.
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MEGJEGYZES: az 6ntottvasbdl késziilt motorblokk
két Osszejeldlt és egymastdl el nem valaszthaté
részbdl all. A tdmitettséget egy tajoldelemekkel ellatott
tomités vagy LOCTITE 518 tomitécsik biztositja
(valtozattol figgden).

85087S

Cserealkatrészként a motorblokk dugattyukkal,
dugattyugydiriikkel és dugattyucsapszegekkel
egyiitt kaphaté.

Szerelje be a fétengelyt.

Kenje be motorolajjal a f6csapokat.

178018

Szerelje fel a f6tengely csapagycsészéit a
csapagyfedél-hazra (az 1. szamu csapagycsésze az
oldalsé Utkoztetd alatétek szerepét is betolti).

Ellenérizze a két kbzpontositdhiively (3) meglétét.

Szerelje fel a tdmitéseket a motorblokk csapagyfedél-
hazéra.

3 3

17797R
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Ellenérizze a motorblokkon és a motorblokk Huzza meg a rogzitécsavarokat a kdvetkezé

csapagyfedél-hazan 1évé jeldlések megfeleléségét. sorrendben (daNm):
— El&zetes meghuzas:
Az (1) jeldlésnek meg kell egyeznie a (2) jeldléssel. — Meghuzas

85390S

178028
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A HOSSZIRANYU JATEK ELLENORZESE

Ellendrizze a fétengely hossziranyu jatékat, melynek
az alabbi értékek kozott kell lennie mm):
— S9U:

— SOW: 0,06 - 0,031

0,05 -0,32

85391S

A vezérmiioldalon
Szerelje fel a szimmeringgel ellatott lapot (1).

Huzza meg a 3 db csavart, majd tavolitsa el a
szimmering véddégydrijét (2).

17794R

Amennyiben a fedélen nincs védégyrl, hasznalja a
Mot. 911 szerszamot.

Mot. 911

"1’

85392R1
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2).

(

Szerelje fel a szimmeringgel ellatott lapot (1).
Huzza meg a csavarokat, majd tavolitsa el a
Helyezze el a tdmitéssel ellatott tdmitéstarté-lapot.

A lenditékerék oldalan
szimmering védégydrijét
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A DUGATTYUGYURUK FELSZERELESE A hajtékar-dugattyu egységek szerelési iranya a
motorblokkban
Allitsa be a dugattytgyiiriikon lévé bevagasokat
egymastol 120 fokra Az 6rvénykamra (A) az olajszivattyu-segédegység
oldalan legyen.

SR
R NN
S IERTEREREERTERRRONNS

| m
sle:

85393R3
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BESZERELES
Olajozza be a dugattyukat.

A "Stelo" felirati csapagycsészéket a hajtokar, a
"Cappello" feliratuakat pedig a csapagyfedél
oldalara kell szerelni.

Szerelje be a hajtékar-dugattyu egységeket a
motorblokkba a megfeleld szerszam
(pl.: FACOM 750 TB segitségével).

Ellendrizze, hogy a dugattyuk szoknyarészén 1évé
horony megfelel-e az olajhité-fuvokak helyzetének
(Ugyeljen a dugattyavaltozatokra és a "viperafeji"
hajtokarokra).

17900S

Huzza meg a hajtékarok csapagyfedeleinek anyait
5 daNm nyomatékkal, majd 63°-kal.

17900-1S

Szerelje fel:

— az olajszivattyu uj tomitéssel ellatott olajsziirdjét,
— az olajszint-érzékelét,

— a tomitéssel ellatott olajteknét.
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A dugattyuk tdlnyalasanak ellenérzése

Tisztitsa le gondosan a dugattyutet6ket és forgassa
meg egyszer a fétengelyt az 6ramutato jarasaval
megegyezd iranyban (a vezérmioldalrél nézve), hogy
az 1. szamu dugattyu az FHP k&zelébe keruljon.

Helyezze a dugattyura a Mot. 251-01 és a
Mot. 252-01 szerszamot, majd keresse meg a
dugattyd FHP-jat.

A tulnyulasnak 0,35 és 0,65 mm (S9U motor),
valamint 0,4 és 0,8 mm (S9W motor) kdzott kell
lennie.

MEGJEGYZES: az 6sszes mérést a motor
hossztengelyében kell elvégezni, hogy elkeriilheték
legyenek a dugattyu elfordulasabsl adédo hibak.

Mot.252-01

U

17901R

Valassza ki a dugattyuk tulnyulasanak fliggvényében
a megfelel6 vastagsagu hengerfejtomitést.

i Dugattyuk
Motor Vastagsag tulnyualasa
(mm)
(mm)
S9U 700-702- 19 -
704 ’
1,2 <0,55
1,3 0,56 - 0,60
S9U 714-740 1,4 0,61-0,65
15 > 0,65
1,2 <05
13 0,51-0,60
S9W 700-702 1.4 0,61-0,70
1,5 0,71-0,80

A hengerfejtomités cseréje esetén olvassa le a
vastagsagi jeldlést (1).

17798R1
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Helyezze el a tdmitéssel ellatott vizpumpat és hizza
meg a rogzitécsavarokat 5 daNm nyomatékkal.

Szerelje fel a ventilator agyrészét és huzza meg az
anyat 2 daNm nyomatékkal.

Az olajszivattyu-segédegység felszerelése

Szerelje fel az olajszivattyu-segédegységet a
motorblokkra.

A 6 db csavar tomitettségét Loctite FRENETANCH
anyaggal biztositsa.

Szerelje be a (2-3), majd az (1-4) csavarokat.
Huzza meg azokat az el6irt nyomatékkal (daNm):

— (1-2) csavarok: 2,5
— (3-4) csavarok: 6,5

4 17902R
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A hengerfej felszerelése

Allitsa a dugattytkat a I6kethelyzetiik kézépsé
részére.

Helyezze fel a hengerfejtdmitést a
kdézpontositéperselyekre (A) (a hengerfejtdmités csak
egyféle helyzetben szerelhetd fel).

Szereljen fel:

— egy Uj tomitégyrlt a vezérmitengely kenését
biztosité kdzpontositoperselyre,

— két 0j tdmitdgydrit a hengerfej hiitécsovére.

Szerelje fel a hengerfejet, kozpontositva a
koézpontositéperselyek és a hiitécsé segitségével.

Kenje be a hengerfejcsavarok meneteit és csavarfej
alatti részeit motorolajjal.

Szerelje be a régzitbcsavarokat és huzza meg azokat
a "Jellemzdk" fejezetben leirt médszer alapjan.

85077R

1% 3 5 T
9 0 9 0 2 0 12 0 22
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21 H : ®

845928
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Szerelje fel a szelepfedelet és huzza meg a
rogzitécsavarokat 2 daNm nyomatékkal.

A vezérmi beadllitasa

Allitsa egyvonalba az (A) és a (B) jeloléseket:

— A jeldlés a vezérmiitengely szijtarcsajan (kisméret(
horony).

— B: jelolés (kiemelkedd rész) a szelepfedélen.

85397R

Szerelje fel ideiglenesen a fétengely szijtarcsajat és
ellendrizze, hogy az azon lévé jeldlés egyvonalban
van-e a vezérmihaz alsé fedelén 1évé jeldléssel.

N {
) -
\

A
>@

y QD
%52 ge

Ellenérizze, hogy a Mot. 910 FHP rogzitécsap
beilleszkedik-e az adagolészivattyu szijtarcsajaba.

Szerelje le a fétengely szijtarcsajat.

Forgassa meg kézzel a feszit6gorgét és a
vezet6gorgdt, ellenérizve, hogy azok akadaly- és
jatékmentesen forognak-e. Hiba esetén cserélje ki
ezeket az alkatrészeket.

Szerelje fel a vezet6gorg6t a hengerfejre.
Nyomja dssze a feszitdgdrgs rugdjat és szereljen fel

egy, az abra alapjan bevagott M14-es anyat a
nyomoéelem hatsé részére.

&
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Szerelje fel az Uj vezérmiszijat.

17903-1R

Lazitsa meg a vezérmiszij
feszitégorgdjét.

Tavolitsa el a Mot. 910
rogzitécsapot.

Szerelje fel a vezérmiihaz
alsé fedelét és a fétengely
szijtarcsajat.

Forgassa korbe kétszer a

motort.

Ellendrizze, hogy a fétengely
szijtarcsajan és a
vezérmiihaz alsé6 fedelén
lévé jeldlések egyvonalban
helyezkednek-e el.

Ellendrizze, hogy a Mot. 910
FHP rogzitécsap
megfelel6en beilleszkedik-e
az adagoldszivattyu
szijtarcsajaba.

Huzza meg 3 daNm
nyomatékkal a fétengely
szijtarcsajanak csavarjat.
Huzza meg a feszitégdrgd
anyajat 4,1 daNm
nyomatékkal, mikbzben
ellentartja a fétengely
szijtarcsajanak csavarjat.

17903S

FONTOS:
A feszit6gorgd meglazitott helyzetében sose forgassa a motor a jarasi
iranyaval ellentétesen. Ekkor fennall a vezérmiszij leesési veszélye.
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A VEZERMU BEALLITASANAK ELLENORZESE

Forgassa meg két fordulattal a f6tengelyt az 6ramutaté
jarasaval megegyez6 iranyba (a vezérmdioldalrol
nézve) és ellendrizze a beallitasi jeldléseket.
— A kovetkezd jeldléseknek egyvonalban kell lennitik:
® (A) és (B) jeldlések:
— A: jelolés a vezérml(itengely szijtarcsajan
(kisméreti horony)
— B: jelolés (kiemelkedd rész) a szelepfedélen
® A f6tengely szijtarcsajan és a vezérmiihaz also
fedelén lévé jelolések.
— lllessze be a Mot. 910 régzitécsapot az
adagolészivattyu szijtarcsajaba.

17903-1R

A fétengely szijtarcsajanak csavarjat késébb, a
lenditékerék beadllitasat kdvetdéen kell meghlzni.
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179038

17903-2S
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A LENDITOKEREK BEALLITASA
Szerelje le a fétengely szijtarcsajat.

Szerelje fel a lendit6kereket a csavarok segitségével,
majd szerelje fel a Mot. 1452 szerszamot a
lenditékerék oldalan az abra szerint.

Allitsa a vezérm(ivet a beallitasi helyzetébe (allitsa
egyvonalba a vezérmUtengelyen |év§ jeldlést a
szelepfedél jelolésével) és rogzitse a lendit6kereket a
Mot. 1054 FHP rdgzitécsappal.

>3- = i "

@ |
) ﬁﬁ]

15203R

Helyezze el a Mot. 1452 szerszamot a

vezérmuoldalon. Ehhez:

— lazitsa meg a csavarokat (1),

— allitsa a Mot. 1452 szerszamon lévé nyilast (2) a
vezérmivet hajtd szijtarcsa csapjaval szembe,

— szerelje be a fétengely szijtarcsajanak csavarjat és
rogzitse az egységet a szijtarcsa csavarjanak és a
Mot. 1452 szerszam csavarjanak (3) meghuzasaval,

— hlzza meg a csavarokat (1).

15205R

Mot.1452

15204R

2

Huzza meg a lenditékerék két, atlos iranyban lévé
csavarjat 2 daNm nyomatékkal, majd szerelje le a
Mot. 1452 szerszamot a vezérmdoldalon.

Szerelje fel a Mot. 919 vagy a Mot. 919-02
lenditékerék-rogzité szerszamot és tavolitsa el a
Mot. 1054 rogzitécsapot.

Huzza meg csillag alakban a lendit6kerék
rogzitdcsavarjait 3 daNm nyomatékkal, majd 90 +2°-
kal.

Huzza meg a fétengely szijtarcsajanak csavarjat
20 daNm nyomatékkal, mikézben a lenditbkereket a
Mot. 919 vagy a Mot. 919-02 szerszammal régziti.

10-81



MOTOREGYSEG ES A MOTOR ALSO RESZE
A motor felujitasa

10

VEGREHAJTANDO MUVELETEK AZ ADAGOLOSZIVATTYU
BEALLITASANAK ELLENORZESE ES BEALLITASA ELOTT

A KSB rendszer megnoéveli az el6toltést, ezért feltétleniil szét kell
valasztani a KSB/el6toltés-szabalyozoé kar kapcsolatot a csavar (1)
meglazitasaval.

13478R1
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AZ ADAGOLOSZIVATTYU BEALLITASANAK
ELLENORZESE

Szerelje be a zarécsavar (2) helyére a Mot. 856
mérddéra tartét.

Forgassa meg kétszer a motort az éramutato jarasaval
megegyezd iranyban (a vezérmdioldalrdl nézve).

Nullazza le a méréorat az adagoldszivattyu
dugattydjanak alsé holtponti helyzetében.

Roégzitse a motort a Mot. 1054 szerszam segitségével.

Ehhez:

— forgassa a motort a jarasi iranyaban (az éramutato
jarasaval megegyez6 irdnyban a vezérm oldalarol
nézve),

— kisérje figyelemmel a vezérmitengely szijtarcsajan
lévé jeldlést,

— hagyja abba a motor forgatasat, ha a két jelolés fél
fognyi eltérésre van egymastol.

15203R
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Tartsa lenyomva a Mot. 1054 rogzitGcsapot.

Forgassa lassan a motort, amig a rogzitécsap be nem
illeszkedik a lenditékeréken Iévd nyilasba.

Ellenérizze az adagoldszivattyu dugattyujanak
megemelkedési értékét a mérdora segitségével.

ElSirt megemelkedési értékek (mm):

— S9U 700: 1,62 10,02
— S9U 702: 0,95 10,02
— S9U 704: 1,37 0,02
— S9U 714 és S9W 700 és 702: 1,10 0,02
— S9U 740: 0,39 0,02

Ha a leolvasott érték nem megfeleld, végezze el a
beadllitast (lasd a kdvetkezékben leirtakat).

AZ ADAGOLOSZIVATTYU BEALLITASA
Lazitsa meg az adagoldszivattyu 3 db régzitdanyajat.

Nullazza le a méréorat (ha az el6bbiekben még nem
végezte el).

Forgassa meg kétszer a motort az 6ramutaté jarasaval
megegyezd iranyban (a vezérmdioldalrdl nézve).

Nullazza le a méréorat az adagolészivattyu
dugattyujanak alsé holtponti helyzetében.

Forgassa az adagoldszivattyut a motor felé, hogy a
hosszukas furatok fellitkbzzenek a csavarokon,
kihasznalhatova téve ezéltal a beadllitasi tartomanyt.

Rogzitse a motort a Mot. 1054 rogzitécsap
segitségével (ennek moédszerét lasd az
"adagoloszivattyu beallitasanak ellendrzése”
fejezetben).

Forgassa az adagoldszivattyut, hogy a beallitasi érték
(mm) leolvashato legyen a méréorarol:

— S9U 700: 1,62 +0,02
— S9U 702: 0,95 +0,02
— S9U 704: 1,37 +0,02
— S9U 714 és S9W 700 és 702: 1,10 +0,02
— S9U 740: 0,39 +0,02

FIGYELEM: ha az adagolészivattyu forgatasa kézben
tullépte a bedllitasi értéket, Gtkéztesse az
adagoldszivattyu hosszukas furatait a csavarokhoz,
majd kezdje elolrdl a beallitast.

Huzza meg az adagolészivattyu rogzitécsavarjait.
Tavolitsa el a Mot. 1054 rdgzit6csapot.

Végezze el a beallitas ellenbrzését.

Ne felejtse el beallitani a KSB rendszert.
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A KSB RENDSZER MUKODESENEK VISSZAALLITASA
A motor hideg legyen.

Ellenérizze az (X) méretet (pl. egy furd segitségével).

13477R1

Az (X) méret a hideginditasi el6toltés-szabalyozé (KSB) hdmérsékletétdl
fugg.

KSB hémérséklete (°C) (X) méret (mm)
18 6,5
22 5,9
25 5,5
30 4,75
35 4
40 3,25
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Adjon elektromos taplalast a KSB rendszernek 10 percen keresztiil.

Ellenérizze:
— hogy a kar (1) az (itk6z6re (4) tamaszkodijon,
— az 1 - 3 mm hézagot a csészorito (5) és a kar (1) kdzott.

13478-1R
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Szerelje be:

— a befecskendezé-fuvokakat és hlizza meg a befecskendezd-fuvokak

rogzitékengyeleit 4 daNm nyomatékkal,
— a visszafolyécsdveket,

— az adagolészivattyl nagynyomasu csoveit a Mot. 1383 szerszammal,

3 daNm nyomatékkal.

17904S

Szerelje le a Mot. 1452 szerszamot a lendit6kerék oldalan.

Szerelje fel:

— a szelepfedél zajcsillapité-hazat,

— a szivocsonkot és hizza meg azt 2,5 daNm nyomatékkal,

— a kipufogdcsonkot és hiizza meg azt 2,5 daNm nyomatékkal,
— az olajlecsapato-tartalyt,

— az olajszintjelz6-pélca vezetbcsovet,

— a generatort,

— a légkondicionalé kompresszort.
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TANACSOK A SEGEDBERENDEZES-EKSZIJAK FELSZERELESEVEL KAPCSOLATBAN

TRAPEZ PROFILU EKSZiJ

Az U0j ékszij feszitésének moédszere

A motor hideg (kérnyezeti h6mérsékleti) legyen.

Szerelje fel az U] szijat.

Tamassza a feszit6gorgét a szijra és feszitse meg az eldirt felszerelési feszesség elérése érdekében.
Rogzitse a szijfeszit6t.

Forgassa meg harom fordulattal a fétengelyt.

Helyezze el a Mot. 1505 miszer méréfejét és végezze el a mérést. Ellenbrizze, hogy a felszerelési érték
tiréshataran belll van-e. Sziikség esetén pontositsa a beallitast.

A hasznalt ékszij feszitésének modszere

A motor hideg (kérnyezeti hémérsékletl) legyen.

Szerelje fel a szijat.

Tamassza a feszit6gorgdt a szijra és feszitse meg a szijat, mig az elGirt felszerelési feszesség 80 %-at el nem éri.
Rogzitse a szijfeszitét.

Forgassa meg harom fordulattal a f6tengelyt.

Helyezze el a Mot. 1505 miiszer méréfejét és végezze el a mérést. Ellendrizze, hogy a felszerelési érték 80 %-anak
tiiréshataran beliil van-e. Sziikség esetén pontositsa a beallitast.

MEGJEGYZES: a trapézprofili szij cseréje az allapotatdl vagy a zajkibocsatasanak mértékétél fiigg.

TOBBHORNYU EKSZiJ

Az ékszij feszitésének modszere

A motor hideg (kérnyezeti h6mérsékleti) legyen.

Szerelje fel az U] szijat.

Tamassza a feszit6gorgét a szijra és feszitse meg az eldirt felszerelési feszesség elérése érdekében.
Rogzitse a szijfeszit6t.

Forgassa meg harom fordulattal a fétengelyt.

Helyezze el a Mot. 1505 miszer méréfejét és végezze el a mérést. Ellenbrizze, hogy a felszerelési érték
tiréshataran belll van-e. Sziikség esetén pontositsa a beallitast.

MEGJEGYZES: AZ EGYSZER MAR LESZERELT EKSZIJAT NE SZERELJE VISSZA, HANEM CSERELJE K.
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ViZPUMPA ES GENERATOR EKSZIiJA LEGKONDICIONALO KOMPRESSZOR

Trapézprofilu szij

18807R
Tobbhornyu szij 18192R
A Fétengely
B  Generator
C  Vizpumpa
D  Légkondicionalé kompresszor
T Feszit6gorgd
-  Szijffeszesség ellenbrzési hely
Felszerelési
Szij funkcidja Szij tipusa feszesség
(Hertz)
Generator és trapézprofilu 223 +10
vizpumpa 6 hornyos 292 +10
Legkond|C|or’1alo 5 hornyos 130 6
berendezés
18191R
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