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MOTOREGYSEG ES A MOTOR ALSO RESZE

Bevezetés

10

A JAVITASI UTMUTATO HASZNALATA

Ebben a Javitasi Utmutatéban harom nagy fejezet
talalhato :

- jellemzEk,

- amotor szétszerelése,

- amotor 6sszeszerelése.

Az egyes szerkezeti elemek gépkocsin tortént ja-
vitasaval kapcsolatban lasd a gépkocsi Javitasi
Utmutatéjat.

MERTEKEGYSEGEK

- Valamennyi méret mm-ben van megadva (ettl
eltérE jelzés hianyaban).

- A meghuzasi nyomatékok daNm-ben vannak
megadva (1 daNm = 1,02 mkg).

- Atjréshatarok nélkil megadott meghuzasi
nyomatékok t} rése + 10%.

- A nyomésértékek bar-ban vannak megadva.

10-1




MOTOREGYSEG ES A MOTOR ALSO RESZE 10
RoOntgenrajz

Mot D
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MOTOREGYSEG ES A MOTOR ALSO RESZE 10

A motor azonositasa

A MOTOR AZONOSITASA Az aldbbiakat tartalmazza :
A motor azonositasa a motorblokkra vésett jel6- - A :motor tipusa,
Iéssel, vagy egy szegecselt tabla segitségével tor-
ténik. - B :jovahagyasi betjjel,
- D : Renault SA. azonositojel,
- E: motor jelzEszama,
- F : motor gyartasi szama,
- G :amotort 6sszeszerelE Gizem azonositd
jelolése.
1id
0000 0/00
0000000
T T 10480S
G F
Henger-
Motor JelzEszam Gépkocsi Sjyritésiardany | Furat (mm) | Léket (mm) | jrtartalom
(cm3)
700 C066
Cco67
701 S066
D7F 9,65/1 69 76,8 1149
057K
730 057Y
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MOTOREGYSEG ES A MOTOR ALSO RESZE 10
Kenési vazlat

10264S
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MOTOREGYSEG ES A MOTOR ALSO RESZE
Kenési vazlat

10

10265S
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MOTOREGYSEG ES A MOTOR ALSO RESZE 10
Metszeti rajz és meghuzasi nyomatékok (daNm) @
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* Meghuzéasi nyomatek : 1,4 daNm, majd 39°.
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MOTOREGYSEG ES A MOTOR ALSO RESZE
Metszeti rajz és meghuzasi nyomatékok (daNm)

10
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* Lasd a 10-9. oldalt.
**  Meghuzasi nyomaték : 2 daNm, majd 80°.

10264-1R
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MOTOREGYSEG ES A MOTOR ALSO RESZE 10
Metszeti rajz és meghuzasi nyomatékok (daNm)
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10265-1R

*  Meghuzasi nyomaték : 2 daNm, majd 90°.
**  Meghuzasi nyomaték : 1,7 daNm, majd 110°.
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MOTOREGYSEG ES A MOTOR ALSO RESZE
JellemzEk

10

A HENGERFEJCSAVAROK MEGHUZASANAK ME-
NETE

A szelephimbak beallitasat és a hengerfejcsavarok
meghuzasat hideg motornal (kérnyezeti hEmérse-
kleten) kell elvégezni.

A hengerfejtémités elEzetes leszoritasa
- huzza meg az 6sszes csavart 2 daNm nyoma-

tékkal, majd 90°-kal az alabbi abran lathato
sorrendben,

@OOOO|E
oJoJoXokcls:

- varjon harom percet (stabilizal6dasi idE).

A hengerfejcsavarok meghuzasa

- lazi tsa meg teljesen az (1) és a (2) henger-
fejcsavart,

- huzza meg az (1) és a (2) hengerfejcsavart 2
daNm nyomatékkal, majd 200°-kal,

- lazitsa meg teljesen a (3), (4), (5) és (6) hen-
gerfejcsavart,

- huzza meg a (3), (4), (5) és (6) hengerfejcsa-
vart 2 daNm nyomatékkal, majd 200°-kal,

- lazitsa meg teljesen a (7), (8), (9) és (10) hen-
gerfejcsavart,

- huzza meg a (7), (8), (9) és (10) hengerfejcsa-
vart 2 daNm nyomatékkal, majd 200°-kal.

Hengerfejtomités :

A hengerfejtdmités vastagsaga (mm) : 1,2 + 0,05

HENGERFEJ

A hengerfej magassaga (mm) : H=1135

10475R

A tomitEfelllet megengedett deformécidja :
0,05 mm

Az égésterek térfogata a szelepekkel és a gyer-
tyakkal : 27,68 = 0,65 cm3

Maximalis eltérés az égésterek térfogata kozott
egy hengerfejen beldl : 0,8 cm3

10-9




MOTOREGYSEG ES A MOTOR ALSO RESZE
JellemzEk

10

SZELEPVEZETAK

0,018
BelsE atmérE (mm) 6" 0
KUlsE &tmérE (mm) :
- normal 11
- felyjitasi 11,2

A szivo- és a kipufogoszelepek szelepvezetCi sze-
lepszar szimmeringekkel vannak ellatva. A sze-
lepszar szimmeringeket a szelepek minden kisze-
relésekor feltétlendl ki kell cserélni.

A szivo- és a kipufogbszelepek szelepvezetEinek
dCElésszoge : B=17,50°

A szelepvezetE helyzete a szeleprugo also részé-
hez viszonyitva (szivo- és kipufogoszelepek esetén

egyarant) :

A=15%0,15mm

91881R

SZELEPRUGOK

Terhelés nélkali hossz (mm) : 43

Hossz az aldbbi terhelések alatt (mm) :

- 24 +1,35daN 37

- 48,3+3daN 31

Teljesen 6sszenyomott hossz (mm) : 25,6

HuzalatmérE (mm) : 3,90

BelsE atmérE (mm) : 20,2

A SZELEPHEZAGOK BEALLITASI ERTEKEI (mm)

- szivoszelepek : 0,1

- kipufogoszelepek : 0,2

SZELEPEK

Szelepszar atmérE€ (mm) :

- szivészelepek : 508
szivészelepek : , 0,015

. . , 0

- kipufogoszelepek : 597 0015

Kupszog :

- szivoszelepek : 120°

- kipufogoszelepek : 90°

Szeleptanyér atmérE (mm) :

- szivoszelepek : 32,88+ 0,12

- kipufogoszelepek : 29,88+ 0,12

10-10



MOTOREGYSEG ES A MOTOR ALSO RESZE

10

JellemzEk
SZELEPULESEK
- szivoszelepek : 120° | ]
- kipufogoszelepek : 90°
Szélesség (mm) X=1,7+0,1
KUlsE &tmérE (D) (mm) : 005
- szivoszelepek : 33,5 '
+0,034

. . . +0,05

- kipufogoszelepek : 30,5 0,034

91880R4
VEZERMUTENGELY

Hossziranyu jaték (mm) : 0,07 -0,148

Csapagyak szama : 5

Vezérlési diagram (szelephézag-mentes esetet
feltételezve)

Szivoszelep nyit az FHP elEtt 10°
Szivészelep zar az AHP utan 39°
Kipufogészelep nyit az AHP elEtt 32°

Kipufogdszelep zar az FHP utan 6°

11953S

CO~NO OIS, WNE

FHP jel a motorblokkon

FHP jel a lenditEkeréken

AHP jel a lenditEkeréken

Szivoszelep nyit az FHP elEtt

Kipufogdszelep zar az FHP utan
Kipufogbszelep nyit az AHP elEtt
Szivoszelep zar az AHP utan

Motor forgési irdnya (a lenditEkerék oldalardl
nézve)




MOTOREGYSEG ES A MOTOR ALSO RESZE 10

JellemzEk

DUGATTYUK

89023-1R

O JOO L TV

p =13

12120R

palést profilja (*)

valtozat (*)

gyartasi hét (*)

madositasi jelzEszam (*)
atmeérEosztaly jel6lése

(lasd az alabbi tablazatot)

V lenditEkerék felEli oldal jelolése

<ME®YD

(*) a vevEszolgalatban nem hasznalatos

DUGATTYUATMERA ES HENGERFURAT PAROSI-
TAS

MEGJEGYZES :

A jelolési zona tartalmazza :

1és2 : azatmérEosztalyok jelolése
(A vagy B),

T: az adott henger elhelyezkedését jeldli a
motorblokkban.

Felujitasi méret :
- ahengerfuratok és a dugattyuk a&tmérEjének
novekedeése : 0,25 mm.

A DUGATTYUK MERESE

A dugattyuk atmérEjének mérését A = 40 mm
magassagban kell elvégezni.

Y
Dugattyu- Hengerfurat Dugattyu-
atmére atmérCje atmérc
osztalyok
A 69 - 69,015 68,965 +0,005
B 69,015 - 69,030 | 68,975 +0,005

A MOTORBLOKK HENGERFURAT-ATMERA 0OSz-
TALYAI

FIGYELEM : feltétlendl tartsa be a dugattyuk és a
hengerfurat atmérEk parositasat.
Ehhez :

A, T” furatok helyzetének (a motorblokk témitE-
felliletéhez képest) segitségével azonositani lehet
a névleges atmérCre vonatkoztatva a hengerfura-
tok tjrésosztalyat, és ez alapjan a megfelel€ du-
gattyuatmérket (lasd a fenti tablazatot).

86928-5R

10-12




MOTOREGYSEG ES A MOTOR ALSO RESZE
JellemzEk

10

DUGATTYUGYURUK

Harom dugattyugyr; (a vastagsdgok mm-ben) :

- tizgyqr, 1,47 - 1,49
- kupos tomitEgy jr} 1,47 -1,49
- olajlehuzé gy;r; 2,47 -2,49

86928-2S

10-13




MOTOREGYSEG ES A MOTOR ALSO RESZE 10
JellemzEk

HAJTOKAROK

A hajtékarfej oldaliranyu jatéka 0,21 - 0,453 mm

FATENGELY l
Csapagyak szama 5

GCrgEzott fEcsapok (mm) :

- névleges atmérct 44+0,01

- felujitasi atmérCE 43,75+0,01

GErgEzott hajtokarcsapok (mm) : 0

- névleges atmérct 40 -0,016

0
- felujitasi atmérCE 39,75-0,016
- oldaliranyu jaték (mm) 0,06 - 0,235 12118R
- a3.csapagy esetén az oldaliranyu utkoztetE

alatétek ”U” alakban a csészével egybe vannak
épitve.

FATENGELY CSAPAGYCSESZEI A hornyos csészét (C) a motorblokk, a horony

nélkuli csészét (D) pedig a csapagyfedél oldala-

Szerelési irany ra kell szerelni.

- Az 1-2-4-5 csapagyak esetén szerelje a hornyos
csészéket (A) a motorblokk, a horony nélkuli (B)
csészéket pedig a csapagyfedél oldalara.

12117R

10-14



MOTOREGYSEG ES A MOTOR ALSO RESZE
JellemzEk

A fEcsapagyak és a hajtokarcsapagyak csészéinek
eredeti, illetve felujitasi méretei :

Eredeti atmérE F,eluj,'tas'
atmérE
(X) mm (X) mm
"
FEcsapagyak | 441001 43,75+0,01
CSészéi
Hajtokar- 0 0 o
csapagyak 40 -0,016 39,75 -0,016
CSEszEi

12121R

A Mot. 1360-01 készlet tartalmazza a W1 rogzi-
tEcsapot, a H1 lapot és egy kiegészitE elemet a
Mot. 792-03 motortart6 laphoz.

MEGJEGYZES :
A W1 rogzitEcsap cserealkatrészként kaphaté a W
rogzitEcsap helyettesitéséhez.

Huzza meg a rogzitCanyékat.

12117R1

A Mot. 792-03 MOTORTARTO LAP ATALAKITASA

A (H), (G) és (W1) régzitEcsapokat ugy kell a mo-
torblokkra szerelni, hogy a régzitEcsapok a mo-
tortartd lap (10) (8) és (4) jel} furataiba illeszked-
jenek.

10099-2S

MEGJEGYZES : mielCtt felszereli a rogzitEcsapo-

kat a motorra, le kell szerelni az aldbbi elemeket :

- asegédberendezések ékszijat,

- ageneratort és annak tartéelemét,

- akormanyszervo-szivattyut és annak tartoele-
mét,

- azolajszintjelzE palca vezetEcsoveét.

10-15



MOTOREGYSEG ES A MOTOR ALSO RESZE 10

JellemzEk
SEGEDANYAGOK
Megnevezés Mennyisé Alkalmazés helye Rendelési szam
9 yiseg y (SODICAM)
Ravitol S 56 - Alkatrészek tisztitasa. 7701421513
Décapjoint Bekenni TomitEfellletek tisztitasa. 77 01 405 952
Rhodorseal 5661 Bekenni Vizpumpa - Olajszivattyu. 7701 404 452
FEtengely zardfedele
Loctite 518 Bekenni Vizpumpa bemeneti kényokcsove. 7701421 162
H | tEfolyadék-elosztohaz
a hengerfejen

OVINTEZKEDESEK
A MOTOR MOSASA

Védje a vezérmszijat és a generator ékszijat a viz
és a mosoOszerek ellen.

Ugyeljen arra, hogy ne keriiljon viz a levegEszivo
csOvekbe.

MENETES BETETEK HASZNALATA

A motor alkatrészein 1évE menetes furatok me-
netes betétek segitségével Ujithatok fel.

KISZERELESUKET KOVETAEN KICSERELENDA AL-
KATRESZEK

- Osszes tomités.

- HjtErendszer merev csEvezetéke.

- LenditEkerék rogzitkcsavarjai.

- SzelepvezetCEk.

- Vezérmtengely szijtrcsajanak csavarja.
- Hajtokar csapagyfedelek csavarijai.

- FEtengelycsapagyak csavarijai.

- Hengerfejcsavarok.

10-16




MOTOREGYSEG ES A MOTOR ALSO RESZE

Cseremotor

10

A HASZNALT MOTOR ELAKESZITESE A VISSZA-
SZALLITASHOZ

Tisztitsa le a motort, Uritse le az olajat és a h } tEfo-
lyadékot.

Hagyja a hasznalt motoron, vagy helyezze a szalli-

tédobozba :

- az olajszintjelzE palcat és annak vezetEcsovét,

- alenditEkereket,

- atengelykapcsolé tarcsat és a kinyomdszerke-
zetet,

- avizpumpat,

- aszelepfedelet,

- aszijfeszittt,

- anyomaskapcsolot és a htkapcsolot,

- avezérmjhéaz fedelét,

- azolajszret.

Ne felejtse el leszerelni :
- ahajlékony hjtEfolyadék csdveket,
- aszij(ak)at (kivéve a vezérmjszijat),

Rdgzitse a hasznalt motort az alaplapra a feluji-
tott motorokkal megegyezE médon :

- szerelje fel a mjanyag zarodugoékat és fedele-
ket,
- takarja le a motort egy kartondobozzal.

FIGYELEM : soha se timassza a motort az olajtek-
nCre (az olajszivattyu sz} rEkosara karosodhat).

10-17




MOTOREGYSEG ES A MOTOR ALSO RESZE 10

Nélklulozhetetlen célszerszamok

Abra Ref. szam Rend’ele3| Megnevezés
szam
Mot. 330-01 00 00 033 001 Hengerfejtartd szerszam
Gy irik (B17), kbézpontositéelem (C17) és
Mot. 574-21 00 00 057 421 tiske (A17) a dugattyucsapszegek beszerelé-
séhez
998135
Mot.582-01 00 00 058 201 LenditEkerék rogzitE
996143
Mot. 591-02 00 00 059 102 Magneses toldat a sz6gmérEs kulcshoz
7788951
Mot. 591-04 00 00 059 104 SzogmeérEs kdzdarab
78181S
Mot. 799 00 00 079 900 RoAgzitEszerszam a fogazott szijtarcsakhoz
8035951
Mot. 836-05 00 00 083 605 Olajnyomasmért készlet
822585
Mot. 1054 00 00 105 400 FHP régzitEcsap
9027751

10-18




MOTOREGYSEG ES A MOTOR ALSO RESZE
Nélkulozhetetlen célszerszamok

10

Rendelési

Abra Ref. szam , Megnevezés
szam
Mot. 1135-01 00 00 113 501 Szerszém ,a\’/ezérm 1szij feszitEgorgEjének
megfeszitéséhez
92645-151
Mot. 1273 00 00 127 300 Szijfeszesség-ellenErzE mjszer
9650851
- (o
Mot. 1330 00 00 133 000 Kulc§ az ,0|8:1I52 1r€E leszereléséhez (Purflux, 66
mm atmergj;)
97160-151
Mot. 1335 00 00 133 500 Fogé a s,zellepszar—smmmermgek
leszereléséhez
985035
o o Szerszam a fEtengely szimmeringjének be-
- — Mot. 1354 0000 135 400 szereléséhez (lenditEkerék felEli oldal)
968985
Mot. 1355 00 00 135 500 Szerszan’\ az olajszivattyu szimmeringjének
beszereléséhez
96897
Mot. 1356 00 00 135 600 Szersz,arp a fEtengely szimmeringjének be-
szereléséhez
96897S
Tiske (W1) és lap (H1) a Mot. 792-03 motor-
Mot. 1360-01 00 00 136 001 tarté laphoz (a DESVIL allvanyhoz hasznalan-
do)
1214651

10-19




MOTOREGYSEG ES A MOTOR ALSO RESZE 10

Nélklulozhetetlen célszerszamok

Abra Ref. szam Rend’ele3| Megnevezés
szam
Mot. 1374 00 00 137 400 S_zer_sza,m,az olajszivattyt szimmeringjének
kisajtolasahoz
100398
Szerszam a fEtengely szimmeringjének
Mot. 1377 0000137700 | ;saitolasahoz (lenditEkerék felEli oldal)
101585
A A 1
Mot. 1381 0000138100  SZerszamavezerm;tengely
szimmeringjének kisajtolasahoz
100393
Szerszam a vezém j szij elEzetes
Mot. 1386 00 00 138 600 fs
megfeszitéséhez
1088551
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MOTOREGYSEG ES A MOTOR ALSO RESZE

Nélkulozhetetlen eszk6zok

10

Megnevezés

833918

Szoritobilincs a dugattyugy ; r j kkel ellatott dugattyuk hengerbe szereléséhez
(az 6sszes motortipushoz)

Maroékészlet a szelepilések megmunkalasahoz
(CERGYDIS C108 NEWAY).

SzelepemelE szerszam

12-es torx dugoskulcs (pl. : Facom STX12)

Mégneses toldat és sz6gmérEs kulcs
(pl.: STAHLWILLE N° 7380)

10-21




MOTOREGYSEG
A motor felujitasa

10

A HENGERFEJ ROBBANTOTT ABRAJA

PRC10.4

10-22




MOTOREGYSEG ES A MOTOR ALSO RESZE 10
A motor felujitasa

A MOTOR SZETSZERELESE

Szerelje le:
- alégsz}ret,

a kipufogo6csonkot és annak tomitéseit,

& s

i ll-l'i{'.'.':

PRC10.5

99940R

Szerelje le a szivocsonkbol, a pillangoszelephéaz-

bdl és a befecskendezEszelepek elosztocsovebEl
allé egyseget.

Kdsse le a gyertyakabeleket a mjanyag burkolat-
ba (4) épitett szerszam (3) segitségével.

10-23




MOTOREGYSEG ES A MOTOR ALSO RESZE 10
A motor felujitasa

Rogzitse a lenditEkereket a Mot. 582-01 szerszam
segitségével.

10476R

Szerelje le :
- afCEtengely szijtarcsjjat,
- avezérmjhaz alsé fedelét.

Rdgzitse a motort az FHP-ban a Mot. 1054 szer-
szam segitségével, egyvonalba éllitva a fEtengely
és a vezérm jtengely szijtarcsjan 1éve jeloléseket
a fix jel6lésekkel.

99795R

11463S

Szerelje le a vezérm ; haz fedeleit.

FIGYELEM : a vezérm jtengely szijtarcsajan 5 db

jelélés talalhato. Ezek kozil a felsE holtpontot az
egyik fogoldalon IévE téglalap alaku jeldlés mu-

tatja. A tobbi jel6lés a szelephimbak beallitasara

szolgal.

10072S

10-24



MOTOREGYSEG ES A MOTOR ALSO RESZE
A motor felujitasa

10

Lazitsa meg :
- avezérmjtengely szijtarcsajanak csavarjat (4),
- avezérmjszij feszitEgodrgCEjének anyajat (5).

Szerelje le:
- avezérmjszijat.

.

\

DI1041

Szerelje le :
- aszelepfedelet,
- aszelephimba-tengely régzitEcsavarjait,

99527R

- avezérmjtengely szijtarcsajat.

Sajtolja ki a vezérm } tengely szimmeringjét a Mot.
1381 szerszam segitségével.

10268R

Szerelje le:
- avezérmjtengely rogzitElapjanak csavarjait,

- avezérmjtengelyt,

10-25



MOTOREGYSEG ES A MOTOR ALSO RESZE
A motor felljitasa

10

- ahjtEfolyadék-elosztéhazat,

_ﬂ
PCINY

S
99526-1S HI

- ahengerfejet egy 12-es torx dugoskulcs segitsé-
gével.

Nyomja 0ssze a szeleprugdkat egy szelepemelE
szerszdmmal.

98969S

Tavolitsa el a félgy ; rj ket, a felsE€ rugotanyérokat,
a szeleprugokat, a szelepeket, valamint a szelep-
szar-szimmeringeket a Mot. 1335 fogo segitségé-
vel.

Mot 1335 I'.

98968R
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A motor felujitasa

TISZTITAS

Rendkivil fontos, hogy ne sértse meg az alumi-
nium tomitEfeltleteket.

Hasznéaljon DECAPJOINT anyagot a letapadt témi-
tésrészek feloldasahoz.

Hordja fel a DECAPJOINT anyagot a tisztitando fe-
IGletre, varjon kb. 10 percet, majd tavolitsa el a t6-
mitésrészeket egy fabol késziilt lap segitségével.

E m}velet kdzben ajanlatos védEkeszty ; t viselni.

Ugyeljen arra, hogy a tisztitoszer ne keruljon a
festett részekre.

100108

Ezt a tisztitasi m}veletet dvatosan végezze, hogy
elkerilje a szennyezEdések bejutasat a vezérmj -
tengely kenését biztosito olajnyomé (a motor-
blokkban és a hengerfejben talalhatok) és olaj-
visszafoly6 csatornakba.

A TOMITAFELULET ELLENARZESE

EllenErizze egy mérEléc és egy hézagmér€ segit-
ségével a tomitEfellilet deformacigjat.

- Megengedett max. deformaci6 : 0,05 mm.

A hengerfejet nem szabad megmunkalni.

98967S
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A SZELEPULESEK MEGMUNKALASA

SZIVOSZELEPEK
- TomitEfelUlet szélessége X=17
- Kupszog a =120°

A szelepulés tomitEfeltletének (1) megmunkélasa a
208-as maroszerszam 31°-os oldalaval torténik,
majd a 211-es maroszerszam 75°-0s oldalanak segit-
ségével csokkentse a (2) feltilet megmunkalésaval a
szelepulilés szélességét a megadott (X) szélességre.

KIPUFOGOSZELEPEK
- TomitEfelUlet szélessége X=17
- Kupszbég a =90°

A szelepulés tomitEfeltletének (1) megmunkélasa
a 204-es mardszerszam 46°-os oldalaval torténik,
majd a 211-es mardszerszam 60°-os oldalanak segit-
ségével csokkentse a (2) fellilet megmunkélasaval a
szelepiilés szélességét a megadott (X) szélességre.

91880R1

MEGJEGYZES : tgyeljen a szelep megfelelC illeszkedésére a szelepulésen.

88988-1R
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A motor felujitasa

A HENGERFEJ OSSZESZERELESE MEGJEGYZES :
- szerelje be az Uj hengerfejbe a tEcsavarokat (1),
Loctite Frenetanch anyaggal bekenve,

- helyezze be az uj szelepeket (3) és csiszolja - cserealkatrészként az Uj hengerfejek szelepek-
Ossze kissé azokat a hozzajuk tartozé szelepuilé- kel egy(itt kaphatok.

sekkel. Ezt kdvetEen gondosan tisztitsa le és je-
I16lje meg az alkatrészeket, majd végezze el az
Osszeszereleést,

- olajozza be az 6sszes alkatrészt,

- illessze a szelepszar-szimmeringeket (5) a sze-
lepvezetEkre (2),

- szerelje be egymas utan az uj szelepeket (3),

- aszeleprugokat (4) (a szeleprugék a szivo- és a
kipufogoszelepek esetén azonosak),

- arugoltanyérokat (6),

- nyomija 6ssze a rugokat,

- szereljebe afélgyjriket (7) (afélgyirika
szivo- és a kipufogdszelepek esetén azonosak).

~j

10474R

n Ao

10472R
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A SZELEPHIMBA-TENGELYEK FELUJITASA ES VIZS-
GALATA

Szerelje szét a szelephimba-tengelyt, gondosan
megjeldlve rajta a szelephimbéak helyzetét.

EllenCGrizze a gorgEk és a szelephimba csavarok
feltletét.

EllenErizze, hogy a kenEfuratok (butykdk/sze-
lephimbék) nincsenek-e eltémEdve.

Cserélje ki az elhasznalédott alkatrészeket.

10269R

Szerelje be a szelephimba-tengelyt, a jellést (E) a
vezérm, oldaléara allitva.

A VEZERMUTENGELY BESZERELESE

- olajozza be a vezérmtengelyt,

- illessze a vezérm jtengelyt a hengerfejbe,

- szerelje be a vezérmjtengely rogzitElapjat
(a csavarokat ne kenje be Loctite anyaggal),

99526S

- helyezze el a magneses allvanyt,
- ellenErizze a hossziranyu jatékot, melynek 0,07
és 0,148 mm kozott kell lennie.

10270S
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Szerelje ki, majd be a vezérm j tengely rogzit€lap- TERMOSZTAT
janak csavarjait, bekenve azokat egy-egy csepp

Loctite Frenetanch anyaggal. o i
Cserealkatrészként a termosztat kompletten kap-

Szerelje be a szimmeringet a Mot. 1356 szerszam hato.

segitségével, mely ugy van kialakitva, hogy bizto-

sitja a tomités futofeltiletének megfelelE eltola-
sat.

98976R

Hordjon fel egy csik Loctite 518 anyagot az (1)
részre és a hengerfejen Iéve hj tEfolyadék-elosz-
tohazra.

10012R1
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MOTOREGYSEG ES A MOTOR ALSO RESZE

A MOTORBLOKK ROBBANTOTT ABRAJA

PRC10.6
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A motor felujitasa

Szerelje ki :

a tengelykapcsolo szerkezetet és a surlodotar-
csét,

a lenditEkereket (az egyséeg rogzitéséhez hasz-
nalja a Mot. 582-01 szerszamot),

az olajteknEt a tomitésével egyitt (szilikon,
vagy a vevCszolgalatban hasznalatos fém és

m j anyag tomités),

avezérmj szijtarcsajat,

az olajszivattyu szimmeringjét a Mot. 1374 szer-
szam segitségével.

10304R

Csavarja be a szerszdm hézat a szimmeringbe az
anya (1) segitségével, majd a csavar (2) elforgata-
saval sajtolja ki a szimmeringet.

Szerelje le :

a sz rEkosarat és annak tomitését,
az olajszivattyut.

AZ OLAJSZIVATTYU ROBBANTOTT ABRAJA

10271S

MEGJEGYZES : az olajszivattytl nem javithato.

Szerelje le:
- avezérm,szij feszitEgorgEjét, majd a vizpum-

pat,

10478S
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A motor felujitasa

- ahajtékarok csapagyfedeleit és a csapagycsé-
széket,

- adugattyu/hajtokar egységeket,

- afEtengely csapagyfedeleit a csapagycse-
székkel egyitt,

- afEtengelyt,

- afEtengely csapagycsészéit a motorblokkrol.

A DUGATTYUCSAPSZEGEK KISZERELESE

Helyezze a dugattyut a tartdszerszam V" alaku
részebe, a dugattyucsapszeg és a szerszamon lévE
furat tengelyvonala egyvonalban helyezkedjen el
(a furatok kézépvonalaban IévE két jeldlés (T)
megkdnnyiti a bedllitast).

Sajtolja ki a dugattyucsapszeget a tiiske (E) és egy
prés segitségével.

76555R

A MOTOR OSSZESZERELESE

Tisztitsa meg a motorblokkot.

A DUGATTYU/DUGATTYUCSAPSZEG EGYSEGEK
ELAKESZITESE

A készletben IévE alkatrészek 6ssze vannak jeldlve
egymassal.

Jel6lje meg a dobozokban IévE egységeket A-tdl
D-ig az 6sszejeldlés megCErzése érdekében.

Oldja le teljesen a korr6ziovédE bevonatot az al-
katrészek surolasa nélkul.

PRC10.7
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A motor felujitasa

A DUGATTYUCSAPSZEGEK ILLESZTESE

A dugattyucsapszegek szoros illesztés j ek a hajto-
karokban, és laza illesztés } ek a dugattyukban.
Hasznélja a Mot. 574-21 szerszamokat (a Mot.
574-22 szerszamhoz kiegészitéskeppen rendelhe-
tEek meg).

A : kdzpontositoelemekkel (C) ellatott besajtold
tlskék

B : dugattyutamaszto gy irik
E : Kisajtold tlske

S : dugattyutarté allvany

76554R1

A HAJTOKAROK ELAKESZITESE
EllenErizze szemrevételezéssel :

- ahajtékarok allapotat (vetemedés, derékszdg
eltérés),

- acsapagyfedelek illeszkedését a hajtokarokon
(szUikség esetén a sorjakat le kell kdszorllni a
pontos illeszkedés érdekében).

A hajtokarok elEkészitéséhez hasznaljon egy
1500 W teljesitmény ] f}tElapot.

Helyezze a hajtékarszemeket a f} tElapra.

Ugyeljen arra, hogy a hajtékarszemek teljes felii-
letiikon érintkezzenek a f} tElappal.

Minden hajtékarszemre (a) helyezzen a hEmér-
séklet ellenErzése végett egy-egy darab nem ta-
pado forrasztoont, melynek olvadaspontja kb.
250° C.

Melegitse a hajtokarszemek végeit a forrasztéon
megolvadéasaig.

76716R
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A motor felujitasa

A DUGATTYUCSAPSZEGEK ELAKESZITESE A kovetkezEkben leirt m }veleteket gyorsan kell
végezni, hogy elkertlhetE legyen a tulzott hE-
EllenCrizze, hogy a dugattyucsapszegek szabadon veszteség.

elcsusznak-e az adott Uj dugattyuban.

Hasznélja a C17 kdzpontositoelemet és az A17 Amikor az ondarab megolvadt (csepp alakot vesz

tiiskét. fel)

Helyezze a dugattyucsapszeget (E) a tliskére (A), - torolje le a megolvadt 6ncseppet,

csavarja be a kdzpontositéelemet (C), hogy az - helyezze a k6zpontositoelemet a dugattyuba,
érintkezzen a dugattyucsapszeggel, majd lazitsa - illessze a hajtékart a dugattyuba,

meg a kdzpontositoelemet 1/4 fordulattal. - nyomija be gyorsan a dugattyucsapszeget, hogy

a kdzpontositéelem felitk6zzon a tartéallvany
alsé részén.

NN LA AL S 3
|

AN s s

PRC10.8

A HAJTOKAR-DUGATTYU EGYSEGEK OSSZEALLI-
TASA

A dugattyutetEbe sajtolt nyilnak a lenditEkerék
felé kell mutatnia.

92310-1R

A hajtokar szerelési iranyat a kiemelkedC rész (1)

mutatja, melynek az olajszintjelzE palca oldalan

kell elhelyezkednie. EllenErizze, hogy a dugattyucsapszeg a dugattyu
atmérEjén belil marad-e a hajtékar minden hely-

A hajtokar-dugattyu egységek dsszeallitasakor

tartsa be az aldbbi elEirasokat : zeteben.

- Helyezze a tartéallvanyra a B17 gy i rit és rog-
zitse a dugattyut (a nyil felfelé nézzen) agy}-
rire a kapocs segitségével.

- Kenje be a kdzpontositoelemet és a dugattyu-
csapszeget motorolajjal,

- lllessze be a dugattyucsapszeget annak ellenCr-
zésére, hogy szabadon elcsusztathat6-e (szUk-
ség esetén kdzpontositsa Ujra a dugattyut).
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A DUGATTYUGYURUK SZERELESE A CSAPAGYCSESZEK SZERELESE

A gyarilag beallitott dugattyugy jr § knek szaba- A hajtokarok csapagycsészéi azonosak.
don el kell mozdulniuk a dugattyu hornyaiban.
A fEtengely csapagycsészéi a motorblokk és a csa-

Tartsa be a dugattyugy jrik szerelési iranyat. pagyfedelek oldalan furattal vannak ellatva.
Olajozza be és allitsa be a dugattyugy jri k be- Az oldalso UtkdztetE alatétek a motorblokk ko-
metszéseit 120°-ra elforgatva egymashoz képest. zéps(E csapagycsészéjénél helyezkednek el.

- Szerelje be a fEtengelyt.

- Kenije be a fEcsapokat és a hajtokarcsapokat

motorolajjal.
y P - Szerelje fel a fEtengely csapagyfedeleit (olajoz-
v . //'/// za be a csavarfejek felsE részét és a meneteket)
’ / és huzza meg a csavarokat 2 daNm nyomaték-
| 7% % g y

N

kal, majd 80°-kal egy szogmér€s kulcs segitsé-
gével.

EllenCrizze :
- afEtengely akadalymentes elfordulasat,

- aftengely oldalirany ] jatékat, melynek 0,06
és 0,235 mm kozott kell lennie.

91803G

98966S
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Szerelje be a hajtokar/dugattyti egységeket a szo- Hordjon fel egy csik Rhodorseal 5661 anyagot (1) a
ritébilincs segitségével. vizpumpa tomitEfellletére az alabbi abra alapjan,
majd szerelje fel a vizpumpat.

98965S

10272R1

Szerelje be a hajtokarok csapagyfedeleit, a jelolés

(1) a lenditEkerek felé A Cserélje ki az olajcsatorna tomitését (J).
a lenditEkerék felé mutasson.

12119R 10275R

Huzza meg a hajtokar csapagyfedeleinek csavar- FIGYELEM : az olajszivattyu a fEtengelyen 1évE
jait 1,4 daNm nyomatékkal, majd 39°-kal. két lelapolés segitségével van meghajtva.
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Hordjon fel egy csik Rhodorseal 5661 anyagot (5)
az olajszivattyu tomitEfeltletének kertilete men-
tén.

Hordjon fel egy csik Rhodorseal 5661 anyagot a
lenditEkerék oldalan IévE tartdlap tomitEfeltleté-
nek kertlete mentén.

98964R

10303S

Szerelje fel :

- az olajszivattyut a motorblokkra és huizza meg
a rogzitéseket 0,9 daNm nyomatékkal,

- az uj szimmeringet a fEtengely kihajtasara.
Ugyeljen arra, hogy a szimmering ne séruljon
meg a vezérmj szijtarcsajanak meghajtasat biz-
tositd hornyon torténC atvezetéskor.

Szerelje be a szimmeringet a Mot. 1355 szerszam
segitségével.

Huzza meg a tart6lap csavarjait 0,9 daNm nyoma-
tékkal.

Szerelje be a fEtengely szimmeringjét a Mot. 1354
szerszam segitsegeével.

10306R

Mot. 1354

10307R
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A motor felujitasa

Szerelje be az uj tomitEgy j r vel ellatott sz j rEko-
sarat.

989728

Tisztitsa meg a tomitEfellleteket (motorblokk,
olajteknC).

Szerelje fel az olajteknt, a rogzitéseket 1 daNm
nyomatékkal meghuzva.

MEGJEGYZES : az olajteknC tomitettségének biz-
tositasahoz kizarolag a vevEszolgalatban kapha-
t6 specialis tomitést lehet hasznalni (a tomités sik
oldala a motorblokk felé nézzen).

98978S

A HENGERFEJ FELSZERELESE

Allitsa a dugattytkat a fél I16kethossznak megfele-
IE helyzetbe.

Helyezze fel az uj hengerfejtomitést.

Kiszerelésiiket kovetEen az 6sszes hengerfejcsa-
vart ki kell cserélni.

Kenje be motorolajjal a meneteket és a csavarfe-
jek also részét.

A hengerfejtomités elEzetes leszoritasa
- huzza meg az 6sszes csavart 2 daNm nyoma-

tékkal, majd 90°-kal az aldbbi abran lathaté
sorrendben,

OJONORORO,
GJORONONC)

[T

90775S

- varjon harom percet (stabilizalédasi idE).
A hengerfejcsavarok meghuzasa

- lazitsa meg teljesen az (1) és a (2) henger-
fejcsavart,

- huzza meg az (1) és a (2) hengerfejcsavart 2
daNm nyomatékkal, majd 200°-kal,

- lazitsa meg teljesen a (3), (4), (5) és (6) hen-
gerfejcsavart,

- huzza meg a (3), (4), (5) és (6) hengerfejcsa-
vart 2 daNm nyomatékkal, majd 200°-kal,

- lazitsa meg teljesen a (7), (8), (9) és (10) hen-
gerfejcsavart,

- huzza meg a (7), (8), (9) és (10) hengerfejcsa-
vart 2 daNm nyomatékkal, majd 200°-kal.
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Rogzitse a motort az FHP-ban a Mot. 1054 szer- Szerelje fel a vezérm | szijat, egyvonalba allitva a
szam segitségével, egyvonalba allitva a fEtengely vezérmjszijon léve jeldléseket a fEtengely és a ve-
és a vezérm jtengely szijtarcsajan 1évE jelléseket zérm jtengely szijtarcsajan 1éve jeldlésekkel.

a fix jelolésekkel.

A VEZERMUSZ1J FESZITESENEK MODSZERE
Emelje ki a Mot. 1054 rogzitEcsapot.

Helyezze el a Mot. 1386 szerszam kozdarabjat (1),
és huzza meg a fEtengely szijtarcsajat.

a) Szerelje fel a Mot. 1273 m}szert és a Mot.
1135-01 szerszam segitségével forgassa a feszi-
tEgOrgEt az Gramutato jarasaval ellentétes i-
ranyban, hogy a vezérm } szij feszessége 20 US
legyen (forgassa az érzékelE gombjat, amig ha-
rom kattanast nem hall).

99795R

FIGYELEM : a vezérm jtengely szijtarcsgjan 5 db

jelélés talalhato. Ezek kéziil a felsE holtpontot az
egyik fogoldalon IévE téglalap alaku jeldlés mu-

tatja. A tobbi jelolés a szelephimbak beéllitasara

szolgal.

Mot. 113501

11460R

Huzza meg a feszitEgorgCE rogzitEanyajat.

Forgassa korbe legalabb kétszer a fEtengelyt
(soha ne forgassa a motor jarasaval ellentétes
irdnyban).

Roégzitse a motort az FHP-ban, majd emelje ki a
rogzitEcsapot.

EllenCGrizze a vezérm; megfelelE beallitasat a

100725 ) . .
fEtengely és a vezérm jtengely oldalan.
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Lazitsa meg a feszitEgorgE rogzitCanyajat,
majd forditsa el kissé a feszitEgorgEt a Mot.
1135-01 szerszam segitségével az 6ramutato ja-
rasaval ellentétes iranyban, hogy a feszitEgor-
gEn IévE két nyilas vizszintes helyzetben le-
gyen.

Huzza meg a feszitEgorgE rogzitEanyajat.

b) Forgassa korbe legalabb kétszer a fEtengelyt
(soha ne forgassa a motor jarasaval ellentétes
iranyban).

Rogzitse a motort az FHP-ban, majd emelje ki a
rogzitEcsapot.

Hozzon létre 10 daNm nyomatékot a Mot.
1386 szerszam segitségeével a fEtengely szij-
tarcsaja és a vizpumpa kozott.

- .
S

N

.\1.'\\K\-.: "

"

Mot. 1386

11459R

Szerelje fel a Mot. 1273 mszert és olvassa le a fe-
szességet, melynek 20 + 3 US érték | nek kell len-
nie (beszerelési érték). Ha a feszesség nem megfe-
lelE, allitson a feszitEgorgCE helyzetén a Mot.
1135-01 szerszam segitségével. Ezt kovetEen vé-
gezze el a b) pontban leirt feszitési mj veletet.

Huzza meg a feszitEgorgE rogzitEanyajat 5 daNm
nyomatékkal.

FONTOS :

Feltétlenil végezze el az alabbi mj veleteket :

- afeszitEgorgt helyzetének minden egyes meg-
valtoztatasat kovetEen forgassa korbe legalabb
kétszer a fEtengelyt, hogy a vezérm j szij feszes-
sége megmérhet€E legyen,

- hozzon létre 10 daNm nyomatékot, mely lehe-

tEveé teszi a vezérm | szij relativ jatékainak kie-
gyenlitését.

MEGJEGYZES :

- azegyszer mar leszerelt vezérm j szijat soha ne

szerelje vissza,

- cserélje ki a vezérmszijat, ha annak feszes-

sége a m | kodési alsé értéknél kisebb (10 US).
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A SZELEPHIMBAK BEALLITASA

Allitsa a motort az FHP-ba (az 1. henger gyujtasi
pontja).

Forgassa a fEtengelyt az oOramutaté jarasaval
megegyezE iranyban a szijtarcsan 1éve els€ jelolé-
sig (az alabbi &bra a vezérmj felli oldalt mutat-
ja).

ALLITSABE: az 1. henger kipufogoszelepét
a 3. henger kipufogoszelepét

Forgassa a szijtarcsat a 2. jeldlésig :
ALLITSABE: az 1. henger szivoszelepét
a 3. henger szivoszelepét

Forgassa a szijtarcsat a 3. jelolésig :
ALLITSABE: a?2. henger kipufogdszelepét
a 4. henger kipufogoszelepét

Forgassa a szijtarcsat a 4. jelolésig :
ALLITSABE: a 2. henger szivészelepét
a 4. henger szivoszelepét

100728

A SZELEPHEZAGOK BEALLITASI ERTEKEI (mm)

Szivoszelepek
Kipufogoészelepek

Szerelje fel :

- aszelepfedelet, majd htizza meg 1,2 daNm
nyomatékkal (lasd a 2647 A Technikai Utasi-
tast),

- aszivocsonkot, kicserélve a tomitéseket,

PRC12.2
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MOTOREGYSEG ES A MOTOR ALSO RESZE
A motor felujitasa

10

MEGJEGYZES : a szivocsonk meghtizésa :

- csavarja be fokozatosan a 6 db anyat, hogy a
szivocsonk érintkezzen a hengerfejjel, majd
huzza meg az anyakat 1,5 daNm nyomatékkal,

- szerelje be a felsE csavarokat, majd huizza meg
azokat 0,9 daNm nyomatékkal.

Szerelje fel :
- akipufogécsonkot (cserélje ki a tomitéseket),

PRC12.3

- alenditEkereket,

- atengelykapcsol6 tarcsét,

- akinyomoszerkezetet,

- ageneratort és a kormanyszervo-szivattyut
(KiviteltEl fuggEen),

- aszijakat.

Generétor ékszija

F1

10071R1

Kormanyszervoé-szivattyu ékszija

97267R3
1 FEtengely
2 Generétor
3 Kormanyszervo-szivattyu
T FeszitEgorgCE
- Szijfeszesség ellenErzési hely
Kormany-
Feszesség szervoé Generator
(US=SEEM szivattyu ékszija (F1)
egyseqg) ékszija (F2) (tdbbhornyu)
(tdbbhornyu)
Beszerelési érték 96 +5 102 +7
osrs
M; k(’)d95| also 43 53
érték
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